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1 SEGURANCA

1 SEGURANCA

1.1Significadodossimbolos

Conforme utilizados ao longo deste manual, significam que deve ter atencao e estar alerta!

PERIGO!
Indica perigos imediatos que, se nao forem evitados, resultardo em ferimentos pessoais graves
ou fatais.

AVISO!
Indica potenciais perigos que poderao resultar em ferimentos pessoais ou fatais.

n CUIDADO!
Indica perigos que poderao resultar em ferimentos pessoais menores.
Q AVISO!

Antes de utilizar, leia e compreenda o manual de instrucdes e respeite
todas as etiquetas, as praticas de seguranca do empregador e as fichas
de dados de seguranga (SDS).

1.2 Precaugdes de seguranga

Sao os utilizadores de equipamento Eutectic a quem em Ultima analise cabe a responsabilidade de assegurar que
qualquer pessoa que trabalhe no equipamento ou préximo do mesmo respeita todas as medidas de precaucgéo de
segurancga pertinentes. As medidas de precaucao de seguranca tém de satisfazer os requisitos que se aplicam a
este tipo de equipamento. Além dos regulamentos normais aplicaveis ao local de trabalho, devem respeitar-se as
seguintes recomendacdes.

Todo o trabalho deve ser executado por pessoal especializado, bem familiarizado com o funcionamento do
equipamento. A utilizacdo incorreta do equipamento pode resultar em situagdes perigosas que podem dar origem a
ferimentos no operador e danos no equipamento.

1 Qualquer pessoa que utilize o equipamento tem de estar familiarizada com:
» a utilizagédo do equipamento
* alocalizagédo das paragens de emergéncia
» o funcionamento do equipamento
* as medidas de precaucao de segurancga pertinentes
» soldadura e corte ou outra operagéo aplicavel do equipamento
2 O operador deve certificar-se de que:

» dentro da area de funcionamento do equipamento, aquando da sua colocagdo em funcionamento, apenas
estdo pessoas autorizadas

* ninguém esta desprotegido quando se forma o arco ou se inicia o trabalho com o equipamento
3 O local de trabalho devera:

» ser adequado ao fim a que se destina

* n&o ter correntes de ar
4 Equipamento de seguranga pessoal:

» Use sempre o equipamento de seguranga pessoal recomendado como, por exemplo, 6culos de
seguranca, vestudrio a prova de chama, luvas de seguranga
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1 SEGURANCA

» Nao use artigos largos ou soltos como, por exemplo, lengos ou cachecois, pulseiras, anéis, etc., que
possam ser apanhados pelo equipamento ou provocar queimaduras

5 Precaugodes gerais:
» Certifique-se de que o cabo de retorno esta bem ligado
» O trabalho em equipamento de alta tensédo s6 pode ser executado por um eletricista qualificado

* O equipamento de extingdo de incéndios apropriado tem de estar claramente identificado e em local
préximo

* Alubrificagdo e a manutengédo ndopodem ser executadas no equipamento durante o seu funcionamento

Se equipado com refrigerador Eutectic

Utilize apenas liquido de refrigeragédo aprovado pela Eutectic. Os liquidos de refrigeragéo ndo aprovados podem
danificar o equipamento e comprometer a seguranga do produto. Caso ocorram tais danos, todos os compromissos
de garantia dados pela Eutectic deixam de existir.

Para obter informacdes de encomenda, consulte o capitulo "ACESSORIOS" no manual de instrugdes.

adequadas sempre que soldar e cortar.

CHOQUE ELETRICO — Pode matar

AVISO!
& A soldadura por arco e o corte acarretam perigos para si e para os outros. Tome as precaucgdes
—

* Instale a unidade e ligue-a a terra de acordo com o manual de instrugdes.

» Nao toque em pecas elétricas ou em elétrodos com carga com a pele desprotegida, com luvas
molhadas ou roupas molhadas.

* Isole-se a si proprio da peca de trabalho e da terra.

» Certifique-se de que a sua posigao de trabalho é Segura.
' CAMPOS ELETRICOS E MAGNETICOS — Podem ser perigosos para a saude

M » Os soldadores portadores de "pacemakers" devem contactar o seu médico antes de realizar
trabalhos de soldadura. Os campos elétricos e magnéticos (EMF) podem provocar interferéncias em
alguns "pacemakers".

* Aexposigdo a campos elétricos e magnéticos (EMF) pode ter outros efeitos sobre a saude que séo
desconhecidos.

* Os soldadores devem seguir os seguintes procedimentos para minimizar a exposi¢cdo a campos
elétricos e magnéticos (EMF):

o Encaminhe conjuntamente o elétrodo e os cabos de trabalho no mesmo lado do seu corpo.
Prenda-os com fita adesiva sempre que possivel. Ndo coloque o seu corpo entre 0 macgarico
e os cabos de trabalho. Nunca enrole o macgarico nem o cabo de trabalho em redor do seu
corpo. Mantenha a fonte de energia de soldadura e os cabos tdo longe do seu corpo quanto
possivel.

o Ligue o cabo de trabalho a pecga de trabalho tdo perto quanto possivel da area a ser soldada.
FUMOS E GASES - Podem ser perigosos para a saude

* Mantenha a cabega afastada dos fumos.

» Utilize ventilagao, extracdo no arco, ou ambas, para manter os fumos e os gases longe da sua zona
de respiracao e da area geral.

RAIOS DO ARCO - Podem ferir os olhos e queimar a pele

"_..:-“.f:i_% * Proteja os olhos e o corpo. Utilize as protecdes para soldadura e lentes de filtro corretas e use
vestuario de protecéo.

* Proteja as pessoas em volta através de prote¢des ou cortinas adequadas.
-4 -



1 SEGURANCA

RUiDO—Oruidoexcessivopodeprovocardanosnaaudi(;éo

Proteja os ouvidos. Utilize protetores auriculares ou outro tipo de protecao auricular.

PEGAS MOVEIS - Podem provocar ferimentos

* Mantenha todas as portas, painéis e tampas fechados e fixos no devido lugar. Permita apenas a
remogédo de tampas para a realiza¢do de trabalhos de manutencgéo e resolugéo de problemas por
~ pessoas qualificadas, conforme necessario. Volte a colocar os painéis ou as tampas e feche as
w portas quando terminar os trabalhos de manutencgéo e antes de ligar o motor.

Desligue o motor antes de instalar ou de ligar a unidade.
* Mantenha as méos, o cabelo, o vestuario largo e as ferramentas afastados de pecas moveis.
—.— PERIGO DE INCENDIO
& » As faiscas (fagulhas) podem provocar incéndios. Certifique-se de que ndo existem materiais
inflamaveis por perto.

* Nao utilizar em compartimentos fechados.
SUPERFICIE QUENTE - As pegas podem queimar
& * Na&o toque nas pegas sem protecdo nas maos.
* Antes de trabalhar no equipamento, aguarde algum tempo até arrefecer.

» Utilize ferramentas adequadas e/ou luvas de soldadura isoladas para evitar queimaduras quando
manusear pecas quentes.

AVARIAS - Peca a assisténcia de um perito caso surja uma avaria.
PROTEJA-SE A S|l E AOS OUTROS!

CUIDADO!

Este produto foi concebido exclusivamente para soldadura por arco elétrico.

AVISO!

N&o utilize a fonte de alimentag&o para descongelar tubos congelados.

CUIDADO!

O equipamento de Classe A nao se destina a ser utilizado em zonas
residenciais onde a alimentagao elétrica seja fornecida pela rede publica
de baixa tensdo. Podera haver dificuldades em garantir a compatibilidade
eletromagnética de equipamento de Classe A nessas zonas devido a
perturbacdes conduzidas bem como a perturbacdes radiadas.

NOTA!

Eliminacdo de equipamento eletrénico nas instalagdes de reciclagem!

41> =

De acordo com a Diretiva Europeia 2012/19/CE relativa a residuos
de equipamentos elétricos e eletronicos e respetiva implementacao
em conformidade com o direito nacional, o equipamento elétrico e/
ou eletrénico que atingiu o fim da sua vida util deve ser eliminado em
instalagdes de reciclagem.

Como responsavel pelo equipamento, faz parte das suas fungdes
informar-se sobre estagdes de recolha aprovadas.

Para mais informagdes, contacte o revendedor Eutectic mais perto de si.

A Eutectic dispde de uma variedade de acessorios de soldadura e equipamento de protecao pessoal para
aquisicao. Para obter informagdes de encomenda, contacte o seu revendedor Eutectic local ou visite 0 nosso
website.
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2 INTRODUCAO

2 INTRODUGAO

A PowerMax 4000i € uma fonte de energia de soldagem projetada para a soldagem com eletrodos revestidos
(MMA) e a soldagem TIG.

Os acessorios Eutectic para o produto encontram-se no capitulo "ACESSORIOS" deste manual.
2.1 Equipamento

A fonte de energia é fornecida com:

* cabo de alimentagéo de rede de 2,5 m (8,2 pés)

* manual de instrucdes

0447 216 001 -6-



3 DADOS TECNICOS

3 DADOS TECNICOS

PowerMax 4000i
400 V +15%,
Tensao da red
ensdo da rede 3~ 50/60 Hz
Corrente primaria |
MMA 26 A
TIG 21A

Energia em estado inativo (o
ventilador para de funcionar)

40 W (VRD DESLIGADO)

Uin00 v 15 W (VRD LIGADO)

Faixa de ajuste

MMA 30A/21,2V -410A/36,4 V
TIG 10 A/10,4V -410A/26,4 V
Carga permitida a MMA

60% do ciclo de trabalho 410 A/36,4 V

100% do ciclo de trabalho 310A/32,4V

Carga permitida a TIG

60% do ciclo de trabalho 410 A/26,4 V

100% do ciclo de trabalho 310A/22,4V

Poténcia aparente | »a corrente maxima 18 kVA

Poténcia ativa | »a corrente maxima 17 kW

Fator de poténcia a corrente maxima

MMA 0,91

TIG 0,85

Eficiéncia a corrente maxima

MMA 89 %

TIG 86 %

Tens&o em circuito aberto U gmax

VRD desativada 76V

VRD ativada (configuragédo padrdo na entrega) <15V

Temperatura de funcionamento -10 a +40 °C (+14 a +104 °F)
Temperatura de transporte -20a +55 °C (-4 a +131 °F)
Press&o sonora continua em vazio <70db (A)

Dimensbes c x| x a 525 x 280 x 475 mm

Peso 35,2 kg (77,6 Ibs)

Classe de isolamento F

Classe de blindagem IP 23S (0447 100 880); IP21S (0447 100 882)
Classe de aplicagao

0447 216 001 -7-



3 DADOS TECNICOS

Alimentacéo de rede, Sg. min
Poténcia minima de curto-circuito na rede de acordo com a norma IEC 61000-3-12.
Ciclo de servigo

O ciclo de servico refere-se ao tempo em percentagem de um periodo de dez minutos em que é possivel soldar ou
cortar com uma determinada carga sem sobrecarga. O ciclo de servigo é valido para temperaturas de 40 °C/104 °F
ou inferiores.

Classe de blindagem
O cadigo IP indica a classe de blindagem, isto €, o grau de protegéo contra penetragéo por objetos sélidos ou agua.

O equipamento com a marca IP23S (0447 100 880) ¢ projetado para uso interno e pode ser usado ao ar livre se
protegido durante a chuva.

O dispositivo com a marca IP21S (0447 100 882) foi projetado para uso interno.
Classe de aplicagao

O simbolo indica que a fonte de energia foi concebida para ser utilizada em areas com elevado perigo elétrico.

0447 216 001 -8-



4 INSTALACAO

4 INSTALACAO

A instalacao deve ser efetuada por um profissional.

n CUIDADO!

Este produto foi concebido para utilizagédo industrial. Em ambientes domésticos este produto pode
provocar interferéncias de radio. E da responsabilidade do utilizador tomar as precaucdes adequadas.

4.1 Local

Coloque a fonte de alimentagéo de forma a que as entradas e saidas de ar de refrigeragdo nao fiquem obstruidas.

A. Minimo de 200 mm (8 pol.)
B. Minimo de 200 mm (8 pol.)

AVISO!
Prenda o equipamento — especialmente se o piso for irregular ou inclinado.

0447 216 001 -9-



4 INSTALACAO

4.2 Instrucdes de elevagao

O levantamento mecanico deve ser realizado com as duas algas externas.

&

Max 30°

Max 38 kg/84 Ibs

4.3 Alimentagao da rede

NOTA!
Requisitos da alimentagéo da rede

Este equipamento cumpre a norma IEC 61000-3-12 desde que a poténcia de curto-circuito seja igual
ou superior a Sgomip Ponto de interface entre a alimentagéo do utilizador e o sistema publico. E da
responsabilidade do instalador ou do utilizador do equipamento certificar-se, mediante consulta com
o operador da rede de distribuigdo, caso seja necessario, de que o equipamento € ligado unicamente
a uma alimentagdo com uma poténcia de curto-circuito igual ou superior a Sgemifyonsulte os dados
técnicos no capitulo DADOS TECNICOS.

Verificar se a fonte de energia de soldadura se esta protegida por um fusivel com a especificagéo correta. E
necessario efetuar uma ligacao de protecao a terra, de acordo com os regulamentos.

1 Chapa sinalética com os dados da ligacdo de alimentacao.

0447 216 001 -10 -



4 INSTALACAO

4.4 Tamanhos dos fusiveis e area minima de cabos recomendados

PowerMax 4000i

Tensao da rede 400 V +15%, 3~50/60 Hz
Area de cabos da rede 4x4 mm?2
Classificagé@o de corrente maxima | 4y
MMA 26 A
1 eff
MMA 20A
Fusivel
Contra sobretensdes 32A
Tipo-C MCB 32A
Compr|~mento maximo recomendado de cabo de 100 m/330 pés
extensao
Tamanho minimo recomendado do cabo de 2

~ 4x6 mm
extensao

Alimentagéao a partir de geradores de energia

A fonte de alimentacao pode ser fornecida a partir de diferentes tipos de geradores. Contudo, alguns geradores
podem n&o fornecer energia suficiente para que a fonte de alimentacao para soldadura funcione corretamente. Sdo
recomendados os geradores com regulacédo automatica de tensdo (AVR) ou com um tipo de regulagcéo equivalente ou
melhor, com poténcia nominal de 30 kW.

0447 216 001 -11-



5 FUNCIONAMENTO

5 FUNCIONAMENTO

Os regulamentos gerais de seguranga para o manuseamento do equipamento encontram-se no capitulo
"SEGURANCA" deste manual. Leia-os com ateng¢éo antes de comegar a utilizar o equipamento!

NOTA!

Quando mudar o equipamento utilize a pega concebida para esse fim. Nunca puxe os cabos.

Q AVISO!
Choque elétrico! Nao toque na pecga de trabalho nem na cabega de soldadura durante o funcionamento!

5.1 Ligacoes e dispositivos de controlo

1
4
1 Painel de definigdo 4 Conexao para unidade de controle remoto
2 Terminal negativo de soldadura 5 Interruptor de energia elétrica, LIGADO/ DESLIGADO
(ON/OFF)
3 Terminal positivo de soldadura 6 Cabo de alimentagéo

5.2 Ligac&o dos cabos de soldadura e de retorno

A fonte de alimentacao tem duas saidas, um terminal positivo de soldadura (+) e um terminal negativo de soldadura
(-), para ligar cabos de soldadura e de retorno. A saida a qual o cabo de soldadura é ligado depende do método de
soldadura ou do tipo de elétrodo usado.

Ligue o cabo de retorno a outra saida na fonte de alimentagdo. Prenda a bracadeira de contacto do cabo de retorno a
peca de trabalho e certifique-se de que ha bom contacto entre a pecga de trabalho e a saida para o cabo de retorno na
fonte de alimentacgéo.

» Para a soldadura TIG, o terminal negativo de soldadura (-) € utilizado para o macgarico de soldar e o terminal
positivo de soldadura (+) é utilizado para o cabo de retorno.

» Para soldadura MMA, o cabo de soldadura pode ser ligado ao terminal positivo de soldadura (+) ou ao terminal
negativo de soldadura (-), dependendo do tipo de elétrodo utilizado. A polaridade de ligag&o esta indicada na
embalagem do elétrodo.

0447 216 001 -12-



5 FUNCIONAMENTO

5.3 Ligar/desligar a alimentagao

Ligue a alimentagdo colocando o interruptor na posigao "ON".
Desligue a unidade colocando o interruptor na posicéo "OFF".

Se a alimentagéo for interrompida ou a fonte de alimentacgéo for desligada de forma normal, os programas de
soldadura sdo memorizados, pelo que estdo disponiveis da proxima vez que se ligar a unidade.

A CUIDADO!

N&o desligue a fonte de alimentag&o durante a soldadura (com carga).

5.4 Controlo do ventilador

A fonte de alimentagado tem controle térmico automatico. Quando o interruptor principal € LIGADO, o ventilador
funcionara por 10 segundos e depois parara. Uma vez iniciada a soldagem, o ventilador continua a funcionar por
alguns minutos apés a parada da soldagem enquanto a fonte de energia muda para o modo de economia de energia.
O ventilador recomegara quando a solda for reiniciada.

5.5 Protecao térmica
A fonte de alimentacao inclui uma protegao térmica contra sobreaquecimento. Quando a temperatura
A atingir um limite de 80%, o indicador de superaquecimento no painel piscara; quando a temperatura
exceder o limite, a soldagem para e o indicador de superaquecimento acendera e uma mensagem

de erro aparecera na tela. A protegéo é reinicializada automaticamente quando a temperatura for
suficientemente reduzida.

5.6 Fungodes e simbolos

Soldadura MMA

MIVIAS A soldadura MMA também se pode chamar soldadura com elétrodos revestidos. A formagao do arco
derrete o elétrodo, formando o seu revestimento uma escoéria de protecdo. Para a soldadura MMA, a
fonte de alimentagc&o é complementada com:

» cabo de soldadura com suporte do elétrodo

* cabo de retorno com bragadeira

Func¢ao antiaderente

Esta caracteristica opera no modo MMA e Goivagem. A fun¢éo antiaderente detecta quando o eletrodo
gruda e reduz automaticamente a corrente para evitar que o eletrodo revestido gruda na pega de
trabalho. Esta € uma fung&o oculta e n&o é ajustavel.

Forga do arco

A fungéo da forga do arco determina a forma como a corrente se altera de acordo com as variagdes
no comprimento do arco durante a soldadura. Utilize uma forga do arco de baixo valor para produzir
um arco calmo, com menos salpicos, e utilize um valor alto para produzir um arco quente e de grande
intensidade.

Arc Force

A forga do arco aplica-se somente ao modo MMA e Goivagem.

Modo Funcgéo Faixa de ajuste
MMA Forga do arco 0-100% da configuragédo atual
CEL-XX10 Forga do arco 0-100% de 200 A

0447 216 001 -13-



5 FUNCIONAMENTO

Hot Start

LIVETIGS

GOUGING

VRD

0447 216 001

Inicio a quente

A fungéo de inicio quente aumenta temporariamente a corrente no inicio da soldadura.

Utilize esta fung&o para reduzir o risco de fusdo insuficiente e evitar que o elétrodo fique colado ou
arranhado.

A partida a quente aplica-se somente ao modo MMA e Goivagem, e a faixa de ajuste € de 0 a 120 A.

Cel XX10
Caracteristicas de arco otimizadas para eletrodos celulésicos como o 6010 e similares.

Live TIG

A soldadura TIG funde o metal da pega de trabalho, utilizando um arco formado por um elétrodo
de tungsténio que n&o se funde. A poca de fuséo e o elétrodo estao protegidos por um gas de
blindagem.

Para a soldadura TIG, a fonte de energia de soldadura é complementada com:

* um magcarico TIG com valvula de gas
* uma botija de gas argon
e um regulador de géas argon

» elétrodo de tungsténio

Esta fonte de alimentacao realiza um Live TIG start.

O elétrodo de tungsténio é colocado encostado a peca de trabalho. Quando levantado da peca, o
arco é iniciado, para minimizar o risco de contaminagao por tungsténio, a corrente inicial & limitada a
25A e se inclina até a corrente definida.

Goivagem de ar de arco

Na goivagem de arcos de ar, é utilizado um eletrodo especial constituido por um bastéo de carbono
com uma carcaca de cobre. Forma-se um arco entre a haste de carbono e a peca de trabalho, que
derrete o material. O ar comprimido é fornecido para soprar o material fundido. Para a goivagem do ar
em arco, a fonte de alimentagdo deve ser complementada com:

» tochas ARCAIR
» cabo de retorno com bragadeira

* pressao de ar

Dispositivo de reducao de tensao (VRD)

A funcao VRD garante que a tensao de circuito aberto ndo ultrapassa os 15 V quando nao se esta a
soldar. Isto é assinalado por um indicador VRD aceso no painel. Contacte um técnico de assisténcia
autorizado da Eutectic para ativar esta fungdo. Quando a fungédo VRD ¢ ativada, o LED verde acende,
quando o VRD ¢ desativado, o LED vermelho acende. A chave VRD S1 esta na placa de controle.
Pode ser desligado colocando-o na posigao desligado (OFF).

-14 -



5 FUNCIONAMENTO

5.7 Painel de definicao

0447 216 001 -15-



5 FUNCIONAMENTO

1 Indicador VRD DESLIGADO (OFF) 12 Indicador de partida a quente. Quando aceso, o
display mostra o valor de partida a quente e pode

2 Indicador VRD LIGADO (ON) i ~
ser ajustado com o botéo de controle.
3 Visor ~ =
13 Bot&o de selecéo de processo. Usado para
4 Indicador LIGADO selecionar o processo de soldagem.
5 Indicador de falha. Nota-se o excesso de temperatura. 14 Indicador de Goivagem. Luzes quando a fungéo de
6

Quando aceso, a corrente é controlada com o bot&o de goivagem é selecionada.

controle. 15 Indicador TIG ao vivo. llumina quando a fungéo

7 Indicador de controle remoto. Quando iluminada, a Live TIG e selecionada.

corrente é controlada por um dispositivo remoto. 16 Indicador Cell-XX10. Acende quando a funcdo MMA

8 Botao Local / Remoto. Utilizado para selecionar o do eletrodo de celulose € selecionada.

controle local ou remoto. 17 Indicador MMA. llumina quando a fungdo MMA do
eletrodo normal é selecionada.

10 Botao Inicio Quente / Forca do Arco. Usado para 18 Indicador %
selecionar arranque a quente ou forga de arco. 19 Indicador de amperagem

9 Manipulo de controle. Usado para definir dados.

11 Indicador de Forga do Arco. Quando ligado, o visor
mostra o valor da forga do arco e pode ser ajustado
com o botdo de controle.

5.8 Selegao de parametros

Ao pressionar os botdes (10 e 13), diferentes valores podem ser exibidos e alterados. Use o botdo de controle (9)
para alterar os valores. A seqiiéncia é:

1) Use o bot&o de controle (9) para definir o valor da corrente de solda.

2) Pressione o botéo (10). Quando o indicador de partida a quente estiver aceso, use o botado de controle (9) para
alterar o valor de partida a quente.

3) Pressione o botédo (10). Quando o indicador de forgca do arco estiver ligado, use o botao de controle (9) para
alterar o valor da forg¢a do arco.

4) Inicio quente, faixa de ajuste: 0-120A, padréo: 40A. (modo MMA e Goivagem).
5) Forga do arco, 0-100%, Predefinicdo: 30%. (modo MMA e Goivagem)

5.9 Controlo remoto

Conecte o controle remoto ao painel frontal da fonte de energia e ative o controle remoto
/ pressionando o botdo de controle remoto no painel (o indicador do controle remoto acende quando
ativado).

O ajuste da corrente de soldagem remota ¢ limitado pelo ajuste local da corrente de soldagem. Por
exemplo, a configuragao local é 300 A, entdo a configuragdo maxima de corrente remota é 300 A.
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6 MANUTENCAO

6 MANUTENGAO

AVISO!

A alimentag&o de rede tem de ser desligada durante a limpeza e a manutengéo.

CUIDADO!

As placas de seguranca sé podem ser desmontadas por pessoal com conhecimentos de eletricidade
adequados (pessoal autorizado).

CUIDADO!

O produto esta abrangido pela garantia do fabricante. Qualquer tentativa de realizar trabalhos de
reparacao em centros de assisténcia técnica n&do autorizados invalida a garantia.

NOTA!

A manutencao regular é importante para um funcionamento seguro e fiavel.

A
A
o
O

NOTA!

Realize trabalhos de manutengdo com maior frequéncia quando em condigbes extremamente poeirentas.

Antes de cada utilizacgao, certifique-se de que:

* O produto e os cabos nio estido danificados,

* O magarico esta limpo e ndo apresenta danos.

6.1 Manutencgédo de rotina

Plano de manutengédo em condi¢des normais. Verifique o equipamento antes de cada utilizagéo.

Intervalo

Area a manter

De 3 em 3 meses

A 1]

Limpe ou substitua as Limpe os terminais de Verifique ou substitua os
etiquetas ilegiveis. soldadura. cabos de soldadura.

De 6 em 3 meses

Limpe o interior do
equipamento. Utilize ar
comprimido seco com

presséao reduzida.
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6 MANUTENCAO

6.2 Instrugéo de limpeza
Para manter o desempenho e aumentar a vida util da fonte de alimentacao, é obrigatério limpa-la regularmente. A
frequéncia depende:

* do processo de soldadura
* do tempo do arco

¢ do ambiente de trabalho

A CUIDADO!

Certifique-se de que o procedimento de limpeza é efetuado num espaco de trabalho preparado
adequado.

A CUIDADO!

Durante a limpeza, utilize sempre equipamento de seguranga pessoal recomendado, tal como tampdes
de ouvidos, 6culos de seguranga, mascaras, luvas e calgado de seguranca.

1 Desligue a fonte de alimentagéo da rede elétrica.

‘0 AVISO!
Aguarde pelo menos 4 minuto para que os capacitores descarreguem antes de prosseguir.

2 Remover os parafusos que fixam o painel do lado direito (R) e remover o painel.

3 Limpar o lado direito da fonte de alimentagéo utilizando ar comprimido seco a pressao reduzida.

4 Remover os parafusos que fixam o painel do lado esquerdo (L) e remover o painel.
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6 MANUTENCAO

Limpar o lado esquerdo da fonte de alimentag&o utilizando ar comprimido seco com presséo reduzida.

5

6 Certifique-se de que ndo fique poeira em nenhuma parte do fornecimento de energia elétrica.

7 Apos terminar a limpeza da fonte de alimentagao, substitua os painéis de alimentagao na ordem inversa.
8

Apertar os parafusos do painel lateral com 5 Nm + 0,3 Nm (44,25 em b + 2,6 em Ib).
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7 DETECAO DE AVARIAS

7 DETEGAO DE AVARIAS

Efetue estas verificagdes e inspe¢des antes de enviar para um técnico de assisténcia autorizado.

Tipo de avaria

Medida corretiva

Problemas da soldadura
MMA

Verifique se os cabos de soldadura e de retorno estéo corretamente ligados a fonte
de alimentag&o.

Certifique-se de que o grampo de retorno mantém um bom contacto com a pega de
trabalho.

Verifique se estado a ser utilizados os elétrodos e a polaridade corretos.
Relativamente a polaridade, verifique a embalagem do elétrodo.

Verifique se esta definida a corrente de soldadura correta.

Ajustar Forga do arco e Inicio quente.

Problemas da soldadura TIG

Verifique se os cabos de soldadura e de retorno estéo corretamente ligados a fonte
de alimentacéo.

Certifique-se de que o grampo de retorno mantém um bom contacto com a pega de
trabalho.

Certifique-se de que o cabo do magcarico TIG esta ligado ao terminal de soldadura
negativo.

Certifique-se de que utiliza o gas de blindagem, o fluxo de gas, a corrente de
soldadura, a colocagéo da barra de enchimento, o didmetro do elétrodo e o modo de
soldadura corretos na fonte de alimentacao.

Certifique-se de que a valvula de gas no macarico TIG esta ativada.

N&o ha arco

Verifique se o visor esta “LIGADQO” para se certificar de que a fonte de alimentagéo
esta ligada.

Verifique se o painel de definicdes apresenta os valores corretos.

Verifique se o interruptor da fonte de alimentagdo principal estda LIGADO.

Verificar se os cabos de de alimentagéo, de soldadura e de retorno estéo
corretamente ligados.

Verifique os fusiveis da alimentacao elétrica.

A corrente de soldadura
€ interrompida durante a
soldadura

Verificar se a protegéo térmica disparou (indicado por LED no indicador de
sobretemperatura no painel de controle).

Verifique os fusiveis da alimentacgéo elétrica.

O mecanismo de
protecdo térmica dispara
frequentemente

Certifique-se de que o ciclo de servigo recomendado para a corrente de soldadura
nao foi ultrapassado.

Consulte a secgao "Ciclo de servigo" da fonte de alimentacdo em "DADOS
TECNICOS".

Certifique-se de que as entradas ou saidas de ar ndo estio obstruidas.

Limpe o interior da maquina utilizando métodos de manutencgéo de rotina.
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8 CODIGOS DE ERRO

8 cODIGOS DE ERRO

O cdbdigo de erro € usado para indicar que ocorreu uma falha no equipamento. Os erros sao indicados pelo texto "E-"
seguido pelo numero do cédigo de erro exibido no display.

Se varios erros foram detectados, apenas o cddigo do ultimo erro que ocorreu é exibido.

Os codigos de erro que o usuario pode lidar estéo listados abaixo. Se qualquer outro codigo de erro for exibido, entre
em contato com um técnico de servigo autorizado da Eutectic.

E-0 Protegdo contra perda de fase de fornecimento de energia

O fornecimento de energia elétrica perde qualquer fase. Uma fase é perdida durante a operacao trifasica.

1. Certifique-se de que a fonte de alimentacao esteja estavel, todos os cabos estejam conectados, a tenséo de rede
(todas as 3 fases) esteja OK e reinicie o sistema. Se o erro persistir, entre em contato com um técnico de servico.

E -1 Protegao contra sobretensao

A fonte de alimentacao da unidade de alimentagao é muito alta em tens&o (mais de 460 V).

1. Certifique-se de que a fonte de alimentagéo esteja estavel e que a tensdo de entrada esteja na faixa de 320 V-460
V.

E-2 Protecao contra subtensao

A fonte de alimentacgao da unidade de fornecimento de energia é muito baixa em tens&o (menos de 320 V).

1. Certifique-se de que a fonte de alimentagéo esteja estavel e que a tensdo de entrada esteja na faixa de 320 V-460
V.

E-3 Falha de temperatura

A temperatura da fonte de energia é muito alta. Um LED indicando falha de temperatura também se acende no
painel. Uma falha de temperatura é indicada pelo indicador de superaquecimento no painel de controle.

1. O codigo de erro desaparecera automaticamente e o LED indicando a falha de temperatura se apagara quando
a fonte de energia tiver esfriado e estiver pronta para ser usada novamente. Se o erro persistir, entre em contato
com um técnico de servigo.
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9 ENCOMENDAR PECAS SOBRESSELENTES

9 ENCOMENDAR PECAS SOBRESSELENTES

A CUIDADO!

Os trabalhos de reparacéo e elétricos deverao ser efetuados por um técnico autorizado Eutectic. Utilize
apenas pecgas sobresselentes e de desgaste originais da Eutectic.

A PowerMax 4000i foi concebida e ensaiada de acordo com as normas internacionais e europeias IEC
60974-1. Depois de terminada a assisténcia ou trabalho de reparagéo, é da responsabilidade da pessoa ou

pessoas que efetuaram o trabalho certificar-se de que o produto esta em conformidade com os requisitos das
normas acima mencionadas.

As pecas sobressalentes e de desgaste podem ser encomendadas junto do representante Eutectic mais préximo;
consulte eutectic.com.br Quando fizer a encomenda, indique o tipo de produto, o nimero de série, a designagéo e o

numero da pega sobresselente de acordo com a lista de pecas sobresselentes. Isto facilita o despacho e assegura
uma entrega correta.
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9 PECAS DE REPOSICAO

9.1 - BACK PANEL MODULE

TABELA 3.1
ITEM QTDE.CODIGO P/N DESCRICAO
2 1 X X
8 1 X X




9.2 - FRONT PANEL MODULE

TABELA 3.2

ITEM QTDE.CODIGO P/N DESCRIQAO

1 1 X X

2 1 0747522 ENGATE RAPIDO

15 1 0747524 CIRCUITO DISPLAY

1 . ° IS
Pre N~
3 - (3/ . \b\lw;QQ \10 1
C S At
9 8




9.3 - MIDDLE PLATE MODULE

TABELA 3.3

DESCRICAO

P/N

ITEM QTDE. CODIGO
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9.4 - HEAT SINK MODULE

TABELA 3.4
ITEM QTDE. CODIGO P/N DESCRICAO
3 1 10747530 CIRCUITO TC CHICOTE
9 1 [ 0747531 CIRCUITO DIODO SAIDA
12 2 | 0747532 VENTILADOR




9.5 - HEAT SINK LEFT MODULE
TABELA 3.5

2 X X
4 2 10747534 IGBT

6 2 | 747536 CIRCUITO FILTRO ENT
15 1 10747537 DIODO DE ENTRADA

10




10 APENDICE

10 APENDICE

10.1 DIAGRAMA DE FIAGAO
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10 APENDICE

10.2 NUMEROS DE ENCOMENDA

NUMEROS DE Denominagéo Tipo Notas
ENCOMENDA
409894 Fonte de alimentacao de PowerMax 4000i

solda

Podera consultar a documentacao técnica disponivel na Internet em: www.eutectic.com.br
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10 APENDICE

10.3 ACESSORIOS

Cabo de retorno com bragadeira 3 m 50
mm?2

Cabo de solda com suporte de eletrodo 5
m 50 mm?

Tocha TIG, SR 26V-HD-4 m

Tocha TIG, SR 26V-HD-8 m

TXH™ 200V, tocha TIG, OKC 4 m

TXH™ 200V, tocha TIG, OKC 8 m

Controle Remoto Analégico MMA 4
incluindo cabo de 10 m e conector de 8
pinos

0447 216 001

-25 -




Gastolin| Euteclic:
Eutectic| Gastolin

Eutectic do Brasil

R. Arthur Barbarini, 967 - CEP 13347-436 - Tel.: 019-3113-2800 - Distrito Industrial - Indaiatuba - SP
¢ BELO HORIZONTE: Tel.: 031-2191-4988

Internet: http://www.eutectic.com.br

31/08//2022 Rev.01



