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1 SEGURANCA

1.1 Significado dos simbolos

Conforme usado ao longo deste manual: Significa Atengao! Esteja Alerta!

® PERIGO!

Significa perigos imediatos que, se nao forem evitados, resultariao em lesoes
pessoais graves e imediatas ou em morte.

A AVISO!

Significa riscos potenciais que podem resultar em les6es pessoais ou morte.

A CUIDADO!

Significa riscos que podem resultar em ferimentos leves.

A AVISO!
Antes de usar, leia e compreenda o manual de instrugdes e siga |L. ’JJ

todas as instrugdes dos rétulos, as praticas de seguranga do
empregador e as Fichas de Dados de Seguranga (FDS).

1.2 Precaugoes de segurancga

A AVISO!

Estas precaugdes de seguranga visam sua protecdo. Elas resumem as informacoes
de precaucgao das referéncias listadas na segao Informagdes Adicionais de Seguranca.
Antes de realizar qualquer procedimento de instalacdo ou operacgéo, certifique-se de
ler e seguir as precaugdes de segurancga listadas abaixo, bem como todos os outros
manuais, fichas de dados de seguranga de materiais, rétulos, etc. O ndo cumprimento
das precaucgdes de seguranca pode resultar em ferimentos ou morte.

PROTEJA A SI MESMO E AOS OUTROS

:i %i Alguns processos de soldagem, corte e goivagem sao ruidosos e exigem
R protecao auricular. O arco elétrico, assim como o sol, emite radiacao
ultravioleta (UV) e outros tipos de radiagao, podendo causar lesées na pele

e nos olhos. O metal quente pode causar queimaduras.

O treinamento no uso correto dos processos e equipamentos é essencial
para prevenir acidentes. Portanto:

1. Ao soldar ou observar use um capacete de soldagem com filtro de tonalidade adequada
para proteger o rosto e os olhos.

2. Use sempre 6culos de seguranga com protegao lateral em qualquer area de trabalho,
mesmo quando é obrigatorio o uso de capacete de soldagem, viseiras e 6culos de protecéo.



3. Utilize um protetor facial com filtro e placas de cobertura adequados para proteger os olhos,
o rosto, o pescoco e as orelhas contra faiscas e raios do arco elétrico ao operar ou observar
as operacoes. Alerte as pessoas proximas para ndo olharem diretamente para o arco
elétrico e para nao se exporem aos raios do arco elétrico ou ao metal quente.

4. Use luvas de cano longo resistentes a chamas, camisa grossa de mangas compridas e
calgcas sem bainha. Sapatos de cano alto e um capacete ou touca de soldador para protegao
contra raios de arco e faiscas ou metal quente. Um avental a prova de fogo também pode
ser recomendavel como protegcao contra calor irradiado e faiscas.

5. Faiscas quentes ou pedacos de metal podem se alojar em mangas arregacadas, barras de
calgas ou bolsos. Mangas e golas devem ser mantidas abotoadas e bolsos abertos devem
ser evitados na parte frontal da roupa.

6. Proteja os demais funcionarios contra raios de arco e faiscas quentes com divisorias ou
cortinas de um material ndo inflamavel adequado.

7. Use 6culos de protecdo sobre os 6culos de seguranga ao lascar ou escoria. A escoria
lascada pode estar quente e voar para longe. Quem estiver por perto também deve usar
oculos de protecéo sobre os 6culos de seguranga.

INCENDIOS E EXPLOSOES

—=" O calor de chamas e arcos elétricos pode iniciar incéndios. Escéria quente
ou faiscas também podem causar incéndios e explosdes. Portanto:

¢ Proteja-se e proteja os outros de faiscas e metal quente.

1. Remova todos os materiais combustiveis para bem longe da area de trabalho ou cubra-os
com uma cobertura protetora ndo inflamavel. Materiais combustiveis incluem madeira,
tecido, serragem, combustiveis liquidos e gasosos, solventes, tintas e revestimentos, papel,
etc.

2. Faiscas ou metais incandescentes podem cair por frestas ou rachaduras em pisos ou
aberturas em paredes e causar um incéndio oculto ou incéndios no andar de baixo.
Certifique-se de que essas aberturas estejam protegidas contra faiscas e metais
incandescentes.

3. Na&o solde, corte ou realize outros trabalhos a quente até que a peca esteja completamente
limpa, de modo que nao haja substancias na pe¢a que possam produzir vapores inflamaveis
ou toxicos. Nao realize trabalhos a quente em recipientes fechados, pois eles podem
explodir.

4. Tenha a méo equipamentos de combate a incéndio para uso imediato, como uma mangueira
de jardim, um balde de agua, um balde de areia ou um extintor portatil. Certifique-se de que
vocé recebeu treinamento sobre como utiliza-los.

5. Nao utilize equipamentos além de suas especificacbes. Por exemplo, um cabo de solda
sobrecarregado pode sobreaquecer e criar risco de incéndio.

6. Apods a conclusao das operagdes, inspecione a area de trabalho para garantir que nao haja
pontos quentes, faiscas ou metal quente, eles podem causar um incéndio posteriormente.
Utilize vigias de incéndio quando necessario.



:q CHOQUE ELETRICO
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10.

ferimentos graves ou morte. NAO realize soldagem em areas umidas, se a

? O contato com partes elétricas energizadas e com o terra pode causar
movimentacao for restrita ou se houver risco de queda. Portanto:

Certifique-se de que a estrutura da fonte de alimentagédo (chassi) esteja conectada ao
sistema de aterramento da fonte

Conecte o cabo de retono a fonte de soldagem, garantindo bom contato elétrico

Conecte a garra do cabo de retorno a pega de trabalho. Uma conexao ruim ou ausente pode
expor vocé ou outras pessoas a um risco de choque elétrico

Utilize equipamentos em bom estado de conservagéo. Substitua cabos desgastados ou
danificados.

Mantenha tudo seco, incluindo roupas, area de trabalho, cabos, suporte da tocha/eletrodo
e fonte de alimentacao.

Certifique-se de que todas as partes do seu corpo estejam isoladas tanto da peca de
trabalho quanto do terra.

Ao trabalhar em espacgos confinados ou areas umidas, nao fique em pé diretamente sobre
metal ou terra; utilize tabuas secas ou uma plataforma isolante e calgcados com sola de
borracha.

Coloque luvas secas e sem furos antes de ligar a energia.
Desligue a energia antes de remover as luvas.

Consulte a norma ANSI/ASC Z49.1 para recomendagdes especificas de aterramento. Nao
confunda o cabo de alimentagdo com um cabo de aterramento.

CAMPOS ELETRICOS E MAGNETICOS

campos elétricos e magnéticos (CEM) localizados. A corrente de soldagem

:?ﬁ Pode ser perigoso. A corrente elétrica que flui por qualquer condutor causa
AW

e corte cria CEM ao redor dos cabos e maquinas de solda. Portanto:

Soldadores com marca-passo devem consultar seu médico antes de soldar. A exposicao a
campos eletromagnéticos interferir com alguns marca-passos.

. A exposicdo a campos eletromagnéticos pode ter outros efeitos na saude que sao

desconhecidos.

Os soldadores devem seguir os seguintes procedimentos para minimizar a exposi¢cao a
campos eletromagnéticos:

Passe os cabos do eletrodo e da pega de trabalho juntos. Prenda-os com fita adesiva
quando possivel.

Nunca enrole a tocha ou o cabo de alimentagao em volta do seu corpo.

Nao coloque seu corpo entre a tocha e os cabos de trabalho. Passe os cabos pelo mesmo
lado do seu corpo.



Conecte o cabo de alimentacdo a peca de trabalho o mais préximo possivel da area a ser
soldada.

Mantenha a fonte de alimentagcédo e os cabos de soldagem o mais longe possivel do seu
corpo.

FUMACA E GASES

Fumos e gases podem causar desconforto ou danos, principalmente em
espacos confinados. Gases de prote¢cao podem causar asfixia. Portanto:

Mantenha a cabeca afastada dos vapores. Nao inale os vapores e gases.

Garanta sempre uma ventilagdo adequada na area de trabalho, seja por meios naturais ou
mecanicos. Nao solde, corte ou faga ranhuras em materiais como ago galvanizado, ago
inoxidavel, cobre, zinco, chumbo, berilio ou cadmio, a menos que haja ventilagdo mecéanica
adequada. N&o inale os vapores desses materiais.

N&o opere préximo a operagdes de desengraxe e pulverizagéo. O calor ou o arco elétrico
podem reagir com vapores de hidrocarbonetos clorados, formando fosgénio, um gas
altamente toxico, e outros gases irritantes.

Se vocé apresentar irritagdo momentanea nos olhos, nariz ou garganta durante o trabalho,
isso indica que a ventilagdo nao é adequada. Interrompa o trabalho e tome as medidas
necessarias para melhorar a ventilagdo na area de trabalho. Nao continue a operar se o
desconforto fisico persistir.

Consulte a norma ANSI/ASC Z49.1 para obter recomendacoes especificas sobre ventilacao.

AVISO: Este produto, quando usado para soldagem ou corte, produz fumos ou gases que
contém substancias quimicas reconhecidas pelo Estado da Califérnia como causadoras de
defeitos congénitos e, em alguns casos, cancer (Cédigo de Saude e Seguranca da Califérnia
25249.5 e seguintes).

MANUSEIO DE CILINDROS

Os cilindros, se manuseados incorretamente, podem romper-se e liberar
gas violentamente.

A ruptura repentina da valvula ou do dispositivo de alivio do cilindro pode
causar ferimentos graves ou fatais. Portanto:

Posicione os cilindros longe de fontes de calor, faiscas e chamas. Nunca provoque um arco
elétrico em um cilindro.

Utilize o gas adequado para o processo e o regulador de pressao apropriado e projetado
para funcionar com cilindro de gas comprimido. Nao utilize adaptadores. Mantenha as
mangueiras e conexdes em boas condi¢oes. Siga as instrugdes de operacao do fabricante
para a montagem do regulador em um cilindro de gas comprimido.

Sempre prenda os cilindros na posi¢ao vertical com uma corrente ou cinta em um local
adequado ou carrinhos de mao, bancadas, paredes, postes ou suportes. Nunca prenda
cilindros a mesas de trabalho ou acessorios onde possam se tornar parte de um circuito
elétrico.

Quando nao estiver em uso, mantenha as valvulas do cilindro fechadas. Certifique-se de



que a tampa de protegdo da valvula esteja no lugar, se o regulador n&o estiver conectado.
Fixe e mova os cilindros utilizando carrinhos de méo adequados.

‘@r
2

Mantenha todas as portas, painéis, prote¢des e tampas fechados e firmemente no lugar.

»a PECAS MOVEIS

Pecas moveis, como ventiladores, rotores e correias, podem
causar ferimentos. Portanto:

Desligue o motor ou os sistemas de transmissao antes de instalar ou conectar a unidade.

Somente pessoas qualificadas devem remover as tampas para manutengao e resolugao de
problemas quando necessario

Antes de realizar qualquer manutengao, desligue o equipamento para evitar acionamento
acidental.

Mantenha as maos, o cabelo, roupas soltas e ferramentas longe das partes méveis.

Reinstale os painéis ou tampas e feche as portas quando o servigo estiver concluido e antes
de ligar o motor.

A AVISO!

A QUEDA DE EQUIPAMENTOS PODE CAUSAR FERIMENTOS.

Utilize somente o olhal de icamento para levantar a unidade. NAO utilize o trem de
rodagem, cilindros de gas ou qualquer outro acessorio.

Utilize equipamentos com capacidade adequada para levantar e suportar a
unidade.

Ao utilizar garfos de elevagédo para movimentar a unidade, certifique-se de que os
garfos sejam suficientemente longos para se estenderem além do lado oposto da
unidade

Mantenha cabos e fios afastados de veiculos em movimento ao trabalhar em uma
posicao aérea.



A AVISO!

Equipamentos defeituosos ou com manutencido inadequada podem causar
ferimentos ou morte. Portanto:

e Sempre contrate pessoal qualificado para realizar a instalagao, a resolucao de
problemas e a manutengdo. Nao realize nenhum trabalho elétrico se vocé nao
for qualificado para tal.

e Antes de realizar qualquer trabalho de manutengdo dentro de uma fonte de
alimentagao, desconecte a fonte de alimentagéo da rede elétrica de entrada.

¢ Mantenha os cabos, o fio terra, as conexdes, o cabo de alimentagao e a fonte de
alimentacdo em boas condigcbes de funcionamento. N&o utilize nenhum
equipamento com defeito.

e Na&o utilize indevidamente nenhum equipamento ou acessorio. Mantenha o
equipamento longe de fontes de calor como fornos, condigdes de umidade como
pogas d'agua, 6leo ou graxa, atmosferas corrosivas e condigbes climaticas
adversas.

¢ Mantenha todos os dispositivos de seguranca e tampas dos armarios em suas
posicdes originais e em bom estado de conservacgao.

e Utilize o equipamento apenas para a finalidade a que se destina. Nao o modifique
de forma alguma.



A CUIDADO!

INFORMAGOES ADICIONAIS DE SEGURANGA

Para obter mais informagoes sobre praticas seguras para equipamentos de
soldagem e corte a arco elétrico, solicite ao seu fornecedor uma cépia do
formulario 52-529 intitulado “Precaucdes e Praticas Seguras para Soldagem,
Corte e Goivagem a Arco”.

1.3

Os utilizadores de equipamentos EUTECTIC tém a responsabilidade final de garantir que todos
aqueles que trabalham com ou perto do equipamento observem todas as precaugdes de
seguranca relevantes. As precaugdes de seguranga devem cumprir 0s requisitos aplicaveis a
este tipo de equipamento. As seguintes recomendagdes devem ser observadas, além das

Recomenda-se a leitura das seguintes publicagdes:

ANSI/ASC Z49.1 - “Seguranga em Soldagem e Corte”

AWS C5.5 - “Préticas recomendadas para soldagem a arco de tungsténio com

gas
AWS C5.6 - “Praticas recomendadas para soldagem a arco com gas e metal”
AWS SP - “Praticas seguras” - Reimpresso, Manual de Soldagem

ANSI/AWS F4.1 - “Préticas de seguranga recomendadas para soldagem e corte
de Recipientes que armazenaram substancias perigosas”

OSHA 29 CFR 1910 - "Normas de seguranca e saude"
CSA W117.2 - "Cédigo de seguranga para soldagem e corte"

Norma NFPA 51B, “Prevencéo de incéndios durante soldagem, corte e outras
atividades a quente"

Norma CGA P-1, “Precaugbes para o manuseio seguro de gases comprimidos
em Cilindros”

ANSI Z87.1, "Dispositivos de protegao individual para olhos e rosto em contextos
ocupacionais e educacionais"

Responsabilidades do usuario

normas padrao aplicaveis ao local de trabalho.

Todo o trabalho deve ser realizado por pessoal treinado e bem familiarizado com o funcionamento
do equipamento. A operagao incorreta do equipamento pode levar a situagdes perigosas que

podem resultar em ferimentos ao operador e danos ao equipamento.

1. Qualquer pessoa que utilize o equipamento deve estar familiarizada com:

seu funcionamento;

localizagdo dos pontos de parada de emergéncia;

sua fungao;

precaugOes de seguranga relevantes;

soldagem e corte ou outras operagdes aplicaveis do equipamento;



2. O operador deve garantir que:

Nenhuma pessoa n&o autorizada deve permanecer na area de trabalho do equipamento
quando ele € iniciado;

Ninguém fique desprotegido quando o arco € acionado ou quando o trabalho é iniciado
com o equipamento;

3. O local de trabalho deve:

Ser adequado para o proposito;

Estar livre de correntes de ar;

4. Equipamentos de seguranga pessoal:

Utilize sempre os equipamentos de seguranca individual recomendados, como 6culos de
protecao, vestuario resistente a chamas e luvas de segurancga.

Nao use pecas de roupa folgadas, como lengos, pulseiras, anéis, etc., que possam ficar
presas ou causar queimaduras.

5. Precaucgbes gerais:

Certifique-se de que o cabo de retorno esteja conectado firmemente.

Somente trabalhos em equipamentos de alta tensdo podem ser realizados por
profissionais eletricistas qualificados.

Os equipamentos de combate a incéndio adequados devem estar claramente
identificados e proximos ao alcance das méos.

Nao devem ser realizadas lubrificagdes ou manutencbes no equipamento durante
operacgao.



Se equipado com refrigerador EUTECTIC

Utilize somente fluido refrigerante aprovado pela EUTECTIC. Fluidos refrigerantes nao
aprovados podem danificar 0 equipamento e comprometer a seguranga do produto. Em caso de
danos, todas as garantias da EUTECTIC serao anuladas.

Consulte o departamento técnico da EUTECTIC ou EUTECTIC.com para saber o codigo
do liquido de arrefecimento EUTECTIC recomendado.

Para informacdes sobre como encomendar, consulte o capitulo "ACESSORIOS" no manual de
instrucoes.

AVISO!

A soldagem e o corte a arco podem ser perigosos para vocé e para os outros.
Tome precaucgdes ao soldar e cortar.

CHOQUE ELETRICO - Pode matar

e

j\ e Instale e aterre a unidade de acordo com o manual de instrugdes.

e Nao toque em partes elétricas energizadas ou eletrodos com a pele
desprotegida, luvas molhadas ou roupa molhada.

e Isole-se do trabalho e do solo.
o Certifique-se de que sua posicao de trabalho seja segura.

CAMPOS ELETRICOS E MAGNETICOS - Podem ser perigosos para a satde.

e Soldadores com marcapasso devem consultar seu médico antes de soldar.
:'ﬂ:_ , \ Os campos eletromagnéticos podem interferir com alguns marca-passos.

e A exposigcdo a campos eletromagnéticos pode ter outros efeitos na saude
que sao desconhecidos.

o Os soldadores devem seguir os seguintes procedimentos para minimizar a
exposicao a CEM:

o Posicione os cabos do eletrodo e da pega de trabalho juntos, do mesmo
lado do corpo. Prenda-os com fita adesiva, se possivel. Nao coloque o
corpo entre a tocha e os cabos da pega de trabalho. Nunca enrole a
tocha ou o cabo da pecga de trabalho em volta do corpo. Mantenha a
fonte de energia e os cabos de soldagem o mais longe possivel do
corpo.

o Conecte o cabo de alimentacao a pega o mais proximo possivel da area
a ser soldada.

FUMOS E GASES - Podem ser perigosos para a saude.

o Mantenha a cabega longe dos vapores.

o Utilize ventilagado, exaustdo no arco ou ambas para remover fumos e gases
para longe da sua zona de respira¢do e da area geral.



RAIOS DE ARCO ELETRICO - Podem causar lesées nos olhos e
queimaduras na pele.

-
W
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o Proteja seus olhos e seu corpo. Use a tela de soldagem e a lente de filtro
corretas e usem roupas de protecao.

e Proteja os espectadores com telas ou cortinas adequadas.
RUIDO - Ruido excessivo pode danificar a audig3o.

o Proteja seus ouvidos. Use protetores auriculares ou outro tipo de protecao
auditiva.

PEGAS MOVEIS - Podem causar ferimentos

¢ Mantenha todas as portas, painéis e tampas fechados e firmemente no lugar.
Somente pessoas qualificadas devem remover as tampas para manutengao
e solucao de problemas, quando necessario. Reinstale os painéis ou tampas
e feche as portas quando o servigo estiver concluido e antes de ligar o motor.

l.@
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Desligue o motor antes de instalar ou conectar a unidade.

¢ Mantenha as maos, o cabelo, roupas soltas e ferramentas longe das partes
moveis.

RISCO DE INCENDIO

D)
N

e Faiscas (respingos) podem causar incéndio. Certifique-se de que nao haja
materiais inflamaveis por perto.

%

e Na3o utilize em recipientes fechados.
SUPERFICIE QUENTE - As pegas podem queimar.

¢ Na&o toque nas pegas com as maos desprotegidas.

>

e Aguarde o periodo de resfriamento antes de trabalhar no equipamento.

¢ Para manusear pecas quentes, utilize ferramentas adequadas e/ou luvas de
soldagem isolantes para evitar queimaduras.

DEFEITO - Em caso de mau funcionamento, solicite assisténcia
especializada.

PROTEJA A SI MESMO E AOS OUTROS!

A AVISO!

N&o utilize a fonte de energia para descongelar canos congelados.

A CUIDADO!

Este produto destina-se exclusivamente a soldagem a arco.

A EUTECTIC oferece uma variedade de acessoérios para soldagem e equipamentos de
protecdo individual para compra. Para informagdes sobre como fazer pedidos, entre em
contato com o revendedor EUTECTIC mais préximo ou visite nosso site.



1.4 Aviso da Proposicao 65 da Califérnia

A AVISO!

Os equipamentos de soldagem ou corte produzem fumos ou gases que contém
substancias quimicas reconhecidas no Estado da Califérnia como causadoras de
defeitos congénitos e, em alguns casos, cancer. (Cédigo de Saude e Seguranga
da Califérnia, Segao 25249.5 e seguintes)

A AVISO!

Este produto pode expb-lo a substancias quimicas, incluindo chumbo, que sao
reconhecidas pelo estado da Califérnia como causadoras de cancer e defeitos
congénitos ou outros danos reprodutivos.

Lave as maos apos o uso.

Para obter mais informacgdes, acesse www.P65Warnings.ca.gov.

2  INTRODUGAO

2.1 Visao Geral

As fontes de energia MIGArc 4500 MV e MIGArc 6500 MV sao fontes de alimentacdo de
soldagem destinadas a soldagem MIG/MAG, soldagem com arame com nucleo preenchido com
p6 (FCAW-S) e soldagem com eletrodos revestidos (MMA). As fontes de alimentagéo
sdo projetadas para uso com as seguintes unidades de alimentagédo do arame:

ArcWeld 4500 MV

Os acessorios EUTECTIC para o produto podem ser encontrados no capitulo
"ACESSORIOS" deste manual.

2.2 Equipamento

A fonte de alimentagao é fornecida com:
e Cabo de retorno de 3 m com garra de aterramento
e Cabo de alimentagdo de 3 m

e Manual de instrucdes
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DADOS TECNICOS
MIGArc 4500 MV
Tensé&o da rede elétrica 220-380- 440 V+15%, 3~50/60 Hz
Corrente primaria em l2 max 220V 380V 440V
MIG-MAG (GMAW / FCAW) - -
Eletrodos Revestidos (SMAW) 31.2A 26.3A 22.5A
TIG (GTAW) - -
Faixa de ajuste (DC)
MIG-MAG (GMAW / FCAW) 30A/155V-300A/29V 30 A/15.5V-400 A /34 V
Eletrodos Revestidos (SMAW) 20 A/20.8 V-300 A /32 V 20A/20.8V-400A/36V

TIG (GTAW)

10A/10.4V-300A/22V

10 A/10.4V-400A/26V

Carga admissivel MIG-MAG (GMAW / FCAW)

Ciclo de trabalho de 60% 300A/29V 400A/34V
Ciclo de trabalho de 100% 233 A/25.7V 310A/29.5V
Carga admissivel Eletrodos Revestidos (SMAW)
Ciclo de trabalho de 60% 300A/32V 400A/36V
Ciclo de trabalho de 100% 233A/294V 310A/324V
Carga admissivel TIG (GTAW)
Ciclo de trabalho de 60% 300A/22V 400A/26V
Ciclo de trabalho de 100% 233A/194V 310A/224V
Fator de poténcia na corrente maxima 0.93
Poténcia méaxima de entrada em modo <50W

inativo

Eficiéncia na corrente maxima

87%

Tensao em vazio (GMAW)

75V @ 220V | 71V @ 380V | 82V @ 440V

Temperatura de operagao -10 to +40°C

Temperatura de transporte -20 to +55°C

Dimensdes (Lx Ax C) 325 x 480 x 700 mm (12.8 x 18.8 x 27.5in. )
Peso 43 kg (94 1b.)

Classe de isolagao F

Grau de protegao IP 23S

Classe de aplicagao




MIGArc 6500 MV

Tenséao da rede elétrica

220 -380- 440 V+15%, 3~50/60 Hz

Corrente primaria em l2 max 220V 380V 440V
MIG-MAG (GMAW / FCAW) - -
Eletrodos Revestidos (SMAW) 38.2A 30V
TIG (GTAW) - -

Faixa de ajuste (DC)

MIG-MAG (GMAW / FCAW) 30 A/15.5V-350 A-31.5V 30 V/15.5 V-500 A/39 V

Eletrodos Revestidos (SMAW) 20A/20.8V-350 A/ 34V 20 A/20.8 V-500 A /40 V

TIG (GTAW) 10A/104V-350A/24V 10A/10.4 V-500 A/ 30V
Carga admissivel MIG-MAG (GMAW / FCAW)

Ciclo de trabalho de 60% 350A/315V 500A/39V

Ciclo de trabalho de 100% 272 A/1276V 388A/334V
Carga admissivel Eletrodos Revestidos (SMAW)

Ciclo de trabalho de 60% 350A/34V 500 A/40V

Ciclo de trabalho de 100% 272 A/309V 388A/356V
Carga admissivel TIG (GTAW)

Ciclo de trabalho de 60% 350A/24V 500A/30V

Ciclo de trabalho de 100% 272 A/209V 388A/256V
Fator de poténcia na corrente maxima 0.93
Poténcia méaxima de entrada em modo <50W

inativo

Eficiéncia na corrente maxima

87%

Tensao em vazio (GMAW)

78V @ 220V | 77V @ 380V | 88V @ 440V

Temperatura de operagao

-10 to +40°C

Temperatura de transporte

-20 to +55°C

Dimensodes (Lx AxC)

325 x 480 x 700 mm (12.8 x 18.8 x 27.51in.)

Peso 45,5 kg (100,3 Ib.)
Classe de isolagéo F
Grau de protegao IP 23S

Classe de aplicagao




Ciclo de trabalho

O ciclo de trabalho refere-se ao tempo, em porcentagem de um periodo de dez minutos, durante o
qual é possivel soldar ou cortar sob determinada carga sem sobrecarregar o equipamento. O ciclo
de trabalho é valido para temperaturas de 40 °C / 104 °F ou inferiores.

Grau de protecao

O cddigo IP indica a classe da caixa de protegao, ou seja, o grau de protecao contra a penetracao
de objetos solidos ou agua.

Os equipamentos com classificacdo IP23S sdo destinados ao uso interno e externo, mas nao
devem ser usados ao ar livre durante a precipitacdo, a menos que estejam abrigados.

Classe de aplicagao

O simbolo indica que a fonte de alimentagéo foi projetada para uso em areas com maior risco
elétrico.



4 INSTALAGAO

A instalagao deve ser realizada por um profissional.

A CUIDADO!

Este produto destina-se ao uso industrial. Em ambiente domeéstico, este produto
pode causar interferéncia de radio. E responsabilidade do usuario tomar as devidas
precaugdes.

4.1 Localizagao

Posicione a fonte de alimentagdo de forma que as entradas e saidas de ar de refrigeracao nao
figuem obstruidas.



4.2 Instrugoes de Levantamento

Max 80.3 kg/177 Ibs

A AVISO!

Prenda bem o0 equipamento, .

i >10
especialmente se o terreno for
irregular ou inclinado. 10°




4.3 Alimentacao da Rede Elétrica

OBSERVAGAO!

Este equipamento ndo esta em conformidade com a norma IEC 61000-3-12. Caso
seja conectado a uma rede publica de baixa tensédo, € da responsabilidade do
instalador ou do utilizador do equipamento assegurar, consultando, se necessario,
a concessionaria de distribuicdo, que a ligacdo do equipamento é permitida.

Certifique-se de que a fonte de alimentagcao da maquina de solda esteja conectada a tensao de
alimentacdo correta e que esteja protegida por um fusivel dimensionado corretamente. O
aterramento de protecao deve ser realizado de acordo com as normas técnicas vigentes.

A fonte de alimentacao se ajustara automaticamente a tensao de entrada fornecida.

Dimens6es recomendadas de disjuntores miniatura (MCB) e area minima de cabo

MIGArc 4500 MV
Tenséo de Rede 220V 380V 440V
Area do Cabo 4 x 6 mm? 4 x 6 mm? 4 x 6 mm?
Corrente maxima lpyax 31.2A 26.3 A 225A
l1eff
MIG-MAG (GMAW / FCAW) - - -
Eletrodos (SMAW) 241 A 204 A 175V
Disjuntor de Entrada Curva C - 40A ou maior

MIGArc 6500 MV
Tenséo de Rede 220V 380V 440V
Area do Cabo 4 x 6 mm? 4 x 6 mm? 4 x 6 mm?
Corrente maxima lpyax 38.2A 36 A 32A
l1eff
MIG-MAG (GMAW / FCAW) - - -
Eletrodos (SMAW) 296 A 279 A 248 A
Disjuntor de Entrada Curva C - 63A ou maior

OBSERVACAO!

As areas dos cabos de alimentagao e as dimensdes dos fusiveis mostradas acima
estdo de acordo com as normas suecas. Para outras regides, os cabos de
alimentacdo devem ser adequados a aplicagdo e atender as normas locais e
nacionais.

Fornecimento proveniente de geradores de energia

A fonte de alimentacéo pode ser fornecida por diferentes tipos de geradores. No entanto, alguns



geradores podem nao fornecer energia suficiente para que a fonte de alimentagao da maquina de
solda funcione

corretamente. Recomenda-se o uso de geradores com Regulacdo Automatica de Tensao (AVR),
com poténcia nominal >= 40 kW.

Instrugcdes de conexao

A AVISO!

A alimentacao da rede elétrica deve ser desligada durante a instalagao.

f AVISO!
Aguarde até que os capacitores do barramento CC estejam descarregados. O
tempo de descarga dos capacitores do barramento CC é de pelo menos 2

minutos!

Caso seja necessario trocar o cabo de alimentagao, a ligagao a terra na placa inferior e os nucleos
de ferrite devem ser instalados corretamente. Consulte a imagem abaixo para a ordem de
instalacdo dos nucleos de ferrite, arruelas, porcas e parafusos.




5 OPERAGAO

As normas gerais de seguranca para o manuseio do equipamento podem ser encontradas no
capitulo "SEGURANCA" deste manual. Leia-o atentamente antes de comecar a usar o
equipamento!

OBSERVACAO!

Ao movimentar o equipamento, utilize a algca apropriada. Nunca puxe os cabos.

A AVISO!

Choque elétrico! Nao toque na peca de trabalho nem na tocha de soldagem durante
a operagao!

5.1 Dispositivos de conexao e controle
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e Conexao (+): MIG/MAG: Cabo de soldagem, MMA: Cabo de soldagem ou cabo de
retorno.

6. Conexao (-): MIG/IMAG Cabo de Retorno MMA: Cabo de retorno ou cabo de soldagem.
7. Conexao da unidade de alimentacao de arame.

8. Interruptor de alimentagao principal, LIGADO/DESLIGADO

9

Entrada do cabo de alimentagcao



5.2 Conexao do cabo de soldagem e retorno

A fonte de alimentagdo possui duas saidas, um terminal positivo (+) e um terminal negativo (-),
para conexao de cabos de soldagem e retorno.

Conecte o cabo de retorno ao terminal negativo da fonte de alimentagao. Prenda a garra de contato
do cabo de retorno a peca de trabalho e certifique-se de que haja bom contato entre a peca de
trabalho e a saida do cabo de retorno na fonte de alimentagao.

Valores maximos de corrente de soldagem recomendados para o cabo de soldagem/retorno
(cobre) a uma temperatura ambiente de +25 °C e ciclo normal de 10 minutos.

Bitola dos Ciclo de Trabalho Queda de Tensio /
Cabos mm? 100% 60% 35% 10m
50 285 A 320 A 370 A 0,352V /100 A
70 355 A 400 A 480 A 0,254V /100 A
95 430 A 500 A 600 A 0,189V /100 A

Valores maximos de corrente de soldagem recomendados para o cabo de soldagem/retorno
(cobre) a uma temperatura ambiente de +40 °C e ciclo normal de 10 minutos.

Cabos mm? 100% 60% 35% 10m
50 250 A 280 A 320 A 0,352V /100 A
70 310 A 350 A 420 A 0,254V /100 A
95 375A 440 A 530 A 0,189V /100 A
5.3 Simbolos e fungoées
ON . B
— Interruptor aImentagao da Sobreaguecimento (3)
rede elétrica
OFF
Aterramento de protecao Posicionamento do
protes olhal de icamento
54 Protecao Térmica

A fonte de alimentagao para soldagem possui protecdo contra superaquecimento, que entra em
acédo caso a temperatura fique muito alta. Quando isso ocorre, a corrente de soldagem é
interrompida e uma lampada indicadora de superaquecimento acende. A prote¢do contra
superaquecimento é reiniciada automaticamente quando a temperatura retorna a faixa normal de
operacao.

5.5 Controle do ventilador
Quando o dispositivo é ligado, a ventoinha gira por cerca de 1 segundo e depois para
automaticamente, permitindo que os usuarios determinem rapidamente a condigdo do ventilador.

Se o ventilador nao for utilizado por um periodo prolongado, ele desligara automaticamente para
prolongar sua vida util.



6 MANUTENGCAO

A AVISO!

A alimentacao elétrica deve ser desligada durante a limpeza e manutencao.

A CUIDADO!

Somente pessoas com conhecimento adequado em eletricidade (pessoal
autorizado) podem remover as placas de seguranca.

A CUIDADO!

O produto esta coberto pela garantia do fabricante. Qualquer tentativa de reparo
por centros de servigo ou pessoal ndo autorizados invalidara a garantia.

OBSERVAGAO!
A manutencgao regular é importante para uma operagao segura e confiavel.

OBSERVAGAO!

Realize a manutengdo com mais frequéncia em condi¢cdes de muita poeira.

Antes de cada utilizacao, certifique-se de que:

e O produto e os cabos ndo estido danificados.
e Atocha esta limpa e sem danos.
6.1 Manutencgao de rotina

Cronograma de manutengdo em condigdes normais. Verifique o equipamento antes de cada
utilizacao.

Intervalo Area a ser mantida

A cada 3 meses %
. . Lj terminai Verifique ou
lepe ou Sl.JbSt,'tu? as IMpe 0s terminais substitua os cabos
etiquetas ilegiveis. de solda.
de solda.

A cada 6 meses
Limpe o interior do
equipamento. Use ar
comprimido seco com
pressao reduzida.




6.2 Fonte de energia

Para manter o desempenho e aumentar a vida util da fonte de alimentagéo, é obrigatério limpa-la
regularmente. A frequéncia depende de:

e 0 processo de soldagem
e o tempo de arco

e 0 ambiente de trabalho

CUIDADO!

Certifique-se de que o procedimento de limpeza seja realizado em um espago de
trabalho adequado e preparado.

Procedimento de Limpeza

1. Desconecte a fonte de alimentacdo da rede elétrica.

AVISO!
Aguarde 4 minutos para que os capacitores descarreguem antes de prosseguir.
2. Remova os painéis laterais da fonte de alimentacéo.
3. Remova a tampa de plastico entre o dissipador de calor e o ventilador.
4. Limpe a fonte de alimentagdo com ar comprimido seco (4 bar) da seguinte forma:
o A parte superior traseira.
o Do painel traseiro através do dissipador de calor secundario.
o O indutor, o transformador e o sensor de corrente.

o O lado dos componentes de alimentacao, pela parte traseira atras da placa
PCB15AP1.

As placas de circuito impresso em ambos os lados.
Certifique-se de que nao haja poeira em nenhuma parte da fonte de alimentagao.

Instale a tampa de plastico entre o dissipador de calor e o ventilador, certificando-se de que esteja
encaixada corretamente contra o dissipador de calor.

Ap0os terminar a limpeza da fonte de alimentagéo, recoloque os painéis da fonte de alimentac&o na
ordem inversa.



7 SOLUGAO DE PROBLEMAS

Realize essas verificacbes e inspecdes antes de enviar o veiculo para um técnico de servigo
autorizado.

Tipo de falha Acéo corretiva
Sem arco. e Verifique se o interruptor da fonte de alimentagao principal
esta ligado..

e Verifique se os cabos de alimentagéo, de soldagem e de
retorno estdo conectados corretamente.

e Verifique se o valor atual correto esta definido.
e Verifique os fusiveis da rede elétrica.

A corrente de soldagem & e Verifique se o dispositivo de protegéo térmica desligou.

interrompida durante o processo. (indicado pelo LED laranja na parte frontal).

A protecdo térmica dispara com e  Certifique-se de ndo exceder os dados nominais da fonte de

frequéncia. alimentacao (ou seja, que a unidade néo esteja sendo
sobrecarregada).

e Verifique se a temperatura ambiente ndo esta acima da
temperatura nominal do ciclo de trabalho, que é de
40°C/104°F.

Desempenho de soldagem ruim. | e  Verifique se os cabos de alimentagao e retorno da corrente de
soldagem estédo conectados corretamente.

e Verifique se o valor atual correto esta definido.

e Verifique se estdo sendo utilizados os arames de soldagem
corretos.

o Verifique os fusiveis da fonte de alimentagao principal.




8 ENCOMENDA DE PEGCAS DE REPOSICAO

CUIDADO!

Reparos e trabalhos elétricos devem ser realizados por um técnico de servigo autorizado da
Eutectic. Utilize somente pecas de reposicéo e de desgaste originais da Eutectic.

A MIGArc 4500 MV / MIGArc 6500 MV foi projetada e testada de acordo com as normas
internacionais GB/T 15579.1 e IEC 60974-1. Apds a conclusdo do servico ou reparo, é
responsabilidade da(s) pessoa(s) que realizaram o trabalho garantir que o
equipamento esteja devidamente limpo e organizado.

Pecas de reposicao e pegas de desgaste podem ser encomendadas através do distribuidor
EUTECTIC mais

proximo, consulte EUTECTIC.com. Ao fazer o pedido, informe o tipo de produto, numero

de série, designacdo e numero da peca de reposi¢cdo, conforme a lista de pecas de reposicao.
Isso facilita o despacho e garante a entrega correta.



DIAGRAMA DE BLOCOS

MIGArc 6500 MV
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CODIGOS PARA PEDIDO

Cédigos Descrigao Tipo Observagoes
0753752 Fonte de Energia MIGArc 4500 MV
0753753 Fonte de Energia MIGArc 6500 MV

Os trés ultimos digitos do numero do documento do manual indicam a versao do manual.

Portanto, eles sao substituidos por aqui. Certifique-se de usar um manual com um nimero de série
ou versao de software que corresponda ao produto; consulte a primeira pagina do manual.

A documentacéo técnica esta disponivel na Internet em: www.eutectic.com.br



http://www.esab.com/
https://www.eutectic.com.br

11 ACESSORIOS

0753754 ArcWeld 450 MV
0753755 3-in-1 Trolley
0748165 Unidade de Refrigeragao

KoolTec para MIGArc MV

Conjuntos de Cabos de Controle e Poténcia

0753756 Conjunto de cabos c/ refrigeragdo e prensa cabos -
70mm2 (2,3 m)

0753758 Conjunto de cabos c/ refrigeragdo e prensa cabos -
70mm2 (5 m)

0753759 Conjunto de cabos c/ refrigeragdo e prensa cabos -
70mm2 (10 m)

0753760 Conjunto de cabos c/ refrigeragdo e prensa cabos -

70mm2 (25 m)
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