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MANUAL DE USO E MANUTENGAO

Normas de segurancga
Instrucdes gerais de segurancga

Leia e siga todas as instrugbes antes da montagem, operacgéo, reparo,
manutencdo e substituicdo de acessoérios, bem como antes de realizar
trabalhos préximos a ferramenta. Em caso de descumprimento das seguintes
regras de seguranga podem ser usadas para verificar a ocorréncia de lesdes
sérias.

Guarde cuidadosamente as instrugdes de seguranga e entregue-as a equipe
de manutengao.

Objetivo do manual

Instrugdes de manutengao

Este Manual de Instrugdes é parte integrante da maquina e tem como
objetivo fornecer todas as informagdes necessarias para:

Treinamento adequado de conscientizagdo para operadores sobre
problemas de seguranca;

Manuseio de maquinas, embalagem e desembalagem em condic¢des de
seguranga;

A correta instalagdo da maquina;

Um conhecimento profundo de seu funcionamento e de sua limites;

Seu uso correto em condigdes seguras;

Realizar intervengdes de manutencdo, em um correto e seguro;

Desmonte a maquina com seguranca e respeitando as normas vigentes que
protegem a saude de trabalhadores e o meio ambiente.

Os responsaveis pelos departamentos comerciais onde esta maquina sera
instalada ou utilizada tém a obrigagéo, de acordo com a legislagao vigente, de
ler atentamente o contetdo deste documento e garantir que os operadores e
supervisores também o leiam de manutengéo, para as pegas que lhes
correspondem.

O tempo gasto com esse propdsito sera recompensado.

Com o funcionamento adequado do equipamento.

Este documento pressupde que as normas vigentes sejam observadas nas
instalagdes onde a maquina foi alocada.

Seguranca e higiene ocupacional.

As instrugdes, desenhos e documentacao contidos neste Manual sdo de
natureza técnica proprietaria, sendo propriedade exclusiva do fabricante e ndo
podendo ser reproduzidos de forma alguma, seja no todo ou em parte.

Além disso, o cliente tem a responsabilidade de garantir que, no

Caso este documento seja modificado pelo fabricante, somente as versdes
atualizadas do Manual serao validas.

presentes nos pontos de utilizagao.

Como ler o manual de instrugoes

O Manual foi subdividido em capitulos autbnomos, cada um direcionado a um
tipo especifico de operador.

(INSTALADOR, DRIVER E GERENCIADOR DE MANUTENGAO) para a qual
habilidades necessarias para operar a maquina com seguranga.

A sequéncia dos capitulos segue a légica temporal da vida util da maquina.

Para facilitar a compreensao rapida do texto, séo utilizados termos como:
Abreviagdes e pictogramas cujos significados sdo indicados abaixo.

O Manual de Instrugdes consiste na capa, no indice e em uma série de capitulos
(secgoes).

A pagina inicial exibe os detalhes de identificagdo da maquina e modelo (e
possivel numero de registro), uma analise do manual de instru¢des e, por fim,
uma fotografia/desenho da méaquina.

Tipo de maquina descrita, para facilitar a identificagdo pelo leitor da maquina e do
respectivo manual.

Comecando na primeira pagina do indice, vocé encontrara a tabela de

Revisdo do Manual de Instrugdes e suas partes, que relaciona o nivel de revisdo do
Manual completo ao do indice e a dos capitulos que a compdem, e indica a data de
publicagdo do Manual completo com um certo nivel de reviséo.

Abreviagoes

Seg. = secao
Rachar. = capitulo
Par. = paragrafo
P. = pagina
Figo. = figura
Tab. = quadro

Unidade de medida

As unidades de medida presentes sdo aquelas previstas pela legislacdo aplicavel.
Sistema Internacional (SI).
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MANUAL DE USO E MANUTENGAO

Metodologia de atualizagao manual
instrucoes

O fabricante reserva-se o direito de modificar o projeto e realizar melhorias na
maquina sem notificar os clientes e sem atualizar o manual ja entregue ao
usuario.

Além disso, em caso de modificacdes na maquina que o cliente possua,
acordadas com o fabricante, e que quaisquer modificagdes em um ou mais
capitulos do Manual de Instrugdes serao de responsabilidade do fabricante.
Envie os capitulos modificados aos proprietarios do Manual de Instrucées,
juntamente com o novo modelo de revisao global.

E responsabilidade do usuario seguir as instrugdes que acompanham a
documentagao atualizada, substitua em todos os exemplares, os capitulos
antigos junto com os novos, a pagina inicial e o indice junto com os novos
niveis de revis&o.

Destinatarios

Este manual destina-se ao instalador, ao operador e a equipe qualificada e
autorizada para manutencdo de maquinas. Especifica-se que "OPERADOR" se
refere ao pessoal responsavel por ligar, ajustar, limpar e realizar a manutengao.

Manutencéo de rotina da maquina.

PESSOAL QUALIFICADO OU OPERADOR QUALIFICADQ’ refere-se aos
individuos que concluiram cursos especializados, treinamentos, etc., e possuem
experiéncia com a instalacéo, comissionamento e manutencédo de equipamentos.

“PESSOA EXPOSTA’ refere-se a qualquer area dentro e/ou perto de uma maquina
onde a presencga de uma pessoa representa um risco para a seguranga e saude
daquela pessoa.

Reparo e transporte da maquina.

A maquina destina-se ao uso industrial e profissional, e ndo ao uso geral; portanto,
seu uso pode

ser confiada a figuras qualificadas, em particular que:
- Ter atingido a maioridade;
- Ter aptiddo fisica e mental para realizar trabalhos de particular dificuldade técnica;

- Recebeu instrugdes sobre o0 uso e a manutengéo do maquina;

- Terem sido considerados aptos pelo empregador para executar a tarefa que lhes
foi confiada;

- Ser capaz de compreender e interpretar o manual do operador e requisitos de
seguranca;

- Conhega os procedimentos de emergéncia e como agir;

- Eles possuem a capacidade de operar o tipo especifico de equipamento;

- Ter experiéncia com as regras especificas do caso;

- Compreender os procedimentos operacionais definidos pela Fabrica para a
maquina

Glossario e pictogramas

Este paragrafo indica os termos comuns ou partilhados.

O significado difere do comum. As abreviagdes utilizadas e o significado dos
pictogramas s&o explicados abaixo.

Para indicar a competéncia do operador e o estado da maquina, sua utilizacdo
permite o fornecimento rapido e inequivoco das Informagdes necessarias para o
uso correto da maquina em condigdes seguras.

Glossario

ZONA DE PERIGO: Area dentro e/ou préxima & maquina em que a presenga

de uma pessoa exposta constitui um risco para a seguranca e saude dessa
pessoa (Anexo |,1.1.1 Diretiva 2006/42/CE);.

PESSOA EXPOSTA: Qualquer pessoa que esteja dentro ou parcialmente
dentro de uma area perigosa. (Anexo | - 1.1.1 Diretiva 2006/42/CE).)

OPERADOR: Pessoa responsavel por instalar, operar, ajustar, manter, limpar,
reparar e transportar o equipamento maquina (Anexo | - 1.1.1 Diretiva 98/37/CE);.

INTERAGAO HOMEM-MAQUINA : Qualquer situagdo em que um operador interage
com a maquina em fase operacional, em qualquer momento durante sua vida util;
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REQUISITOS DO OPERADOR: PICTOGRAMAS RELACIONADOS A REQUISITOS
Nivel minimo de competéncia que o operador deve possuir para realizar a PELO OPERADOR

operagado descrita;

NUMERO DE OPERADORES: Numero adequado de Simbolos Descrigao

operadores para executar a operagéo descrita de forma otimizada, o que o) Operador genérico: operador sem habilidades

deriva de uma analise cuidadosa realizada pelo fabricante; portanto, o uso de
um numero diferente de operadores pode impedir a obtengado do resultado
esperado ou por em risco a seguranga do pessoal envolvido;

ESTADO DA MAQUINA: O estado da maquina inclui o modo de operagéo,
por exemplo, Operagéo automatica, controle de movimento, parada, etc.,
condi¢do das protegbes presentes no maquinas, como protetores incluidos e

excluidos, parada de Emergéncia ativada, tipo de isolamento das fontes de

energia, etc.

PERIGO RESIDUAL: Perigo que nédo pode ser eliminado ou suficientemente
reduzido por meio do projeto, contra o qual as prote¢des ndo s&o (ou ndo sao
totalmente) eficazes;

O manual fornece informagdes sobre sua existéncia e o Instru¢des e avisos para
possibilitar a superagéo (ver, respectivamente, 5.4 e 6.5.1 das normas europeias EN

12100:2010. fq.\l{F
COMPONENTE DE SEGURANCA: Refere-se a um componente usado para
garantir uma fungdo de seguranca e cuja falha ou mau funcionamento compromete
a seguranga e/ou a saude das pessoas expostas (por exemplo, ferramenta de
elevagao; protecdo fixa, movel, registravel, etc., dispositivo elétrico, eletrdnico, C
éptico, pneumatico, hidraulico que controla, ou seja, intertravamento, um protetor,
etc.).

AZIENDA

PICTOGRAMAS Tabela 0-6.1

As descrigbes precedidas por este simbolo contém Informacgdes
importantes/prescricdes, muito especialmente no que diz respeito a seguranga. O
n&do cumprimento pode resultar em:

- Perigos para a seguranga dos operadores;
- perda da garantia;
- declinio das responsabilidades do fabricante.

Eutectic do Brasil

especifico, que s6 pode executar tarefas simples sob
a supervisao de técnicos qualificados.

Gerente de manuteng@o mecanica: técnico
qualificado, que possa conduzir a maquina em
condigdes normais, coloca-la em funcionamento com
controle de agéo sustentada (JOG) com protegdes
desativadas, intervir nos 6rgéos.

Os mecanicos devem realizar todos os ajustes,
manutengdes e reparos necessarios. Nao autorizado
a intervengdes em instalagoes elétricas em
presenca de tensao.

Gerente de manutencao elétrica: técnico

ou profissional qualificado para operar a maquina em condi¢des
normais, colocé-la em funcionamento com controle de acéo continua
(JOG) e protecdes desativadas, e estar preparado para todas as
intervengdes elétricas de regulagem, manutengéo e reparos, esta
apto a realiza-las.

Ele pode funcionar na presenca de tensdo no
interior de armarios e caixas de jungao.

Técnico do fabricante: técnico qualificado
disponibilizado pelo fabricante para realizar operagdes
complexas em situagdes especificas ou quando
acordado com o usuario.

As habilidades s&o, dependendo do caso, do tipo
mecanico e/ou elétrico e/ou eletronico e/ou de software.
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Pictogramas relacionados ao estado do

maquina

* Pictogramas contidos em um quadrado/retangulo fornecem as

informacoes.

Simbolos de status da maquina

7] X

G

Tabela 0-6.2

Maquina desligada: com fonte de alimentagédo
Secdes elétrica e pneumatica.

Maquina ligada: com fonte de alimentagdo

relacionado a sistemas elétricos e pneumaticos e em boas
condigdes.

Parada segura por meio de protetores méveis

Abrir (especificando quais); JOG néo habilitado, protetores
fixos fechados.

Maquina ligada: com fonte de alimentacéo

Componentes elétricos e pneumaticos conectados e em
funcionamento.

Parada segura por meio de um botdo de parada de
emergéncia na posi¢do pressionada ou outro dispositivo
de controle para essa finalidade, localizado proximo a area
de intervengao (especificando o botéo ou dispositivo de
parada a ser utilizado).

Maquina em movimento: com operacédo automatica,
protegdes moveis fechadas com os respectivos dispositivos
de intertravamento ativados e protegoes fixas fechadas.

Maquina ligada: parada e pronta para iniciar (condigdes
de espera) por meio de ativagédo por consentimento
funcional (ex: presenga do produto), protetores moéveis
fechados com dispositivo de seguranga incluido e
protetores fixos fechados.

Pictogramas relacionados a segurancga

* Os pictogramas contidos em um triangulo indicam PERIGO.
* Os pictogramas contidos em um circulo indicam uma
OBRIGAGAO/ PROIBIGAO.

Simbolos

> B>

Tabela 0-6.3

Eutectic do Brasil
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Denominagao

Tensao elétrica perigosa

Emaranhado

Arrastar

Perigo genérico

Né&o remova os dispositivos de seguranca.

E proibido limpar, lubrificar, engraxar ou reparar .
mao quando esta em movimento

E proibido realizar qualquer trabalho antes que a energia
seja desligada.

E obrigatério o uso de luvas de protegéo.

E obrigatorio o uso de calcado de seguranca.

E obrigatorio o uso de capacete de protecao.

O uso de éculos de seguranga € obrigatério.
protecdo

O uso de fones de ouvido é obrigatério.

O uso de méascara é obrigatorio.
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Dados de identificagéo do fabricante Diretivas e normas harmonizadas citadas na Declaragéo de Conformidade CE.

Eutectic do Brasil Declaragio de Conformidade (CE)

Rua Arthur Barbarini, 967 - Indaiatuba - SP - CEP 13347-436 Em conformidade com a Diretiva 2006/42/CE. Il A - Parte 1

SERVIGO P6S-VENDA/PEGAS DE REPOSIGAO:
E-mail: vendas@eutectic.com.br

O abaixo-assinado, como Administrador Unico da empresa Eutectic do Brasil

Ele declara, sob sua propria responsabilidade, que o produto:
Dados de identificagao e placas de matricula da

maquina

Cada maquina é identificada por uma placa CE que indica de forma indelével os Descrigao: Maquina-ferramenta.

dados de referéncia da maquina. Existe uma placa adesiva na parte traseira do Nome: Sistema de Relatérios para Maquinas de Perfuragdo e Soldagem
chassi de protegéo do maédulo rotativo. Automatica .

Modelo: ID Weld 6001 Dual System
Em qualquer comunicagéo com o fabricante ou com as assisténcias técnicas, cite Nuamero de registro :

sempre estas referéncias.

Aplicagdo: Restauragéo de alojamentos para parafusos de juntas e
buchas giratérias.

Esta em conformidade com as especificagdes relacionadas ao
Diretrizes:
MACCHINA BARENATRICE PORTATILE DUAL SYSTEM Diretiva de Maquinas 2006/42/CE »
MACHINE PORTABLE BORING DUAL SYSTEM Diretiva 2004/08/CE sobre compatibilidade eletromagnética

([e]s] MKy iD Weld 6001 Dual System OB
TYPE START

MATRICOLA
ID CODE

A posigao da placa na maquina é apenas indicativa, pois pode variar de maquina
para maquina.

Declaragoes

A maquina foi fabricada em conformidade com as Diretivas Comunitarias aplicaveis no
momento da sua introdu¢do no mercado.

Como néo faz parte do ANEXO |V da DIRETIVA 2006/42/CE, o Fabricante adota a
pratica de autocertificagéo para a aplicagdo da marca CE.

Proibigao de comissionamento: A maquina ndo podera ser comissionada apds ter
sofrido modificagdes estruturais ou integragdo de outros componentes que nédo fagam
parte da manutengao ordinaria ou extraordinaria, sem que seja declarada em
conformidade com os requisitos do fabricante.

Eutectic do Brasil
R. Arthur Barbarini, 967 - Indaiatuba - SP - CEP 13347-436 - Tel.: +55 11 3113-2800 - www.eutectic.com.br
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FABRICADO NA ITALIA

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE

Em conformidade com a Diretiva 2006/42/CE, Parte II-A - Parte 1

O FABRICANTE

Eutectic do Brasil

R. Arthur Barbarini, 967 - Indaiatuba - SP - CEP 13347-436

DECLARA QUE A MAQUINA

Sistema de Relatérios para Maquina de Perfuragéo e Soldagem Automatica
Produto Modelo

Mensalidade Ano de construgdo Revisdo

Modelo de Sistema de Relatérios de Perfuragéo e Soldagem:

Nome comercial

Maquina-ferramenta

Uso pretendido

CUMPRE AS DIRETRIZES

Diretiva 2006/42/CE do Parlamento Europeu e do Conselho, de 17 de maio de 2006, relativa 4s maquinas e que a altera.

Diretiva 95/16/CE

Diretiva 2014/35/UE do Parlamento Europeu e do Conselho, de 26 de fevereiro de 2014, relativa a @0 das Ges dos Estados-Membros relativos a colocagao no mercado de
equipamentos elétricos destinados a serem utilizados dentro de determinados limites de tensao - LVD

Diretiva 2014/30/UE do Parlamento Europeu e do Conselho, de 26 de fevereiro de 2014, relativa & do das Ges dos Estados-Membros relativos &
eletromagnética
- EMCD Diretiva 2011/65/UE do Parlamento Europeu e do Conselho, de 8 de junho de 2011, relativa & restrigao do uso de i ias perigosas em elétricos e

eletrénicos (e atualizagdes) - RoHS Il

REFERENCIA AS NORMAS HARMONIZADAS

UNI EN 614-1:2009; UNI EN 614-2:2009; UNI EN 894-1:2009; UNI EN 894-2:2009; UNI EN 894-3:2009; UNI EN 894-4:2010;

UNI EN 1005-1:2009; UNI EN 1005-2:2009; UNI EN 1005-3:2009; UNI EN 1005-4:2009; UNI EN ISO 12100:2010; IEC EN 60204-

1:2018 IEC EN 61310-1:2008; CEI EN 61310-2:2008; CEI EN 61310-3:2008; EN ISO 14120:2015; CEI EN 61029-1:2010;UNI EN ISO 14118:2018; UNI
EN ISO 13849-1:2016; UNI EN ISO 13849-2:2013; UNI EN ISO 13850:2015.

e que o arquivo técnico correspondente se encontra arquivado nos escritorios da empresa.

Administradgr-tnico
/K‘l\..jm&’
\

Eutectic do Brasil
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Normas de seguranga

A maquina foi fabricada de acordo com as normas de seguranca indicadas
abaixo:

DPR 547/55.
DIRETIVA 2006/42/CE DO PARLAMENTO EUROPEU E DO CONSELHO, de 17 de maio de
2006, relativa aos mecanismos e que altera a Diretiva 95/16/CE (versao reformulada).

Diretiva do Parlamento Europeu e do Conselho, de 22 de junho de 1998, n.° 98/37
Relativamente a aproximagao das leis dos Estados-Membros em matéria de maquinas e
alteragdes subsequentes.

DPR 24 de julho de 1996, n.° 459 - Regulamento para a execugéo da Diretiva 89/392 e suas
alteragdes subsequentes.

DL 626/94;

DECRETO LEGISLATIVO DE 9 DE ABRIL DE 2008, N.° 81, sobre a protegdo da satde e
seguranca no local de trabalho e modificagdes e integragdes subsequentes;

NORMAS HARMONIZADAS:

EN 614-1:2006+A1:2009, Seguranca de maquinas - Principios de projeto ergonémico - Parte
1: Terminologia e principios gerais.

EN 614-2:2000+A1:2008, Seguranga de maquinas - Principios de projeto ergonémico - Parte 2:

Interagdes entre o projeto da maquina e as tarefas de trabalho.

EN 894-1:1997+A1:2008, Seguranga de maquinas - Requisitos ergonémicos para o projeto de
dispositivos de informagé&o e controle - Parte 1: Principios gerais para interagdes humanas com
dispositivos de informag&o e controle.

EN 894-2:1997+A1:2008 Seguranca de maquinas - Requisitos ergonémicos para o projeto de
dispositivos de informag&o e controle - Parte 2: Dispositivos de informag&o.

EN 894-3:2000+A1:2008 Seguranga de maquinas - Requisitos ergonémicos para o projeto de
dispositivos de informac&o e controle - Parte 3: Dispositivos de controle.

EN 894-4:2010 Seguranga de maquinas - Requisitos ergonémicos para o projeto de dispositivos

de informag&o e controle Parte 4: Localizagdo e ajuste de dispositivos de informagéo e controle.

EN 1005-1:2001+A1:2008 Seguranca de maquinas - Desempenho fisico humano - Parte 1:
Termos e definigdes.

EN 1005-2:2003+A1:2008 Seguranca de maquinas - Desempenho fisico humano - Parte 2:
Movimentagdo manual de maquinas e componentes

EN 1005-3:2002+A1:2008 Seguranca de maquinas - Desempenho fisico humano - Parte 3:
Limites de forca recomendados para a utilizagdo de maquinas.

EN 1005-4:2005+A1:2008 Seguranca de maquinas - Desempenho fisico humano - Parte 4:
Avaliagao de posturas e movimentos de trabalho em relagdo a maquinas.

EN ISO 12100:2010 Seguranga de maquinas - Principios gerais de projeto - Avaliagéo e
redugéo de riscos (ISO 12100:2010).

EN 60204-1:2006 Seguranga de maquinas — Equipamentos elétricos de maquinas - Parte 1:
Regras gerais IEC 60204-1:2005 (Modificado).

EN 61310-1:2008 Seguranga de maquinas - Indicagdo, marcagéo e operagéo - Parte 1:
Requisitos para sinais visuais, acusticos e tateis IEC 61310-1:2007.

EN 61310-2:2008 Seguranca de maquinas - Indicagédo, marcagéo e

Manobra - Parte 2: Requisitos para a marcagéo IEC 61310-2:2007.
EN 61310-3:2008 Seguranga de maquinas - Indicagdo, marcagéo e operagéo - Parte 3: Requisitos
para o posicionamento e direcdo de operagao de atuadores IEC 61310 3:2007.

Diretiva 2006/42/CE relativa as maquinas. - Diretiva 2004/108/CE relativa a compatibilidade
eletromagnética. - Diretiva 2006/95/CE relativa a baixa tensao.

EN 953:1997+A1:2009 Seguranca de maquinas - Prote¢des — Requisitos gerais para o projeto e
construgao de protegdes fixas e moveis.

EN 61029-1:2009 Seguranga de ferramentas elétricas portateis - Parte 1: Requisitos gerais IEC
61029-1:1990 (Modificado).
EN 1037:1995+A1:2008 Seguranga de maquinas — Prevencéo de partidas inesperadas.

EN ISO 13849-1:2008 Seguranga de maquinas - Partes de sistemas de controle relacionadas a
seguranga - Parte 1: Principios gerais de projeto (ISO 13849-1:2006).

EN I1SO 13849-2:2008 Segurancga de maquinas - Partes de sistemas de controle relacionadas a
seguranca - Parte 2: Validagéo (ISO 13849-2:2003).

EN ISO 13850:2008 Seguranca de maquinas - Parada de emergéncia - Principios de projeto (ISO
13850:2008).

Eutectic do Brasil
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M6DULO DE ALIMENTAGAO (MA): Composto por um motor elétrico sem escovas.
Este modulo transmite o movimento de avancgo para o eixo do porta-ferramentas.
Utilizando o painel de controle de avango, o operador pode gerenciar o ajuste de

Principio de funcionamento

A maquina de perfuracéo portatil DUAL SYSTEM é uma maquina-ferramenta

utilizada para usinar cavidades cilindricas através da remogao de cavacos. avango da barra do porta-ferramentas e, simultaneamente, os movimentos de rotagéao

e - . e avango da tocha telescopica para soldagem.
Nossa maquina é utilizada principalmente para reparar furos desgastados ou ovais

por meio de retificagéo e soldagem, regenerando assim o furo & sua forma original.

A portabilidade do DUAL SYSTEM permite sua utilizagdo diretamente em campo,
evitando a necessidade de transportar a pega para uma oficina especializada,
economizando tempo e dinheiro.

Além disso, garante alta qualidade de usinagem, com precisdo em coaxialidade e
concentricidade dentro de tolerancias muito rigorosas.

A maquina de perfuracéo portatil iD Weld 6001 DUAL SYSTEM ¢é utilizada em uma
ampla gama de setores, como: terraplenagem, construcéo naval, energia hidrelétrica,
energia edlica, ferrovias, energia nuclear e petréleo e gas.

A maquina foi projetada para tornar o trabalho do operador mais vantajoso em termos
de leveza, manobrabilidade e versatilidade. Isso foi possivel gracas ao inovador
SISTEMA DUPLO desenvolvido e fabricado pela Eutectic do Brasil, que permite que
nossas mandriladoras portateis realizem operagdes independentes de usinagem ou
soldagem utilizando apenas um dos dois médulos que compdem a maquina.

As maquinas de perfuragéo portateis DUAL SYSTEM consistem em dois médulos

principais:

MODULO DE ROTAGAO MODULO DE AVANGO

Utilizando ambos os médulos, é possivel realizar operagdes de perfuragdo e gerar
relatérios de soldagem.

Além disso, os dois médulos principais podem ser usados independentemente para
realizar operagdes de registro de soldagem (Mddulo de Alimentacéo) e operagdes de
faceamento (Médulo de Rotagao) simultaneamente.

O kit de faceamento néo esta incluido no equipamento padrao da maquina,
devendo ser considerado um acessério opcional.

Componentes principais

M6DULO DE ROTAGAO (RT): Composto por um motor elétrico ou hidraulico e
um bloco de distribuicdo de engrenagens. A unidade de transmissao permite a
rotagéo do eixo do porta-ferramentas.

Eutectic do Brasil
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Condi¢coes ambientais

Nao aplicavel

Raio
Painel de controle do médulo de rotagao

Nao aplicavel

Vibragoes

Nao aplicavel

Emissoes sonoras

Nao aplicavel

MéDULO DE ROTAGAO DO MOTOR (RT)

Tipo de motor Elétrico com marchas
Transmisséo Redutor de engrenagem
Poder 1800W - 230V (110V opcional)
Velocidade Velocidade 1: 54-126 RPM

Velocidade II: 180-423 RPM

M6DULO DE AVANGCO DO MOTOR (AV)

Tipo de motor CC sem escovas
Fases 3
Poder 25W
Velocidade 0-300 RPM I
Tipo de Adiantamento Eletromecanico .
Ferramentas BOTAO DE LIGA/DESLIGA

Presenca de rede iluminada

Nao aplicavel

B BOTAO PARAR/DESLIGAR

Painéis e botoes Stoe C BARRA REVERSA/TRASEIRA

Posicédo esquerda: rotagdo para a esquerda
(¢ @)

O sistema elétrico da maquina esta contido em um painel. Seu projeto e construgdo . « L
Posigéo correta: rotagdo para a direita

estéo descritos abaixo. Este painel elétrico é responsavel por interromper o
fornecimento de energia principal da maquina. A instalagédo deste painel elétrico foi

realizada por uma empresa externa com pessoal altamente qualificadoe especializado. /\ D AJUSTE DA VELOCIDADE DE ROTACAO
Toda a documentagéo, como a declaragéo de estado de instalagéo, a declaragdo de e g No inicio do trabalho, recomenda-se colocar o
conformidade e qualquer outra exigida pelas normas vigentes, esta anexada ao dossié - O: potenciémetro na velocidade 1

técnico no Anexo 5 deste manual. = i
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DOS BARES

54: 126 RPM - 180:423 RPM

& ()
o 3
. D BOTAO DE EMERGENCIA
STATUS DA TELA AVANGADA

@ @ SELETOR DE ENDEREGO F DE

AVANGAR

>
MO = AJUSTE DE VELOCIDADE DE AVANCO G

H AVANGO ELETRICO RAPIDO

SPEED

. INICIAR /PARAR AVANCO

MUDANGA DE MARCHAS E REVOLUGOES

Caxtolin| Eulectic
Eul Coxly

Ambiente eletromagnético

Nao aplicavel

Avisos gerais de seguranga A

ANTES DE MONTAR a maquina, certifique-se de que a peca de trabalho esteja
firmemente apoiada no ch&o ou na superficie de suporte, sem furos ou
irregularidades excessivamente acentuadas e com consisténcia adequada.

MONTAGEM E INSTALAGAO DA MAQUINA: Os funcionarios que realizarem a
montagem e a instalagdo deverdo estar equipados com capacete, luvas de
protegao, calgados de seguranga, 6culos de seguranga e mascara de solda. Os
supervisores devem coordenar todas as fases da movimentagao e instalagéo e
garantir o cumprimento de todas as normas de salde e seguranca aplicaveis.

Uso pretendido

Operagéo de perfuracdo e soldagem de revestimento

Eutectic do Brasil
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Contraindicagdes de uso
Nao aplicavel
Areas perigosas

Esta area esté identificada dentro da area de processamento tanto no caso de
perfuragdo quanto de soldagem.

Apresenta riscos para os operadores localizados nas proximidades. O operador
controla a maquina através do painel.

Os controles da maquina devem ser colocados a uma distancia adequada da area
perigosa.

Né&o coloque as m&os nem nenhum objeto na area onde a maquina esta funcionando.
Durante a soldagem ou perfuragdo, mantenha distancia de seguranca durante o
funcionamento da maquina.

1\ /%

Use roupas adequadas para evitar ficar preso no eixo do
porta-ferramentas durante a fase de trabalho.

Sinalizagao

N&o existem avisos ou placas de aviso na maquina.
Recomenda-se respeitar as prescri¢cdes contidas neste manual.

Riscos residuais

Nao aplicavel

Eutectic do Brasil
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QUANTIDADE PADRAO DE OBRAS E DIAMETROS

USINAGEM INTERNA @22mm a @250mm
MATERIAL DE PREENCHIMENTO PARA SOLDA INTERNA @45mm a @250mm

@45mm a @250mm
CONTRIBUIGAO DA SOLDAGEM EXTERNA
FURAR ¢ @10mm a @45mm

ROSCA INTERNA @10mm a @45mm

PACOTE PADRA

Codigo Descrigao Quantidads Codigo Descrigao Quantidade |
RT Médulo de Rotagéo de Sistema Duplo ' PC14 Chave Torx para suporte de ferramentas !
av Modulo de Avango de Sistema Duplo 1 PC15 Extenséo do porta-ferramentas @90mm 1
CAV Painel de Controle Avangado 1 PUC250 Extenséo do porta-ferramentas L=140mm 1
CAV1 Cabo de conexao para painel de controle avango 1 GR4 Gancho de ajuste de profundidade de corte !
L c37 Cabo de alimentagéo 2 T17 Lanterna telescépica @40mm C=1700mm com cabo EUR 1
B20M Barra porta-ferramentas @20mm C=1000mm 1 R17AS Acoplamento articulado frontal para tocha de soldagem 1
| 1B20 Bucha de redugao de barra de @40mm para @20mm 1 R17 Magarico para soldagem interna 1
KBC20 Buchas de redugao para kit de centragem 2 R17AR Adaptador para R17 1
| BRS Buchas de redugéo para suportes 2 R17P40 Extensé&o interna da tocha de soldagem L=40mm 1
. PP4 Suporte para ferramenta @8mm 1 R17P60 Extensé&o interna da tocha de soldagem L=60mm 1
B27 Barra porta-ferramentas @40mm C= 1000mm 2 R17PS Tocha de soldagem externa L=320mm 1
| B27G Acoplamento interno da barra de ferramentas 2 Gosc Bocal de contato curto @0,8mm 3
cm1 Adaptador de cone Morse para perfuragéo 1 GosL Bocal de contato longo @0,8 mm 3
B16 Sistema de travamento (MLS) 1 G10C Bocal de contato curto @1,0mm 3
i A32 Médulo de Apoio ao Avango 1 G10L Bocal de contato longo @1,0mm 3
S34 Suporte universal 4 G22¢ Bocal de gas curto 2
c10 Chave especial para suporte universal 1 G22L Bocal de gas longo 2
| $34s5-60 Suporte de 60 mm com espagador de 50 mm 12 ECM Haste de ejecédo para cone Morse 1
$S100 Brago para suportes universais C=100mm 12 c1 Kit de Chaves de Servigo 1
SM30 Kit de centralizagéo rapida e magnética 2 cn Caixa de metal vermelha (embalagem) 1
. Cc29 Paquimetro especial para medir o diametro interno 1
C31M Comparador completo com suporte magnético 1
P14A Suporte para ferramenta @16mm C=40mm 1
P14B Suporte para ferramenta @16mm C=60mm 1
. P14C Porta-ferramentas @16mm C=100mm 1
| P15 Pastilhas de metal duro para furagéo 10
| P15A Parafuso Torx para suporte de ferramenta 10
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QUANTIDADE PADRAO DE OBRAS E DIAMETROS

USINAGEM INTERNA @42mm a @400mm
MATERIAL DE PREENCHIMENTO PARA SOLDA INTERNA @45mm a @400mm
CONTRIBUIGAO DA SOLDAGEM EXTERNA @45mm a @400mm
FURAR ROSCA INTERNA @10mm a @45mm
210mm a @45mm

PACOTE PADRAO

Codigo Descrigao Cédigo de quantidade Descrigao Quantidade ‘
RT Médulo de Rotag&o de Sistema Duplo ! T17 Lanterna telescopica @40mm C=1700mm com cabo EUR !
av Médulo de Avango de Sistema Duplo 1 R17AS Acoplamento articulado frontal para tocha de soldagem 1
CAV Painel de Controle Avangado 1 R17 Magarico para soldagem interna 1
CAV1 Cabo de conexao para painel de controle Avance 1 R17AR Adaptador para R17 1
c37 Cabo de alimentagédo 2 R17P40 Extensao para tocha de soldagem interna L=40mm 1
B27 Barra de ferramentas conectavel @40mm C= 1000mm 2 R17P60 Extensé&o para tocha de soldagem interna L=60mm 1
| B27G6 Acoplamento interno da barra de ferramentas 2 R17P100 Extensé&o para tocha de dessoldagem interna L=100mm 1
cM1 Adaptador de cone Morse para perfuragéo 1 R17PS Tocha de soldagem externa L=320mm 1
B16 Sistema de travamento (MLS) 1 G08C Bocal de contato curto @0,8mm 3
| A32 Médulo de Apoio ao Avango 1 GO8L Bocal de contato longo @0,8 mm 3
S34 Suporte universal 4 G10C Bocal de contato curto @1,0mm 3
c10 Chave inglesa para suporte universal 1 G10L Bocal de contato longo @1,0mm 3
| $348-60 Suporte de 60 mm com espagador de 50 mm 12 G22C Bocal de gas curto 2
$S100 Brago de suporte L=100mm 12 G22L Bocal de gas longo 2
$5180 Brago de suporte L=180mm 12 ECM Haste de ejegao para cone Morse 1
SM30 Kit de centralizagdo rapida e magnética 2 cn Kit de Chaves de Servico 1
Cc29 Paquimetro especial para medir didametro interno 1 cn Caixa de metal vermelha (embalagem) 1
C31M Comparador completo com suporte magnético 1 GR4 Gancho de ajuste de profundidade de corte 1
P14A Suporte para ferramenta @16mm C=40mm 1
P14B Suporte para ferramenta @16mm C=60mm 1
| P14C Porta-ferramentas @16mm C=100mm 1
P15 Pastilhas de metal duro para furagéo 10
| P15A Parafuso Torx para suporte de ferramentas 10
PC14 Chave Torx para suporte de ferramentas 1
PC15 Extensé&o do porta-ferramentas @90mm 1
PUC250 Extenséo do porta-ferramentas L=140mm 1
PUL400 Extensédo do porta-ferramentas L=320mm 1
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MANUAL DE OPERAGAO

1 Centralizagcao e montagem de suportes

Posicione o suporte magnético de centragem rapida nas faces/planos ortogonais
externos da area de trabalho, realizando uma centragem inicial aproximada.

1.1

Se a superficie for muito irregular, vocé pode aplicar um pequeno ponto de solda no
suporte para maior estabilidade.

Insira a barra porta-ferramentas nas buchas do sistema de centragem rapida
magnética.

1.2

Insira e aperte a ferramenta em um dos orificios da barra porta-ferramentas.

1.3

Gire a barra do suporte da ferramenta e toque-a levemente com a ponta da
ferramenta ao redor do furo a ser usinado, levando em consideragdo
Referéncia de quatro pontos. Atuando nos parafusos do sistema.
Centralizagdo magnética rapida, encontre a posigao exata de centralizagdo
da barra de ferramentas.

14

Repita a operacéo no lado oposto.

E possivel centralizar utilizando nosso acessério extra “MICROSPAND” —
Cadigo do produto MCS.

Eutectic do Brasil
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Insira o suporte universal, passando a barra porta-ferramentas por ele até que os
parafusos de ajuste da bragadeira estejam devidamente apoiados contra a parede
externa do furo a ser usinado, garantindo que estejam posicionados radialmente o mais
afastados possivel. Aperte os parafusos que fixam a barra ao suporte, inserindoos na

1,5
ranhura correspondente na barra porta-ferramentas (veja as imagens).

Aperte os parafusos de forma que fiquem aderidos a parede externa do furo e trave as
porcas de fixagao, certificando-se de que os parafusos se projetem o minimo possivel
para fora dos espagadores dos suportes universais.

1.6

Utilizando a chave hexagonal e a chave de boca, aperte corretamente os parafusos

17 hexagonais localizados nos suportes universais (3 suportes para cada suporte universal).

Realize uma fixagao inicial dos suportes universais na parede externa do furo a ser

1.8
usinado, com um ponto de solda em cada parafuso.
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1.9

Desaperte o parafuso Allen sem cabeca localizado dentro do suporte universal.

Remova a barra porta-ferramentas.

Remova o kit de centralizacdo rapida magnético.

Proceda com a soldagem de fixagéo final na parede externa do furo a ser usinado,
soldando aproximadamente 3/4 de cada parafuso individual.

Use uma chave inglesa para apertar a porca do espacador dos suportes
universais e aperte-a firmemente.
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Insira a barra de ferramentas através dos suportes universais.

Deslize-o manualmente para frente e para tras. Se o porta-ferramentas deslizar liviemente, o
centragem foi realizada corretamente. Caso contrario, ajuste os suportes universais (nos parafusos e
porcas) para realizar os ajustes necessarios de concentricidade e axialidade, a fim de obter uma
centragem perfeita.

1.14
Se a distancia entre um furo e outro for superior a 650 mm, aplique, se possivel, um ou dois
suportes também no lado oposto do furo para evitar vibragées durante o trabalho.
2 Conjunto do médulo de rotagao
Insira 0 médulo de rotagéo no suporte universal alinhando a barra porta-ferramentas com a trava
21 de fixag&o localizada dentro do médulo de rotagéo.
Use a chave adequada para apertar o anel firmemente.
2.2
Se o0 médulo de rotagao ndo estiver devidamente fixado, podera girar durante o funcionamento,
representando um perigo para quem trabalha com a maquina.
3 Montagem de Médulo Avangado
3.1 Insira o médulo de alimentag&o e trave-o no mddulo de rotagédo girando o anel manualmente.

Eutectic do Brasil
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3.1

41

4.2

4.3

Trave o moédulo avangado de forma segura e firme com a chave
especial fornecida.

Preparagao para perfuragao

Insira a ferramenta na barra porta-ferramentas, fixando-a com um parafuso
de rosca grossa, numa posi¢do o mais proxima possivel do furo
a ser perfurado.

Utilizando nosso paquimetro especial para medigdes internas, mega com precisao o
diametro do furo. Prepare o relégio comparador e os suportes que acompanham sua
furadeira portatil.

Meca o didmetro interno.
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Insira o suporte do comparador com fixagdo magnética na barra
porta-ferramentas e ajuste o porta-ferramentas para obter a profundidade
de corte desejada.

4.4

GANCHO PARA AJUSTAR A PROFUNDIDADE DE CORTE

Através do nosso acessorio adicional "Gancho para Ajuste da Profundidade de Corte", cdigo GR4, que
se fixa a Barra Porta-Ferramentas, € possivel ajustar a ferramenta intervindo no parafuso que eleva ou
abaixa a ferramenta de corte, permitindo um ajuste facil e ideal.

PARAMETROS DE PERFURAGAO

RECOMENDAGOES PARA REDUCAO DA VELOCIDADE DE CORTE

Recomendagdes sobre a velocidade de corte com base na experiéncia adquirida: a velocidade de corte periférica é ideal em torno de 70 m/ min. O ndmero
de rotagdes (n) que a barra porta-ferramentas deve fazer no primeiro minuto para que a velocidade de corte seja a predefinida pode ser determinado com a
féormula: n = (1000 x v) / (3,14 x d) onde (v) é a velocidade de corte e (d) o didametro.

Parametros para operagées de perfuragao

Diametro atil (mm) Profundidade de corte Primeiro de margo Segundo de margo Avangar
50 8 40
70 8 40
100 7 35
120 7 30
150 1 a6 (no raio) & e

200 8 20
300 7 18
400 6 15
500 5 15
600 4 13
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4,5

4.6

5.1

5.2

As maquinas DUAL SYSTEM s&o equipadas com curso ilimitado em incrementos de 200 mm.

Por meio dos dois botdes localizados no Médulo Avangado, o curso pode ser ajustado
manualmente e reduzido pela calibragéo final de curso de avango automatico.

O botdo de mudanga de marchas esta localizado no lado esquerdo do Médulo de Rotagéo e
permite que vocé troque as marchas da maquina.

1° =54 —-126 rpm

° =180 — 423 rpm
A mudanca de marcha é linear. Ao trocar de marcha, primeiro afrouxe ligeiramente o
botéo, gire manualmente a alavanca de cambio para facilitar a insergdo da marcha e,
finalmente, rosqueie o botéo de volta sem aperta-lo demais.

Conexoes de cabos e botao de emergéncia

/

—

Conecte o cabo de alimentagdo ao médulo de rotagao.

Conecte o cabo de ligagéo da unidade frontal.
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5.3 Para desbloquear o botdo de emergéncia, gire-o. Ele sera liberado quando o
cogumelo aparecer.
6 Montagem de Médulo Avangado
Execute todos os passos de 1.1 a 1.14.
6.1 Fixe o suporte do médulo avangado ao suporte universal apertando o parafuso Allen.
6 2 Insira 0 médulo avangado e trave-o girando primeiro a porca manualmente e depois

firmemente com a chave especial fornecida.
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71

7.2

7.3

7.4

Acoplamento da barra porta-ferramentas

As barras de ferramentas séo fixadas por meio de uma
Junta de conexao interna. A junta é fixada internamente com dois parafusos prisioneiros localizados
na barra de ferramentas.

Insira a segunda barra deslizando-a sobre a junta.

Fixe a barra porta-ferramentas aparafusando os dois pinos em cada lado dela.

Verifique o alinhamento correto da ranhura nas barras de suporte.
ferramentas.
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8.1

8.2

8.3

8.4

8,5

Relatério de Soldagem Interna

Insira a tocha telescopica no modulo de alimentagéo e conecte-a @ maquina
de solda MIG.

Fixe a lanterna telescopica apertando os parafusos Allen na bragadeira traseira
do Médulo Avancgado.

Aperte cuidadosamente o parafuso central da bragadeira traseira do
Modulo Avangado.

Desaperte a porca que fixa a parte telescopica da lanterna telescépica.

Puxe a parte telescopica, estendendo a lanterna até o comprimento necessario.
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8.6 Apo6s estender a parte telescopica, trave-a apertando a porca.

previamente afrouxado.

Pressione o botao de ativagédo vermelho (localizado no cabo da tocha) para
avangar o arame de solda até que ele saia da parte frontal da tocha telescépica.
8,7

Pressione novamente o botdo vermelho de ativagédo para interromper o avango do fio de

solda quando ele atingir o comprimento suficiente, para que vocé possa prosseguir com
0S proximos passos.

8.8 Insira e aparafuse a langa de extensdo de soldagem interna na tocha telescopica.
’

Faca o mesmo apertando as duas porcas localizadas respectivamente na base e na
saida da langa.

8.9 Enrosque o bocal guia da rosca e, em seguida, o bocal de gas na langa.
’

8.10 Pressione o botéo de ativagado vermelho (localizado no cabo da tocha) para

avangar o arame de solda até que ele saia da langa recém-montada.
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8.11

Corte o excesso de fio de solda.

Posicione a extremidade da langa a 6-7 mm da area de soldagem e execute
a operacéo de soldagem puxando sempre em diregdo a maquina.

8.12

PARAMETROS DE SOLDAGEM

DICAS SOBRE PARAMETROS DE RELATORIO DE SOLDAGEM

1. Utilize arame de solda de 0,8 mm ou 1 mm (SG2 ou SG3).

2. Soldar com uma mistura de gases: 80% ARGONIO e 20% CO2.

3. Tensdo ideal: 70/80 A (Amperes)

4. Recomenda-se fazer ajustes manuais aumentando ou diminuindo a tensdo de alimentacéo antes de montar a cabega telescépica da tocha para soldagem
interna e externa.

O sentido de rotagédo deve ser apenas no sentido horario (obrigatério)

i

6. Com arame de solda de 0,8 mm, a poténcia da maquina de solda deve ser ajustada para 4 e a taxa de alimentagdo do arame para 4,5, ou a poténcia para 5 e
a taxa de alimentacéo do arame para 4,5/5. As configuragdes variam de acordo com os diferentes modelos de maquinas de solda disponiveis no mercado.

7. Avazéo de gas recomendada deve ser de 10 a 12 litros por minuto.
8. Avelocidade definida no controle remoto do Médulo de Alimentagao deve estar entre 30 e 40 RPM para um didametro de 80/100 mm.

9. O avango é automatico: rotacédo e avango simultaneos.

ASSISTENCIA TECNICA DURANTE O TRABALHO
Durante as duas primeiras rotagdes do processo de soldagem, verifique o seguinte:
1. Se vocé notar um estalo alto, as causas podem ser:

1.1 Alimentacéao de fio excessiva;

1.2 eletricidade em excesso;

1.3 velocidade de rotagdo/avango excessiva;

1. e notar muita distancia entre os fios (espirais), reduza a velocidade de avango. Se notar o contrario, aumente a velocidade de avango.
2. Se a soldagem ficar mais lenta, significa que ha muita energia elétrica.

3. Se a solda parecer porosa, pode ser necessario ajustar a pressdo do gas ou reduzir a distancia entre o bocal e a parede da peca interna/externa em que se
esta trabalhando.
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9 Sistema de travamento

Insira a pega de expansdo (como mostrado na foto) pelo lado de fixag&do traseiro do
Modulo de Avango e empurre-a ao longo de todo o seu comprimento, certificando-se de
que esteja alinhada com a mesma fixagdo traseira do Médulo de Avanco (veja a imagem
no ponto 9.2).

9.1

Certifique-se de que a parte expansivel do sistema de travamento
esteja corretamente encaixada no orificio interno da barra de ferramentas.

Neste ponto, aperte a porca localizada na parte traseira do MLS. Ao fazer isso, a bucha
na outra extremidade do MLS dentro da barra se expande, travando-o no lugar.

9.2

Isso possibilitara o uso do MLS como uma extensé&o longitudinal das barras de
ferramentas fornecidas com sua maquina.

Aperte os dois parafusos Allen localizados na bragadeira traseira do
madulo de avango.

9.3

10 Conjunto de cone Morse

Insira o cone Morse no alojamento correspondente da barra porta-ferramentas,
utilizando a junta interna e fixando-o com a haste fornecida.

10.1

Possibilidade de usar, juntamente com a rosca cénica Morse, brocas para
realizar operagbes de furagdo e rosqueamento.

Para remover as pontas localizadas dentro do cone Morse, apés a conclusédo
do trabalho, utilize a haste extratora incluida com a maquina, retirando-as com

10.2

cuidado dentro da ranhura do cone Morse.
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1"

1.3

Montagem e utilizagao do kit de redugao

Insira as buchas redutoras do kit de centralizagdo no anel de centralizagdo
rapida magnético.

Insira a barra porta-ferramentas de @20mm através do kit de centragem rapida
magnético (equipado com as buchas redutoras recém-instaladas).

Insira as buchas redutoras nos suportes universais.

Aperte o parafuso de fixagdo para prender as buchas redutoras dentro do
suporte universal.

Deslize o suporte universal, no qual a bucha redutora foi inserida, sobre a barra de
ferramentas até que ele pare.

A partir daqui, vocé pode seguir os passos comecando no ponto 1.5.
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Se o suporte universal ja tiver sido soldado anteriormente, basta inserir a bucha
redutora para suportes universais.

11.6
Atencao: Desaperte previamente o parafuso do suporte universal.
Aperte o parafuso localizado dentro do suporte universal (previamente

1.7 desaparafusado, conforme o ponto 11.6), para travar a bucha redutora
recém-inserida.

11.8 Insira a barra porta-ferramentas de @20 mm no orificio da barra
porta-ferramentas de @40 mm fornecida com a sua maquina.

11.9 Trave a barra porta-ferramentas de @20mm dentro da barra de @40mm

apertando a porca.

Atencao: Se o centragem for feita com a barra porta-ferramentas de @40mm, inicie a montagem a partir do
ponto 11.6.
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12

121

12.2

12.3

12.4

Montagem rapida do kit de centralizagao
Conchas

Insira o kit de centralizagdo rapida da cagamba entre os dois furos a serem
usinados.

Fixe a extens&o do kit de centralizagdo rapida da cagamba (se necessario)
girando a porca anelar (veja a foto).

Agindo nos 6 parafusos (3 em cada cone), vocé pode comegar a centralizar, pois ao
apertar/desapertar os parafusos, o eixo dos anéis colocados dentro do Kit de
Centralizagéo Rapida para Baldes se move (veja a foto no ponto 12.4).
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13 Suportes de montagem
131 Monte o kit de centragem, que consiste em dois anéis de centragem, 6 suportes
' roscados e os blocos de fixagao.
Fixe o kit de centragem na peca de trabalho soldando os blocos e realize a centragem
13.2 com o auxilio da extensdo do porta-ferramentas adequada ao didametro interno do cubo
b (fornecida com a sua maquina).
13.3

O suporte para pegas de até @600 mm permite a montagem de 3 ou 6 suportes.
Na foto ao lado, foram instalados 3 suportes.

Primeiro, fixe o suporte com solda por pontos em cada parafuso. Remova
o kit de centralizagao.

13.4

Proceda com a solda de fixagéo final e insira a barra porta-ferramentas (tendo o
cuidado de primeiro desaparafusar a chaveta localizada dentro do suporte da barra

porta-ferramentas de @40mm, certificando-se de que ela se encaixa na ranhura da
barra).

Eutectic do Brasil
R. Arthur Barbarini, 967 - Indaiatuba - SP - CEP 13347-436 - Tel.: +55 11 3113-2800 - www.eutectic.com.br



iD WELD 6001 DUAL SYSTEM Castolin| Eutectic

" Eutectic | Castolin
MANUAL DE USO E MANUTENGCAO

14 Fixe a barra de @ 20mm na barra de @ 40mm.

Abarra porta-ferramentas de @20mm é fornecida com uma bucha.
em uma de suas extremidades.

14.1

A bucha deve ser inserida na barra de @40 mm e fixada utilizando os dois
parafusos localizados na barra de @40 mm.

14.2
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Como usar o Painel de Controle do Médulo de
Avango

Gire o potenciémetro do “Controlador de Velocidade” (pos. G) para definir a
velocidade de avango desejada (em RPM). Girando-o no sentido horario,
aumentase a RPM. Girando-o no sentido anti-horario, diminui-se a RPM.

A velocidade de avango selecionada é exibida na tela do controle remoto (pos. E).
Observe que, por razdes praticas, cada etapa é diferente, conforme explicado abaixo:

De 0 a 10, cada etapa aumentara a velocidade do motor de alimentagdo em 1 RPM.

De 11 a 50, cada etapa aumentara a velocidade do motor de alimentagdo em 2 RPM.

De 51 a 3000, cada incremento aumentara a velocidade do motor de alimentagédo
em 5 RPM.

MUDANGCA DE MARCHAS E
ROTAGCOES DA BARRA: 126 RPM 180:423
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Alarme: Er.01

O alarme indica varias possiveis anomalias que podem ocorrer durante a
operagao.
O alarme sera acionado por:

1. Um sinal acustico usando um sino
2. Um LED de sinalizagao de luz vermelha
3. Datela

Apo6s o alarme ser acionado, o painel de controle realiza um desligamento
automatico, permitindo que o processo de seguranga seja concluido. O erro Er.01
pode ter ocorrido pelos seguintes motivos:

Torque excessivo no virabrequim
Problemas com o codificador ao ler a velocidade do

motor
C. Tensao de alimentagao fora da faixa no controlador
D. Alta temperatura de funcionamento do motor

w >

Para reiniciar, o operador tentara reativar o sistema usando o bot&o de espera.
Apos essa etapa, o sistema sera reiniciado automaticamente usando o botéo
INICIAR/PARAR. Se o erro persistir, entre em contato conosco para obter mais
assisténcia.
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Lembre-se de desconectar a maquina da fonte de alimentacéo.

Descrigao do sistema elétrico

E composto pelas seguintes partes: Limpeza

Painel elétrico para distribuigao de forga eletromotriz.
Painel de controle da maquina.
Controle remoto do médulo avangado

Ao final do trabalho, recomenda-se limpar a maquina e suas pecas em geral e guarda-la em
sua caixa metalica.

Motor elétrico do médulo de rotago (220V). Lubrificagéo
Motor elétrico do médulo Advance (220V).

Lubrifique mensalmente todas as pegas metélicas que ndo podem ser lubrificadas
Instrugées de uso com 6leo protetor.

Durante a fase de funcionamento da maquina, o operador deve:

Manutencgao de rotina

Estar em perfeitas condigdes psicofisicas.

Conheca perfeitamente cada manobra permitida.

Certifique-se de que a maquina esteja em perfeitas condigdes mecanicas e Limpe o painel de controle e o controle remoto do Médulo Avangado semanalmente
elétricas. e verifique o funcionamento correto dos botdes de emergéncia.

Solicitar intervengéo em caso de ineficiéncia da maquina.
Realize as seguintes operagdes a cada 50 horas:

Todas as manobras séo realizadas pelo operador, que esta sempre posicionado em Limpeza dos suportes

frente ao painel de controle elétrico. .
Limpar a barra de ferramentas

Limpeza das guias do médulo avancado

Manobras da maquina
Manutencao extraordinaria

A cada 500 horas:

>

O operador ¢ obrigado a pressionar imediatamente o botdo de emergéncia em caso de e =
Verifique se os parafusos estdo bem apertados.

erigo.
peng Controlar as guias do médulo de progresso

Lubrificagcdo das guias do médulo de alimentagéo

>

O operador deve evitar distragcdes durante as fases de trabalho.

Diagnéstico e resolugao de problemas

g Em caso de avaria, verifique primeiro o estado de:

Botbes de emergéncia
Use roupas adequadas para evitar ficar preso no eixo do porta-ferramentas durante o Alimentag&o elétrica para o painel elétrico, controles e motores elétricos.
trabalho. Verificar se ha anomalias ou quebras nas pegas mecanicas.

Estado de manutengao o L L.
Assisténcia, pecas de reposicao e acessorios

Disponibilidade de assisténcia técnica e venda de pegas de reposigdo diretamente da fabrica
ou de um distribuidor autorizado.

A operacédo de manutencdo deve ser realizada com a maquina desenergizada.

Ao realizar manutengéo ou reparos regulares,
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TERMOS E CONDICOES GERAIS DA GARANTIA

A Eutectic do Brasil oferece garantia geral em todos os seus produtos por um periodo de 24 meses a partir da data da fatura comercial, contra
defeitos de materiais e/ou de fabricagdo. Para que a garantia seja valida, todas as seguintes condi¢gdes devem ocorrer simultaneamente:

1. Utilizar corretamente o produto de acordo com as instrugdes de uso fornecidas pela Eutectic do Brasil

2. Nao sdo permitidas intervengdes técnicas de qualquer tipo, reparos ndo autorizados e/ou manutengéo incorreta e/ou modificagées no produto, chassi,
unidade de controle e unidades de controle eletrénico ou outras pegas, seja pelo Cliente ou por terceiros.

3. O defeito ndo se deve a quedas, manuseio inadequado, uso indevido, comportamento malicioso e/ou negligente do Cliente, atos de vandalismo,
roubo, eventos de guerra de qualquer natureza, impactos violentos, fenémenos atmosféricos e/ou desastres naturais.

A reclamagao referente a garantia ndo confere ao Comprador o direito de rescindir o contrato de compra e venda ou de obter uma redugéo no
preco de venda.

O defeito deve ser comunicado por carta registada no prazo de 5 dias Uteis a contar da sua ocorréncia e deve conter a descri¢céo
do defeito e o nimero de série do equipamento. Para a validade da garantia, € necessario que todas as condigbes acima
mencionadas sejam cumpridas.

Durante o periodo de garantia, a Eutectic do Brasil e/ou um representante de assisténcia técnica designado pela Eutectic do Brasil
reparara ou substituira as pecas defeituosas do equipamento devido a defeitos de material ou de fabricagao.

As pecas substituidas pela Eutectic do Brasil e/ou por um de seus representantes de assisténcia técnica autorizados néo seréo
devolvidas ao Comprador.

A Eutectic do Brasil reserva-se o direito de devolver a peca defeituosa ao Comprador, mediante autorizagdo para a sua substituigdo. A autorizacéo para a substituigao
de uma pega defeituosa é concedida Unica e exclusivamente ao Departamento de Atendimento ao Cliente da Eutectic do Brasil e sera fornecida por escrito. Os custos
de envio da peca de substituigdo ao abrigo da garantia sdo suportados pela Eutectic do Brasil. A devolugdo das pegas defeituosas substituidas sera efetuada com
autorizagéo prévia da Eutectic do Brasil e, em qualquer caso, sera da responsabilidade do Cliente. As partes concordam que, apos a devolugédo de produtos ndo
cobertos pela garantia, todos os custos de envio, direitos aduaneiros e outros encargos seréo da responsabilidade do Cliente. As pecas defeituosas substituidas
devem chegar a Eutectic do Brasil no prazo de 20 (vinte) dias Uteis a contar da data do pedido do Cliente. Caso ndo cheguem dentro do prazo acima indicado, a
Eutectic do Brasil tera o direito de emitir uma fatura comercial para a pega substituida, uma vez que, sem a pega defeituosa, ndo sera possivel certificar que se trata de
uma garantia por defeito de material e/ou de fabrico.

Os seguintes componentes e/ou pegas estdo excluidos e, portanto, ndo sdo cobertos pela Garantia: todas as pecgas sujeitas a desgaste, como porta-
ferramentas, insertos de metal duro, bicos de arame e bicos de gas, cabecotes de tocha e extensdes de soldagem relacionadas, parafusos e chaves de fenda,
pecas mecanicas com desgaste normal de fabricagdo, como buchas de bronze, correias dentadas, etc.
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TERMOS E CONDICOES GERAIS DA GARANTIA

Isengao de responsabilidade e garantia
Em qualquer caso, qualquer reclamacé&o por trabalho realizado ao abrigo da garantia e/ou qualquer outra responsabilidade por danos ou defeitos fica
excluida quando se aplicarem as seguintes causas e/ou casos:

Reparos néo autorizados realizados por terceiros;

Né&o cumprimento dos procedimentos de manutencgéo e/ou intervalos de servigo;

Modificagbes efetuadas no chassis, no grupo do motor e nas suas unidades de controlo eletronico ou noutras pegas;
Modificagbes feitas ao projeto/configuracédo original ou através da incorporagdo de elementos estranhos ou componentes
acessorios ndo autorizados pela Eutectic do Brasil;

Utilizar uma pega que claramente precisa de reparo;

N&o seguir as recomendagbes e adverténcias da oficina;

Utilizagao de quantidades inadequadas e/ou insuficientes de material operacional;

N&o cumprimento das instrugbes de utilizagao.

A Eutectic do Brasil ndo se responsabiliza por comprovar a existéncia de qualquer das circunstancias mencionadas. A responsabilidade de comprovar que
um defeito esta relacionado a qualquer uma das circunstancias acima é do Cliente.

Esta garantia ndo cobre os custos de quaisquer danos diretos ou indiretos (por exemplo, taxas de servigo de reparo mével,
transporte de ida e volta para a oficina, taxas de aluguel, indenizag&o por néo utilizagdo, danos consequentes a pecas ndo
cobertas pela garantia), perda de garantia, manutengao, inspecéo e detalhamento, custos de fornecimento e descarte, e
quaisquer custos de reparo e/ou restauragao incorridos por terceiros ou pelos Clientes que tenham sido realizados sem a prévia
autorizagao por escrito da Eutectic do Brasil. Estes custos estéo totalmente excluidos de qualquer responsabilidade da Eutectic
do Brasil por danos consequentes de qualquer natureza, bem como por lucros cessantes.
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Diagrama elétrico
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Diagrama elétrico
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Diagrama elétrico
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