Castolin| Eutectic:

Folheto Técnico do Produto Eutectic|Gastolin

DESDE ]9D
COM INOVACAO E SOLUCOES
XHD 6710

CA-CC (-)
Excepcional resisténcia a abrasao e alta taxa de deposicao

Corrente de Soldagem:

@ mm (pol.) CORRENTE (A)
2,5 (3/32) 90— 110
3,2 (1/8") 110 — 140
4,0 (5/32) 140 — 170

Procedimento de Aplicagao:
Preparacao, pré-aquecimento e
almofada:

Veja instrugdes na introdugdo.

Soldagem: Manter o arco médio com
eletrodo quase vertical. Os corddes
podem ser diretos ou com leve tecimento.

Aplicacdes: Bombas de lama, martelos
britadores, cagcambas de dragas.

Descrigao: Os depdsitos sao . .
) Posicao de Soldagem:

extremamente resistentes ao desgaste

por abrasdo submetidos a alta presséo, _“. IZ

suportam  choques moderados e
auséncia total de escbria.

Metais de Base: Acgo carbono, agos liga
e agos manganés tipo Hadfield.

Caracteristicas Técnicas (Valores
Tipicos):
- Dureza: 55 - 58 HRc (d 2,4 mm)
58-63 HRc (J 3,2; 4,0 e
5,0 mm)

Bitolas: 2,5 mm (3/32”), 3,2 mm (1/8”),
4,0 mm (5/32”) e 5,0 mm (3/16”)
Estas instrugdes sdo baseadas no nosso conhecimento atual da matéria e substituem informagdes anteriores sobre o produto.

Os dados técnicos listados neste folheto sdo baseados nos Procedimentos de uso e Padrdes do Sistema de Garantia da Qualidade da
Eutectic do Brasil. Procedimentos e aplicagdes diferentes podem alterar estes valores.
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