Folheto Técnico do Produto

Castolin| Eutectic:
Eutectic| Castolin

pesbe 1906 '
COM INOVACAO E SOLUCOES

EutecTrode 690

CA-CC (+)
Eletrodo com elevado alongamento e alta resisténcia a trincas.
Soldagem de acos dissimilares

Aplicagoes: Estampos de forjarias,
reparos em cagambas, maquinas de
terraplanagem, eixos, engrenagens e
pequenos vazamentos de agua.

Descrigcao: Eletrodo com elevado teor de
cromo e niquel para soldagem de peca
onde o alongamento seja de primordial
impor-tancia. Alta resisténcia a
temperaturas elevadas. Soldagem em
todas as posigdes. Utilizado como
almofada em TeroCote.

Metais de Base: Agos carbono, agos
liga, agos inoxidaveis, agos a0 manganés
tipo Hadfield.

Caracteristicas Técnicas (Valores
Tipicos):
- Resisténcia a tragcdo: 700 MPa

- Limite elastico: 550 MPa

- Alongamento: 30%

- Dureza: 280 HB, na 2% camada de
solda

Bitolas: 3,2 mm (1/8”) e 4,0 mm (5/32")

Corrente de Soldagem:

@ mm (pol.) CORRENTE (A)
3,2 (1/8") 90— 110
4,0 (5/32) 120 —140

Procedimento de Aplicagao:
Preparacgao e pré-aquecimento:
Veja instrugdes na introdugdo.

Soldagem: Usar arco médio, eletrodo
quase vertical. Para interromper a
soldagem voltar com o eletrodo para tras.
Martelar cada cordao depositado. Deixar
a solda esfriar antes de remover a
escoria.

Posigao de Soldagem:

DZKRET

Estas instrugdes sdo baseadas no nosso conhecimento atual da matéria e substituem informagdes anteriores sobre o produto.
Os dados técnicos listados neste folheto sdo baseados nos Procedimentos de uso e Padrdes do Sistema de Garantia da Qualidade da
Eutectic do Brasil. Procedimentos e aplicagdes diferentes podem alterar estes valores.

Eutectic do Brasil: Rua Arthur Barbarini, 959 — CEP 13347-436 — Sao Paulo — SP - Toll Free: 0800 7034370 — Tel.: 19 3113-2800
Filial Belo Horizonte 031 2191-4988 - Internet: www.eutectic.com.br




