Folheto Técnico do Produto

Castolin| Eutectic:
Eutectic| Castolin

pesbe 1906 '
COM INOVACAO E SOLUCOES

EutecTrode 680

CA-CC (+)
Alta resisténcia a trincas na soldagem de acgos de dificil soldabilidade

Aplicagoes: Engrenagens, eixos, caixas

de mancais, almofada em acgos
ferramentas e sacar parafusos.

Descricao: Eletrodo do tipo alto teor de
cromo e niquel, com excelente
soldabilidade em qualquer tipo de aco.
Elevada resisténcia a corroséao e a
temperatura. Depdsito usinavel.

Metais de Base: Agos médio e alto teor
de carbono, agos baixa e alta liga e agos
ferramentas. Unides de acos dissimilares.

Caracteristicas  Técnicas
Tipicos):
- Resisténcia a tragao: 830 MPa
- Limite elastico: 580 MPa

- Alongamento: 24%

(Valores

- Dureza: 240 HB, endurece em
servico até 400 HB.

Bitolas: 2,5 mm (3/32”), 3,2 mm (1/8’) e
4,0 mm (5/32")

Corrente de Soldagem:

@ mm (pol.) CORRENTE (A)
2,5 (3/32") 60 — 80

3,2 (1/8”) 90 - 110
4,0 (5/327) 110 =130

Procedimento de Aplicagao:
Preparacgao e pré-aquecimento:
Veja instrugdes na introdugéo.

Soldagem: Manter o eletrodo quase
vertical em direcdo a solda. Executar
cordées finos com leve tecimento
mantendo o arco de curto a médio. Os
corddes devem ser de 30 a 40 mm de
comprimento e martelados com martelo
bola. Deixar a solda esfriar antes de
remover a escoria.

Posicao de Soldagem:
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Estas instrugdes sdo baseadas no nosso conhecimento atual da matéria e substituem informagdes anteriores sobre o produto.
Os dados técnicos listados neste folheto sdo baseados nos Procedimentos de uso e Padrdes do Sistema de Garantia da Qualidade da
Eutectic do Brasil. Procedimentos e aplicagdes diferentes podem alterar estes valores.
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