Castolin| Eutectic:

Folheto Técnico do Produto Eutectic|Gastolin

pesbe 1906 '
COM INOVACAO E SOLUCOES

EutecTrode 27

CA-CC (+)
Para camada tampao em ferros fundidos de dificil soldabilidade

Corrente de Soldagem:
g mm (pol.) CORRENTE (A)
3,2 (1/8”) 90 - 110
4,0 (5/32”) 120 — 140

Procedimento de Aplicagao:
Preparacgao e pré-aquecimento :
Veja instrugdes na introdugéao.

Soldagem: Manter um arco de curto a
médio. Soldagem com passes alternados
e intercalados. Depositar corddes de 30 a
40 mm de cada vez. Resfriar lentamente.

Aplicagoes: Soldagem de base de
maquinas, excéntricos, carcagas de
motores e geradores, pecas velhas,
queimadas ou com Oleo. Corregao de
defeitos de fundigdo.

Posicao de Soldagem:

LLIZ14 ST

Descrigdo: Eletrodo ferritico, nao
usinavel usado para camada tampao em
ferros fundidos de dificil soldabilidade,
velhos e/ou contaminados. Boa
soldabilidade em todas as posigdes.

Metais de Base: Ferros fundidos
cinzentos, maleaveis e nodulares.

Caracteristicas Técnicas (Valores
Tipicos):
- Resisténcia a tracao: 400 MPa
- Dureza: 35 HRc

Bitolas: 3,2 mm (1/8”) e 4,0 mm (5/32”)

Estas instrugdes sdo baseadas no nosso conhecimento atual da matéria e substituem informagdes anteriores sobre o produto.
Os dados técnicos listados neste folheto sdo baseados nos Procedimentos de uso e Padrdes do Sistema de Garantia da Qualidade da
Eutectic do Brasil. Procedimentos e aplicagdes diferentes podem alterar estes valores.
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