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 ENDOtec D622

Arame Tubular para Soldagem de Manutencdo
de Mdxima Seguranca

CARACTERISTICAS:

m Recuperacdo de trincas e rupturas
em pecas de aco fundido;

m Reparos e unioes por soldagem em
materiais dissimilares como ligas
ferrosas e nado ferrosas;

m Superior resisténcia a altas
temperaturas e ciclos de choques
térmicos;

m Depositos livres de escoria;

m Economia em tratamentos
térmicos pos soldagem.
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Descricdo:

Tipodeliga-ligaabasede Ni
Microestrutura—Austenitico

Especialmente formulado para evitar a fase fragil na
zona de diluicdao, mesmo quando o metal base é uma
ligade acoinoxidavel, niquel ouligaabase de cobre.
Soldas excepcionalmente resistentes a trincas devido
a dureza superior combinada com um coeficiente de
expansao que combina com acos carbono.

A microestrutura de solda é resistente ao servico
prolongado em alta temperatura e tensoes de fadiga
dociclo térmico.

Alta taxa de deposicdo:

O desenho da secao transversal do EnDOtec, produz
automaticamente uma corrente de alta densidade
no revestimento metalico do arame. Isso garante
uma fusao mais rapida sem sacrificar a qualidade da
solda dando taxas recordes de deposicao de solda em
comparacao ao eletrodo revestido.

O conceito de arco frio periférico do EnDOtec® produz
uma transferéncia de baixo aporte de calor, o que
significa que as soldas tém melhor aderéncia, menor
diluicao, propriedades microestruturais superiores e
zonas afetadas pelo calor minimas para desempenho
maximodo servico.
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Caracteristicas:

mResisténcia a corrosao e oxidacao;

mExcelenteresisténcia a ciclos de choque térmico;

mResisténcia aoaltoimpacto;

mBaixa aporte decalore baixadiluicao;

mPerfilde cordao de soldaregular,livre de respingos;

mUso versatilem uma amplafaixa de parametros;

mAltataxadedeposicao;

mPode serusadocom 100% CO, e Mistura de Argonio.

Beneficios:

mPode serusadoemumaamplagamade aplicacoes;

mPropriedades microestruturais estaveis reduzem os

riscosdetrincas;

mEficiénciaecondmicadodepodsitode solda;

mReducao de defeitos, menos correcoes de solda;

mAdaptavel para uso em uma ampla gama de

componentes, grandes ou pequenos;

mReducaonocustodemaodeobra.

Dados Técnicos (tipicos):

-Resisténcia atracao (MPa): 685

- Limite elastivo (MPa): 470

-Alongamento (%): 27

@ mm CORRENTE (A) TENSAO (V)
1,2 150-200 25-26

Gds de protecdo recomendado:
-100% CO, (altern.75-80% Ar + CO2)

Aplicacoes:

Desenvolvido especificamente para soldagem de reparo
ou uniao de pecas fundidas de grande porte,
submetidas a altas tensoes e feitos de acos de baixaliga,
acos de altaliga, acos dissimilares, ligas de niquel e acos
puros cobre. Adequado também para revestimentos
protetores, oferecendo excelente resisténcia ao ataque
da maioria dos tipos de acidos e alcalis, mesmo em
concentracoes fortes.

- Cimento: Pneus de forno, acoplamentos de moinho
debolas eclipes.

- Ferrovias:Freios ferroviarios.

- Engenharia Civil: Bracos Mecanicos, chassis, dentes
doescarificador, bracos da cacamba.
-Quimico:Trocadores de calor, reservatorios, caldeiras.
- Geral: Equipamentos de transporte, forjamento,
ferramentas de extrusao e moldagem a quente.
Dependendo do tamanho e formato da peca, DO*622 é
um complemento e substituto ideal para o Xuper
NucleoTec2222.

Bitolas:1,2mm embobinade 15kg.
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