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COM INOVACAO E SOLUCOES

EnDOtec DO*4410

CC (+)
Alta resisténcia a deformacao a quente e a altas pressoes

Aplicagbées: Para revestimento em
ferramentas de trabalho a quente como
matrizes, insertos, rebarbadores em
forjarias, mol-des de injecao de ligas
leves, facas para corte a quente, etc.
Para revestimentos em partes e pecas
sujeitas a altas tensdes de compressao
com atrito metal-metal acompanhado de
choques térmicos, como rolos de
lingotamento  continuo, roletes de
moendas.

Descrigao: Eletrodo continuo tubular
para utilizacado pelo processo MIG/MAG,
cujo depdsito consiste de matriz
martensitica com particulas esféricas de
Carbonetos ligados, com alta tenacidade
e dureza a quente. Depdsito altamente
resistente a formacgao de trincas térmicas.
Esta combinagcdo permite que os

depositos do EnDOtec DO*4410 sejam
resistentes a deformacédo a quente, bem
como solicitagdo em altas pressdes.

Metais de Base: Liga tipo aco
ferramenta.
Caracteristicas  Técnicas
Tipicos):

- Dureza: como soldado: ~50 HRc (em

acos tipo SAR 1010);

- Revenido a 450-500°C: ~48HRc

(Valores

Parametros de soldagem:
Gases de Protecao:
Gas recomendado:
97,5% Ar + 2,5% COz2
Alternativas:
80% Ar + 20% COz2
75% Ar + 25% COz2
CO2 puro.
Vazao de gas (I/min):
Short Arc: 9 - 14
Spray Arc: 14 - 23

Bitolas: 1,6 mm (1/16”)

Posigao de soldagem:

=

Estas instrugdes sdo baseadas no nosso conhecimento atual da matéria e substituem informagdes anteriores sobre o produto.
Os dados técnicos listados neste folheto sdo baseados nos Procedimentos de uso e Padrdes do Sistema de Garantia da Qualidade da
Eutectic do Brasil. Procedimentos e aplicagdes diferentes podem alterar estes valores.
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