Folheto Técnico do Produto

Castolin| Eutectic:
Eutectic| Castolin

pesbe 1906 '
COM INOVACAO E SOLUCOES

EC EnDOtec DO*4609 S
CC (+)
Soldagem de agos inoxidaveis e agos dissimilares
AWS A5.22 ER309L-T1

Aplicagboes: Soldagem de agos inoxidaveis.

Norma DIN Norma AISI
X5CrNi18 10 - AlISI 304
X6 CrNi18 11 - AlSI 304 H
X2 CrNi 19 11 - AlSI 304 L
X2 CrNiN 18 10 - AlSI 304 LN
X 5 CrNiMo 17 12 2 - AlSI 316

X6 CrNiMoNb 17122 - AISI 316Cb

X2 CrNiMo 17 13 2 -AISI 316 L
X 6 CrNiMoTi 17 12 2 - AISI 316Ti
X 10 CrNiMoNb 18 12 - AISI 318

X6 CrNiTi 18 10
X 6 CrNiNb 18 10

- AISI 321/321 H
- AISI 347/347 H
- AISI 348/348 H
- AISI CF-8

- AISI CF-8M

G-X5CrNi189
G-X 6 CrNiMo 18 10
G-X'5 CrNiNb 19 10

Descrigao: EC 4609 é um eletrodo continuo
tubular para unido de almofada que deposita
uma liga de Cromo/Niquel, que garante
excelente resisténcia mecanica, alta
resisténcia a trincas e elevado alongamento.
Aplicado com o processo TeroMatec ou
MIG/MAG. Segue Norma AWS A522 E
309L-T1.

Metais de Base: Agos carbono, acos baixo e
alta liga, agos manganés e agos inoxidaveis.

Caracteristicas Técnicas(Valores Tipicos):
- Resisténcia a tracéo : 580 MPa
- Alongamento: 36 %.

Parametros de soldagem:

@ (mm) | CORRENTE(A) [TENSAO (V)
1,2 (3/64") | 130 - 250 22-30
1,6 (1/16") | 150 — 300 24-31

Gases de Protegao:
Taxa de vazao (I/min): 20-25
“Stick-out” (mm): 15-20

Procedimento de Soldagem

Preparacao Limpe a éarea, remova todo o
material danificado com o ChamferTrode 03.
Pré-aquecimento Normalmente & dispensa-
vel, no entanto, os agos temperados, sobre-
tudo as pecas de maior espessura, devem
ser aquecidas previamente entre 150-400°C.
Para acos ligados, pré-aquecer a pegca em
funcao do carbono equivalente quimico. Para
acos inoxidaveis da série AISI 300. Nao é
recomendado o aquecimento. Para soldagem
de agos manganés, controlar a temperatura
entre passes de no maximo 260°C.
Soldagem: Solde com corddes filetados ou
use a técnica de tecimento (2X) quando ne-
cessario. Mantenha o arco curto ou médio e
a tocha a 70/80° em relacao a peca.

Bitolas: 1,2 mm (3/64”) e 1,6 mm (1/16”)
Embalagem: 12,5 kg

Posicao de soldagem:

RET

Estas instrugdes sdo baseadas no nosso conhecimento atual da matéria e substituem informagdes anteriores sobre o produto.
Os dados técnicos listados neste folheto sdo baseados nos Procedimentos de uso e Padrdes do Sistema de Garantia da Qualidade da
Eutectic do Brasil. Procedimentos e aplicagdes diferentes podem alterar estes valores.
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