Folheto Técnico do Produto

Castolin| Eutectic:
Eutectic| Castolin

pesbe 1906 '
COM INOVACAO E SOLUCOES

EC 4904

CA-CC (+)
Soldagem de revestimentos resistentes a abrasao / choque

Aplicagoes: Transportadores helicoidais,
facas trituradoras, britadores e moinhos,
misturadores, perfuratrizes, etc.

Descricdo: E um eletrodo de alta liga
com excelente resisténcia ao desgaste
abrasivo de metais e minérios e
resistente ao calor até 700°C. Atende a
norma DIN 8555 E 10-60.

Caracteristicas Técnicas
Tipicos):

- Dureza: 60 HRc

(Valores

Bitolas: 3,2 mm (1/8”) e 4,0 mm (5/32”)

Corrente de Soldagem:

@ mm (pol.) CORRENTE (A)
3,2 (1/8”) 120 — 150
4,0 (5/327) 150 — 180

Procedimento de Aplicagao:
Preparagcao: Eliminar contaminagcao
superficial e remover material fatigado
e/ou fissurado com ChamferTrode 03.

Pré-aquecimento: N&o € necessario,
entretanto, para soldagem em acgos liga
ou agos que contenham mais de 0,3% de
carbono, recomenda-se pré-aquecimento
em fungdo da composigdo quimica e
geomeétrica da pega.

Almofada: Quando se aplicar mais de
dois passes de solda com revestimentos
TeroCote, deve-se utilizar almofada a ser
feita com XHD 646.

Soldagem: Utilizar arco curto a médio com
eletrodo inclinado aproximadamente 60°
na direcdo da soldagem. Para soldagem
de acos tipo Hadfield, ndo ultrapassar a
temperatura de 250°C

Posigao de Soldagem:

=

Estas instrugdes sdo baseadas no nosso conhecimento atual da matéria e substituem informagdes anteriores sobre o produto.
Os dados técnicos listados neste folheto sdo baseados nos Procedimentos de uso e Padrdes do Sistema de Garantia da Qualidade da
Eutectic do Brasil. Procedimentos e aplicagdes diferentes podem alterar estes valores.
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