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* AN 4923 Ti

Alta resisténcia a abrasao, impacto e pressao <

CARACTERISTICAS:

m Alta resisténcia a abrasao/choque e
altas pressoes;

m Alta taxa de deposicao;
m Baixa diluicao;

m Ideal para reconstrucoes em
multicamadas de alta dureza;

m Sem gas de protecao.



AN 4923 Ti

Descrigao:

Eletrodo Continuo Tubular para utilizacdo no
Processo TeroMatec sem gas de protecao, cujo
depdsito € constituido de particulas finas,
extremamente duras, homogeneamente
distribuidas em uma matriz com alta tenacidade.

Esta combinagéao unica permite que os depdésitos
do AN 4923 Ti sejam altamente resistentes a
abrasao/choque e altas pressdes. OAN 4923 Ti é
ideal para reconstru¢des em multicamadas de
altadureza, isento de trincas

Aplicacgées:

Martelos, placas de britadores, dentes, bordas
de cacamba e pas carregadoras, laminas de
scrappers, carcagas de bombas.

Caracteristicas Técnicas (Valores Tipicos):
* Dureza: até 58 HRc;

+ Alta taxa de deposicao;

* Baixa diluicao com o metal de base.

Metais de Base:
Para protecdo de pecas em agos carbono, acos
liga e acos manganés austeniticos (12-14% Mn).

Parametros de Soldagem: CC (+)

Diametro Voltagem Corrente de
(mm) (V) Soldagem (A)
1,6 17-22 120 - 200
2,4 25-30 140 - 220
2,8 28-36 220 - 280
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Procedimento de Aplicacgao:

Preparagao: Eliminar completamente os
depositos anteriores e/ou material fatigado com o
ChamferTrode 03.

Pré-aquecimento: E em funcao do teor de C do
aco e da espessura da pecga a ser recuperada ou
fabricada. Para um carbono equivalente total
recomendamos:

- até 0,25% C — N&ao é necessario o pré-
aquecimento;

- de 0,25% C a 0,45% C — pré-aquecimento de
100-200°C;

- de 0,45% C a 0,60% C — pré-aquecimento de
200-350°C.

- Agcos Manganés Hadfield 12%-14% Mn —Nunca
soldar com temperaturas acima de 250°C.
Aplicagdo: Equipamento de Solda: Para AN
4923 Ti pode-se utilizar o Processo MIG /MAG
(Fonte com 400A@100%) ou o Processo
TeroMatec.

Almofada/Reconstrugdo: Caso seja
necessario reconstruir a pega ou almofada,
recomendamos como base:

-Ago Carbono—EC 3110/AN 3205

-Aco Inoxidavel —AN 690

-Ago Manganés —AN 3205

Diametros: 1,6 mm,2,4mme2,8mm

Embalagens:

@ 1,6 mm-bobina 16kg
@ 2,4 mm - bobina 20kg
@ 2,8 mm - bobina 20kg

Posigao de soldagem: [
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