Folheto Técnico do Produto

Castolin| Eutectic:
Eutectic| Castolin

pesbe 1906 '
COM INOVACAO E SOLUCOES

AN 4617

CC (+)
Excelente resisténcia a abrasao/corrosao

Aplicagoes: Revestimento preventivo da
lateral do friso e base para aplicacdo do
picote em moendas.

Descrigao: Eletrodo microtubular isento
de escoria especialmente desenvolvido
para Usinas de Acucar & Alcool e
Destilarias para aplicagbes preventivas
em frisos de cilindros de moenda. AN
4617 apresenta elevada resisténcia ao
desgaste combinado de
abrasao/corrosao. Aplicado via processo
MIG/MAG.

Metais de Base: Ferro fundido cinzento
ou nodular e ago carbono.

Caracteristicas  Técnicas
Tipicos):
- Dureza: 50 HRc no 2° passe de solda
em aco SAE 1020;
36 HRc em ferro fundido
- Excelente ligagdo ao ferro fundido;
- Rendimento superior a 95%;

- Isento de escdria.

(Valores

Parametros de soldagem:
@ (mm) [CORRENTE(A)TENSAO (V)
1,2 (3/64°) | 120-200 17 - 22
1,6 (1/16”)| 140 - 250 23-31

Gases de Protecao:
Gas recomendado:
75% Ar, 25% CO2
Alternativas:
80% Ar, 20% CO2
75% Ar, 25% COz2
COz2 puro.
Vazéao de gas (I/min):
12 -20

Bitolas: 1,2 mm (3/64”), 1,6 mm (1/16”) e
1,6 mm (1/16”) SpeedPak

Posicao de soldagem:

=

Estas instrugdes sdo baseadas no nosso conhecimento atual da matéria e substituem informagdes anteriores sobre o produto.
Os dados técnicos listados neste folheto sdo baseados nos Procedimentos de uso e Padrdes do Sistema de Garantia da Qualidade da
Eutectic do Brasil. Procedimentos e aplicagdes diferentes podem alterar estes valores.
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