Folheto Técnico do Produto

Castolin| Eutectic:
Eutectic| Castolin

pesbe 1906 '
COM INOVACAO E SOLUCOES

AN 3220

CC (+)
Para revestimentos ou recuperacao de pecas fundidas

Aplicagoes: Revestimentos protetores

em: martelos, cilindros e rolos
trituradores, rodas de pontes rolantes,
britadores, dentes de cagcambas, etc.

Descricdao: AN 3220 é um Eletrodo
Continuo Tubular desenvolvido para
recuperacao de pecas fundidas em acos
14% manganés ou para revestimentos de
agos carbono, alta ou baixa liga, para se
obter uma superficie com alta resisténcia
ao desgaste por agao combinada de
impacto e pressao.

Metais de Base: Acos 14% Mn, agos
carbono e agos baixa liga.

Pode ser aplicado com processo
MIG/MAG ou Teromatec sem o uso de
gas de protecao.

Caracteristicas  Técnicas
Tipicos):
- Depésito multipasse, de alta liga,
corddes lisos e densos,
- Rapido endurecimento por
deformacao mecanica,
- Alta taxa de deposicao. Depdsito nao
oxidavel e usinavel,
- Baixa diluicdo com o metal base,
- Dureza: 180 HB (como soldado)
45 HRc ( endurecido em

trabalho)

(Valores

Parametros de soldagem:

@ (mm) [CORRENTE(A)TENSAO (V)

1,6 (1/16”)| 150 — 250 23-28

Procedimento para aplicagdo: Eliminar
contaminagdo superficial e remover o material
fatigado e/ou fissurado por meio mecanico.

Pré-aquecimento: Recomenda-se o pré-
aquecimento em fungdo da porcentagem
de C contida no aco e da espessura da

peca.
Bitola: 1,6 mm (1/16”)

Posicao de Soldagem:

|

Estas instrugdes sdo baseadas no nosso conhecimento atual da matéria e substituem informagdes anteriores sobre o produto.
Os dados técnicos listados neste folheto sdo baseados nos Procedimentos de uso e Padrdes do Sistema de Garantia da Qualidade da
Eutectic do Brasil. Procedimentos e aplicagdes diferentes podem alterar estes valores.
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