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Orgéos de exposicéo
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Esab Ind. e Com. Ltda.

Perigos especificos

XHD 1851 Principais Sintomas
Eletrodo para soldagem a arco elétrico
Eutectic do Brasil

Rua Artur Barbarini, 959 — Distrito Industrial ) ) )
Indaiatuba — SP - Cep 13347-436 Efeitos ambientais
(019) 3113-2800

(019) 3115-1728 Classificagdo do produto

Sistema de Classificagédo
utilizado

Eletrodos a arco elétrico e varetas para brasagem apresentam
pouco ou nenhum risco antes de serem usados no processo
de soldagem.

ATENCAO! Efeitos potenciais dos produtos listados sobre a
saude e quando usados em associagdo com operagdes de
soldagem, brasagem, solda branca, aspersdao térmica ou
preparagao de pegas, estdo mencionados abaixo. Consultar a
Secdo 11 para informagdes detalhadas sobre efeitos de
superexposi¢cao a componentes especificos e Seg¢édo 10 sobre
decomposicéo de produtos perigosos.

Os fumos produzidos por aquecimento, soldagem, brasagem,
solda branca ou corte de metais podem ser perigosos a saude

e exposigdo excessiva pode causar danos aos pulmdes e/ou
outros o6rgaos. Problemas respiratérios ou alérgicos pré
existentes podem ser agravados.

A luminosidade emitida pelo arco elétrico e Raios-X pode
queimar a pele. Os liquidos usados nos fluxos e nos auxiliares
quimicos podem causar irritacdo e eventuais queimaduras.

A luminosidade emitida pelo arco elétrico e Raios-X pode
machucar os olhos. Os liquidos usados nos fluxos e nos
auxiliares quimicos podem causar irritacdo e eventuais

Outras informagdes

Visao geral de emergéncias

A inalagéo é a via primaria de entrada dos fumos e gases de
solda e poeira.

A luminosidade emitida pelo arco elétrico e Raios-X pode
machucar os olhos e queimar a pele. Os liquidos usados nos
fluxos e nos auxiliares quimicos podem causar irritacdo e
eventuais queimaduras. Se engolido, pode ser altamente
prejudicial ou fatal.

As aguas de diluicdo do fogo podem causar poluigao. Impedir

o alastramento do produto derramado, evitando a
contaminagdo de rios e mananciais.

Produto néo classificado.

A classificagdo é seguida pelas listas atuais da Comunidade
Europeia, conforme consta no MSDS original do produto.
Resolugdo 420/04 ANTT. ABNT NBR 14725-2.

A inalacdo é A VIA PRIMARIA DE ENTRADA dos fumos e
gases de solda e poeira. Também pode ocorrer contato de
pos, pastas e liquidos com os olhos € a pele, além de eventual
ingestdo. A Conferencia Americana de Higienistas Industriais
Governamentais (ACGIH) recomendou um limite geral para
fumos de solda e pdés prejudiciais de 5mg/m3 e 10mg/m3
respectivamente, salvo outra classificacdo. A ACGIH de 1991-
1992 afirma: "As classificacdes TLV-TWA devem ser usadas
como guias no controle de periculosidade a saude e ndo como
regras absolutas entre concentracbes seguras e perigosas. A
maior parte das operagdes de soldagem, mesmo com
ventilagao primaria, ndo produz exposicdes superiores a
5mg/m3 dentro do capacete de solda. Mas é preciso
manter sob controle." E recomendavel manter os
componentes listados na Seg¢éo 2 e produtos de decomposi¢céo
em limites de exposi¢éo inferiores a 5mg/m? (Cadmio, Cromo,
Cromo VI, Niquel, etc.).

Manter-se com o vento pelas costas, ndo pisar ou tocar no
produto. Em presenga de agua e calor, os fluxos podem liberar
HCL e HF.

Elementos apropriados de rotulagem

queimaduras. Nome do simbolo NA
Perigo! Se engolido, pode ser altamente prejudicial ou fatal.
Eg REGULAMENTO (CE) N.o 1272/2008 DO PARLAMENTO EUROPEU E DO
NA CONSELHO GHS
O fogo pode produzir fumaga irritante e/ou toxica. Codigo das ALUMINIO - gHtS 02
ictograma



classes e
categorias de
perigo

Water-react. 2
Pyr. Sol. 1 Codigo(s) das adverténcias de perigo
H261: Em contato com a agua liberta gases inflamaveis
H250: Risco de inflamagao espontanea em contato com o ar

Cuidado!

Aluminio em contato com a agua liberta gases inflamaveis.
Risco de inflamagao espontanea em contato com o ar.

Ao manusear o produto ndo fume, mantenha afastado do calor,
faisca e chamas abertas. Nao inale ou toque no produto, sem
estar protegido. Mantenha afastado de produtos incompativeis.
Lave bem as maos apés manuseio.

Palavras de adverténcia
Frases de perigo

Frases de precaucao

Produto Este produto é uma mistura.
Nome quimico NA
comum ou genérico

Natureza Quimica Eletrodo para soldagem a arco elétrico

Ingredientes CAS EINECS Concentragdo % Classificagao de risco
Quartzo 14808-60-7 ) 02-15 )
(#$) . .
Manganés 7439-96-5 (*) 231-105-1 0.2-1.5 -
Silicato de Potassio 1312-76-1 - 1-5 -
Ferro 7439-89-6  231-096-4 1-5 -
Criolita, Saddio
Aluminio 15096-52-3 - 15-40 -
Cobre 7440-50-8 (*) 231-159-6 60-100 -
Aluminio 7429-90-5 (*) 231-072-3 7-13 F; R15, R17

* Este componente é listado como produto quimico téxico, no adendo D (40CFR372), sujeito as
exigéncias mencionadas na Se¢do 313 do Ato do Plano de Emergéncia e Direito da
Comunidade a Informagéo, de 1986.

# Este componente é considerado carcinogénico ou possivelmente carcinogénico pelas normas
NTP, IARC ou OSHA 29 CFR 1910 (2).

Esab Ind. e Com. Ltda.

$ ATENCAO: Este produto contem um produto quimico considerado pelo Estado da Califérnia
como causador de cancer.

Inalagéo Remova a vitima para local fresco e arejado. Caso haja
dificuldade de respiracdo, administre oxigénio ou aplique
respiracao artificial. Procure auxilio médico imediatamente.

Olhos Lave os olhos imediatamente com &gua corrente abundante

durante, pelo menos, 15 minutos, mantendo as palpebras
afastadas e movimentando os olhos em todas as diregdes.
Procure socorro médico (oftalmologista) imediatamente. A
lavagem dos olhos imediatamente apds o contato é importante
para evitar danos permanentes.
Pele Lavar imediatamente com bastante agua e sab&o por pelo menos
15 minutos. Se a roupa e os sapatos estivem contaminados,
remover e lava-los antes da reutilizacdo. Procurar ajuda médica
se surgir alguma irritacao.
Nunca dé nada pela boca a uma pessoa que estiver inconsciente.
Providencie socorro médico imediatamente.
Nao administrar nada por via oral ou provocar o vémito em vitima
inconsciente ou com convulsdo.
Prote¢cdo do prestador de Utilizar EPI conforme descrito no item 8 produto corrosivo.
socorros e/ou Nota ao Tratamento de suporte baseado no julgamento do médico, em
médico resposta as reag¢des do paciente.

Ingestao

Acgbes a serem evitadas

Meios de extingdo CO2, tipo espuma seca.
apropriados
Meios de extingdo n&o N&o aplicar jatos de agua diretamente no produto, isso pode

recomendados
Perigos especificos

espalhar o fogo.

Durante o combate usar protecdo completa para o fogo e
mascara autbnoma, pois a temperatura alta e o calor podem
gerar vapores téxicos. Alguns fluxos e auxiliares quimicos
podem liberar cloreto de Hidrogénio, fosgénio e gases
clorinados. Sob pressdo, latas e produtos inflamaveis podem
explodir.

especiais de Isole a area de risco e proiba a entrada de pessoas. Nao aplique
jatos de agua ou espuma diretamente sobre o produto em
chamas. Em caso de incéndio utilize spray de agua para resfriar
as embalagens expostas ao fogo para evitar ruptura por
acumulo de pressao. Use processos de extingao que preservem

Métodos
combate a incéndio



Protecdo para as pessoas
envolvidas no combate a
incéndio

Produtos Perigosos de

decomposi¢ao

0 meio ambiente.

Utilizar equipamento de respiragdo autbnoma e roupas
apropriadas contra incéndio. Usar respirador auténomo
aprovado (MSHA/NIOSH), principalmente em areas fechadas ou
pouco ventiladas. Manter-se com o vento pelas costas, ndo
pisar ou tocar no produto.

Em presenca de agua e calor, os fluxos podem liberar HCL e
HF.

Precaugdes pessoais

Prevencgéo da inalagédo e do
contato com pele, mucosas
e olhos

Controle de poeira

Precaucgbes ao meio
ambiente
Procedimentos de

emergéncia e sistemas de
alarme
Métodos de limpeza

Esab Ind. e Com. Ltda.

Isole a area num raio de 100 metros, no minimo, em todas as
direcbes e afaste os curiosos. Utilize roupas, luvas e protegéo
para os olhos. N&o tocar, permanecer ou caminhar sobre o
produto derramado. Ficar afastado de areas baixas e em
posicdo que mantenha o vento pelas costas. Providenciar o
aterramento de todo o equipamento que sera utilizado na
manipulagao do produto derramado. Eliminar todas as possiveis
fontes de ignicdo, tais como, chamas abertas, elementos
quentes sem isolamento, faiscas elétricas ou mecanicas,
cigarros, circuitos elétricos, etc. Impedir a utilizagdo de qualquer
acgéo ou procedimento que provoque a geragao de fagulhas ou
chamas.

Evitar contato com pele e olhos, utilizar EPI's recomendados no
item 8.

Evitar a formagdo de poeira. Cobrir o local para evitar a
disperséo.

Isole a area do acidente. Impedir o alastramento do produto
derramado, evitando a contaminacdo de rios e mananciais.
Estanque o vazamento, se possivel, evitando contato com a
pele e com as roupas. Nunca descarte o material derramado
para redes de esgoto. Vazamentos devem ser comunicados ao
fabricante e/ou aos 6rgaos ambientais.

Contengdo, absorgdo e remogao de material derramado com
auxilio de containers ou cagambas apropriadas e corretamente
identificadas.

Absorver em estado seco. Nao utilize materiais combustiveis.
Varrer ou juntar o produto derramado para contentores
adequados para eliminagdo dos residuos. Recolher todo o
material em recipientes adequados para posterior tratamento e
disposigéao.

Disposi¢ao dos residuos

Prevencédo de
secundarios

Outras informagdes

perigos

Os residuos devem ser descartados conforme legislagdo
ambiental local, estadual ou federal.
N&o reutilizar embalagens.

O termo "perigoso” deve ser interpretado conforme requerido e
definido pela norma OSHA 29 CFR 1910.1200 e n&o implica
necessariamente na existéncia de qualquer risco. Eletrodos,
varetas para brasagem e solda branca, sdo produtos fornecidos
em estado sdlido, estaveis, ndo-inflamaveis, nao-explosivos e,
na maioria dos casos, ndo reativos. Alguns fluxos e auxiliares
quimicos podem ser reativos. Consultar Se¢éo 5 e o0 anexo para
informagbes sobre estes produtos. Fumos, gases e poeiras
liberados durante os processos de aquecimento, soldagem,
brasagem, solda branca, corte de metais ou aspersao térmica,
nao podem ser classificados com simplicidade. A composic¢ao e
quantidade desses fumos/gases/poeiras depende do metal a
ser soldado, do processo, dos procedimentos e dos eletrodos

ou outros consumiveis empregados. Outras condigbes que
também influem na composicdo e quantidade dos
fumos/gases/poeiras aos quais o operador pode ser exposto,
incluem: revestimentos na peca de trabalho (pintura,
galvanizagao, placagem), nimero de operadores e tamanho do
espago de trabalho, qualidade e quantidade de ventilagao,
posicao da cabega do operador em relagédo aos fumos gerados,
bem como a presenca de contaminantes na atmosfera (tais
como vapores de hidrocarboneto clorinado provenientes das
atividades de limpeza e desengraxamento). Durante a
soldagem, asperséao térmica e processos associados, os fumos

e gases gerados pela decomposi¢céo dos produtos apresentam
formas e percentuais diferentes dos componentes mencionados
na Sec¢do 2. Os produtos de decomposi¢cdo de operagbes
normais incluem aqueles originados por volatilizacdo, reacao ou
3 oxidagdo dos materiais mencionados na Segido 2, mais
aqueles originados do metal base e revestimento, etc.,
conforme mencionado acima. Componentes normalmente
encontrados nos fumos podem incluir: éxidos complexos dos
metais mencionados na Sec¢do 2; o fluxo de revestimento de
eletrodos e varetas pode gerar compostos de fluor, 6xidos
metélicos, Carbono e Silica. Produtos da reagédo gasosa podem
incluir ozdénio, monodxido de Carbono, 6xidos de Nitrogénio e
certos gases inertes usados como gases de protegdo. As
normas OSHA especificam que compostos de Cromo VI, Niquel



e seus compostos, devem ser considerados carcinogénicos
porque sao assim classificados pelas normas NTP ou IARC.
Muitos produtos de solda e produtos associados contem Cromo
e Niquel, quando mencionados na Seg¢édo 2. Enquanto alguns
compostos de Cromo e Niquel foram claramente demonstrados
como carcinogénicos para seres humanos e animais, mais
estudos sdo necessarios para descobrir se realmente esses
compostos estdo presentes nos fumos de solda. Para
seguranca do operador, a E+C preferiu considerar todos os
compostos de Cromo e Niquel como carcinogénicos ou
possivelmente carcinogénicos, marcando esses componentes
com o sinal # na Secdo 2. Consultar a Secdo 10 sobre
decomposicéo de produtos contendo Cromo. Se Cromo, Niquel
e Cadmio estiverem presentes na Secédo 2, é necessario
monitora-los pois os limites de exposi¢do podem ser inferiores
aos 5mg/cm3 estabelecidos por PEL/TLV para fumos de solda
em geral. Até onde é de nosso conhecimento, ndo ha nenhum
estudo cientifico confiavel que demonstre que operadores
expostos a ligas contendo Cromo ou Niquel tenham corrido um
risco aumentado de cancer pulmonar devido a exposicdo as
formas de Niquel e Cromo encontradas nos fumos. Uma
maneira recomendada de determinar a composicdo e
quantidade de fumos e gases aos quais os operadores sio
expostos, é colher uma amostra do ar dentro do capacete do
operador ou da zona de respiragao do soldador.

Consultar ANSI/AWS f1.1 disponivel na Sociedade Americana
de Soldagem (AWS), P.O. Box 351040, Miami, FL 33135.
Também disponivel na AWS, F1.3 "Avaliacdo de Contaminantes
no Ambiente de Soldagem - Um Guia para Estratégia de
Amostragem", que fornece orientacdo adicional sobre
amostragem.

Manuseio

Medidas técnicas

Treinar os operadores nas recomendacdes desta secao antes

de permitir o trabalho com este produto. Exercitar
razoavelmente os cuidados e precaug¢des. Evitar o contato com
os olhos e a pele. O produto deve ser mantido seco. Evitar
formacgéao de poeira.

A ventilagdo deve ser suficiente para remogido dos fumos de
soldagem da area respiratoria do Operador (NBR 10615/89)

Prevengdo de incéndio ou N&o fumar no local de trabalho. Nos processos elétricos, as

Esab Ind. e Com. Ltda.

exploséao

Prevencédo da exposi¢cdo do
trabalhador

Precaugbes para manuseio
seguro

Medidas de higiene

Precaugbes especiais

Armazenamento

Medidas técnicas
apropriadas

Condicdes de

armazenamento Adequado

Condigdes de
armazenamento a evitar
Produtos incompativeis
Materiais  seguros  para
embalagens (recomendadas)

Materiais  seguros  para
embalagens (inadequadas)
Qutras informacdes

partes eletrificadas ndo podem ser tocadas. Conserve o
produto afastado de materiais incompativeis, protegido do sol,
longe de equipamentos quentes, longe de fogo, longe de
equipamentos que possam produzir faiscas, como motores
elétricos, interruptores, etc. Evitar o manuseio préximo de
fontes de calor ou ignicao.

Utilizar Equipamento de Protecéao Individual, uniforme, avental

e luvas de raspa, mascara de protegdo com lente minima de
10.

Utilizar os EPI's mencionados. Avisos de manuseio seguro:
N&o respirar as poeiras. Evitar o contato com os olhos. Durante
uma soldagem elétrica, brazagem ou aplicagéo térmica de pos,
os olhos devem ser protegidos por 6culos tipo DIN 3 ou 4 ou
mascaras Vvisuais com lentes escuras aprovadas para
soldagem grau 10 ou 12/Soldagem.

Manusear de acordo com as boas praticas industriais de
higiene e seguranca. As instalagbes de armazenagem e de
utilizacao devem ser equipadas com instalagbes de lavagem de
olhos e um chuveiro de segurancga.

Nos locais onde se manipulam produtos quimicos devera ser
realizado o monitoramento da exposi¢cdo dos trabalhadores,
conforme PPRA (Programa de Prevencdo de Riscos
Ambientais) da NR-9.

Armazenar em area coberta, seca e arejada. Proteger as
embalagens de danos fisicos. Usar e estocar com ventilagdo
adequada.

Armazenar em area coberta, seca e arejada. Manter o produto
e as eventuais sobras em suas embalagens originais
adequadamente fechadas.

Estocar em local seco e fresco. Observar empilhamento
maximo permitido. Proteger da umidade. Armazenar no
recipiente original. Manter hermeticamente fechado.

Alta temperatura e locais umidos.

Acidos fortes, cianetos, sulfetos.

O produto vem em embalagem apropriada. Manter sempre em
sua embalagem original. Caso a sua embalagem original se
danifique pode-se colocar em um recipiente de vidro “virgem” e
devidamente tampado para evitar vazamentos.

Utilizar ou reaproveitar qualquer outra embalagem de outros
produtos.

Manter a embalagem bem fechada quando nao estiver em uso.



Considerar, que mesmo vazios, 0s recipientes que ja
acondicionaram o produto tém residuos e/ou vapores, e devem
ser manuseados como se estivessem cheios. Estes recipientes
ndo devem ser reutilizados para outros fins e devem ser
dispostos em locais adequados.

Medidas de controle de
engenharia

Limite de exposigao

Indicadores biolégicos

Usar ventilagdo geral suficiente e exaustao local na area de
trabalho a fim de manter todos os fumos e poeiras fora da
zona de respiragao do operador e da area em geral. O
soldador deve ser treinado para manter seu rosto longe da
nuvem de fumos/poeiras.

PEL TLV

Quartzo 0.1 0.05(R)
Manganés 5 CL Fumos 0.2
Ferro 10 Parte total 5 Parte total

como Fe como Fe
Criolita, Sédio 2.5como F 2.5como F
Aluminio
Cobre 0.1 como Fumos 0.2 como Fumos
Aluminio 5 Parte Resp. 5 Parte Resp.

NA

Equipamento de protecao individual apropriado

Protecéo respiratoria

Protecdo para os olhos/face

Protegao para as maos

Esab Ind. e Com. Ltda.

Se o local de trabalho néo for convenientemente ventilado para
reduzir todos os fumos, vapores e poeiras para limites de
exposicdo abaixo dos recomendados, usar um respirador
aprovado NIOSH.

Usar capacete ou mascara de solda com lentes filtrantes
apropriadas. Se necessario, providenciar telas e 6culos
adequados para proteger outras pessoas. Como regra,
comegar com uma tonalidade bem escura, que nao permite
enxergar a zona de soldagem, depois passar para uma
tonalidade imediatamente mais clara, suficiente para enxergar a
zona de soldagem.

Use luvas impermeaveis protetoras contra produtos quimicos e
6leo. As luvas de protegdo selecionadas devem satisfazer as
especificagdes da Directiva da UE 89/686/CEE e o estandarte

EN 374 derivado dele. O tempo exato de utilizagdo pode ser

Protecao para a pele e
corpo

Outras equipamentos de
protecao

Precaugdes especiais

Procedimentos
recomendados para
monitoramento

Medidas de Higiene

obtido junto ao fabricante das luvas de protecao.

Uniforme da empresa (caso tenha) sem outras protegbes
especificas.

Usar protecdo para as méos, cabega e corpo, para prevenir
danos provenientes de radiacdo, centelhas e choque elétrico.
Isso inclui, no minimo, luvas para o soldador, mascara de solda,
protetores para bragos, aventais, bonés e também roupa
protetora escura. Orientar os operadores para ndo encostar em
partes elétricas ativas e para se isolar do trabalho e das
instalagdes elétricas.

Evitar exposicdo macica a vapores. Deve ser manuseado por
pessoas habilitadas e capacitadas. Nunca reutilizar embalagens
para outros fins.

Nos locais onde se manipulam produtos quimicos devera ser
realizado o monitoramento da exposi¢ao dos trabalhadores,
conforme PPRA (Programa de Prevengdo de Riscos
Ambientais) da NR-9.

Manusear de acordo com as boas praticas industriais de
higiene e seguranca. As instalagbes de armazenagem e de
utilizagdo devem ser equipadas com instalagdes de lavagem de
olhos e um chuveiro de seguranca. As vestimentas e EPI’s
sempre devem ser limpas e verificadas antes de uso. Utilize
sempre para higiene pessoal agua, sabao e cremes de limpeza.
Bons procedimentos operacionais e de higiene industrial
ajudam a reduzir o risco no manuseio de produtos quimicos.

Estado fisico

Cor

Odor

pH

Ponto de ebuligéo
Ponto de fuséo
Gravidade especifica
Ponto de fulgor

Temperatura de autoignigdo

Limite de explosividade

Sélido
ND
NA
NA
ND
ND
ND
ND
ND
ND



Presséo do vapor
Densidade

Taxa de evaporagao
Ponto de congelamento
VOC

Solubilidade em agua
Outras informacgdes

Estabilidade quimica
Reatividade

ND
ND
ND
ND
ND
ND
ND

Estavel em condi¢gbes normais de utilizagao.
ND

Possibilidade de Reag¢des Nenhuma reagdo conhecida.

perigosas
Condigdes a evitar

Fontes de ignigdo, chamas, calor, faiscas.

Materiais ou substancias Acidos fortes, cianetos, sulfetos.

incompativeis
Produtos  perigosos
decomposi¢ao

da Em presenca de agua e calor, os fluxos podem liberar HCL e

HF.

Toxicidade Aguda
Inalagao

Pele

Olhos

Ingestéo
Toxicidade crbnica
Inalagao

Pele

Olhos

Esab Ind. e Com. Ltda.

Os fumos produzidos por aquecimento, soldagem, brasagem,
solda branca ou corte de metais podem ser perigosos a saude
e exposigao excessiva pode causar danos aos pulmdes e/ou
outros o6rgdos. Problemas respiratérios ou alérgicos pré
existentes podem ser agravados.

A luminosidade emitida pelo arco elétrico e Raios-X pode
queimar a pele. Os liquidos usados nos fluxos e nos auxiliares
quimicos podem causar irritagéo e eventuais queimaduras.

A luminosidade emitida pelo arco elétrico e Raios-X pode
machucar os olhos. Os liquidos usados nos fluxos e nos
auxiliares quimicos podem causar irritacdo e eventuais
queimaduras.

Perigo! Se engolido, pode ser altamente prejudicial ou fatal.
ND

ND

ND

ND

Ingestéo ND

Principais Sintomas A luminosidade emitida pelo arco elétrico e Raios-X pode
machucar os olhos e queimar a pele. Os liquidos usados nos
fluxos e nos auxiliares quimicos podem causar irritagcdo e
eventuais queimaduras. Se engolido, pode ser altamente
prejudicial ou fatal.

Substancias que podem causar

Interagao ND
Efeitos aditivos ND
Potencializagao ND
Sinergia ND
Toxicidade reprodutiva ND
Sensibilizagcao ND
Mutagenicidade ND
Neurotoxicidade ND
Carcinogenicidade ND

Efeitos ambientais, comportamentos e impacto do produto

Impacto ambiental As aguas de diluicdo do fogo podem causar poluigéo.
Impedir o alastramento do produto derramado, evitando a
contaminagéo de rios e mananciais.

Ecotoxicidade ND
Persisténcia/degradabilidade ND
Potencial Bioacumulativo ND
Mobilidade no solo ND
Outros efeitos adversos ND

Produto/restos do produto ~ N&o descartar sobras do produto indevidamente apds o seu uso.
Manter as eventuais sobras com validade expirada em suas
embalagens originais adequadamente fechadas. Os residuos
devem ser descartados conforme legislagdo ambiental local,
estadual ou federal.

Embalagem usada E proibida ao usuério a reutilizagdo das embalagens vazias. N&o
cortar ou perfurar a embalagem ou soldar nas suas
proximidades. Ndo remover os rétulos até que o produto seja
completamente removido e a embalagem limpa. As embalagens
devem ser descartadas conforme legislagdo ambiental local,
estadual ou federal.



RTPP - Res 420/04 ANTT/IMDG/IATA
Produto ndo enquadrado na Resolugdo em vigor sobre transporte de produtos perigosos.

Outras informacgdes relativas ao transporte: Evitar o transporte em veiculos onde o espago

de carga ndo esta separado da cabine de condugdo. Assegurar que o condutor do veiculo
conhece 0s riscos potenciais da carga bem como as medidas a tomar em caso de acidente ou
emergéncia. Antes de transportar os recipientes, verificar que estdo bem fixos. Cumprir a
legislagéo em vigor.

Decreto 96.044/88 do Ministério do Transporte

RTPP — Regulamento para o Transporte de Produtos Perigosos

Resolucdo 420/04 — ANTT — Agéncia Nacional de Transporte Terrestre

NBR 14725 ABNT — Associacao Brasileira de Normas Técnicas

Lei N° 6.514, de 22 de dezembro de 1977 — Normas regulamentadoras (NR) aprovadas pela
portaria N° 3.214, de 8 de junho de 1978.

Frases de Risco e Seguranga dos componentes perigosos:
R15 Reage com agua, liberando gases extremamente inflamaveis.

R17 Inflamavel espontaneamente em contato com o ar.

“As informagdes contidas nesta FISPQ representam os dados atuais e refletem com exatidao,
nosso melhor conhecimento sobre o manuseio apropriado deste produto, sob condi¢des
normais e de acordo com as recomendagdes apresentadas na embalagem e na literatura
técnica. Qualquer outro uso do produto, envolva ou ndo o uso combinado com outro produto, ou
que utilize processo diverso do indicado, & de responsabilidade exclusiva do usuario”.

INFORMAGOES SOBRE PERICULOSIDADE DE PRODUTOS QUIMICOS / EFEITOS DA
EXPOSICAO EXCESSIVA:

FUMOS DE SOLDA EM GERAL: (PEL/TLV = 5mg/m) Soldagem a arco elétrico, brasagem,
solda branca ou aspersdo térmica podem causar um ou mais dos seguintes danos a saude,
relacionados com os componentes basicos mencionados na Sec¢do 2: Fumos, gases e poeiras
podem ser prejudiciais a saude. Alguns estudos clinicos sugeriram que doengas pulmonares

podem resultar de uma exposi¢ao excessiva a esses fumos. Exposi¢cdes breves podem causar
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vertigem, ndusea e secura ou irritacdo no nariz, garganta e olhos. Exposicéo excessiva pode
causar bronquite asmatica, fibrose pulmonar, pneumoconiose ou siderose (depdsito de Ferro
nos pulmdes). Consultar também a Secao 10.

FEBRE POR FUMOS METALICOS: Pode ser causada pela inalagdo de certos compostos
metalicos durante as operacgbes de soldagem, aquecimento, brasagem, solda branca ou corte.

Os sintomas sao semelhantes aos da gripe, com calafrios, febre, dores de cabeca e musculares,
pressdo no peito, secura no nariz e boca, nausea e vémitos. Normalmente, esses sintomas
aparecem apos varias horas de exposigao excessiva e perduram por 6 a 24 horas. Caso um
desses sintomas ocorra apds a operagao de soldagem, consulte um médico imediatamente.

POEIRAS INCOMODATIVAS EM GERAL: (Diéxido de Titanio, diéxido de Aluminio, 6xido de
Zircodnio, carbonato de Calcio, volclay, etc.. MENCIONADAS COMO PARTICULAS, SEM
OUTRA CLASSIFICACAO, TLV/PEL = 10/15 mg/ m3). A maioria das poeiras incomodativas s&o
inertes, ndo-toxicas e nao-irritantes quimicamente. O contato com a pele ndo apresentou outros
problemas além de uma possivel secura e irritagdo mecanica. O contato com os olhos pode
provocar irritagdo por particulas. Parece ndo ser absorvida pelo organismo, em caso de
ingestdo. Inalagdo excessiva pode causar leve irritagdo pulmonar e possivel leve fibrose
pulmonar, nao-incapacitadora.

CLORETO DE AMONIA: Exposicdo excessiva & poeira e fumos podem causar irritagdo nos
olhos, nariz e pulmdes. Ingestéo é perigosa. Evitar umidade e calor, produtos de decomposi¢céo
prejudiciais podem incluir amonia e cloreto de Hidrogénio. Manter afastado de acidos fortes e
bases. Norma NFPA/HMIS 200.

COMPOSTOS DE BARIO: Exposicdo excessiva pode causar, a curto prazo, dor nos olhos,
rinite, dor de cabega frontal, respiragao ofegante, espasmos da laringe, salivagao ou anorexia.
Exposicdo excessiva a compostos soluveis de Bario pode causar, a longo prazo, desordens
neurolégicas e pode ter efeitos nocivos sobre o coracao, sistema circulatorio e musculatura.

OXIDOS DE BORO: (Borax, boratos, acido bdrico). Oxidos de Boro s3o solidos brancos,

cristalinos, que formam acido bdrico (acido brando) em presenca de umidade. Exposicéo

excessiva talvez provoque leve irritagdo no sistema respiratério, olhos e feridas abertas na pele.

Ingestdo pode causar nausea, vOmitos, diarréia ou manchas vermelhas na pele. Todos os
efeitos séo reversiveis.

CADMIO E SEUS COMPOSTOS: Se inalados, os fumos de Cadmio podem afetar o organismo.
Exposicéo excessiva provoca irritagao no nariz e garganta. Dependendo da quantidade inalada,
pode ocorrer febre por fumos metalicos apdés algumas horas. Em algumas circunstancias, pode
causar a morte. Exposicdo excessiva repetida ou prolongada pode causar perda do olfato,
ulceragdes no nariz, respiragdo curta, danos aos rins e anemia. Exposicdo aos fumos de
Cadmio também ja foi relatado como causa de crescente incidéncia de cancer da prostata.



OXIDO DE CALCIO: Pode afetar o organismo em caso de inalagéo, ingestdo ou contato com
olhos ou pele. A curto prazo, a exposi¢cao excessiva causa irritagdo no nariz, garganta e pele,
podendo resultar em queimaduras severas. Inalagéo de grandes quantidades de fumos também
pode causar bronquite e pneumonia. Exposicéo excessiva repetida ou prolongada pode causar
irritacdo na pele, ulceragbes e perfuracdo no septo nasal. Os 6xidos de Calcio podem atacar
algumas formas de plastico, borracha ou revestimentos.

CROMO E SEUS COMPOSTOS: Consultar também as consideragées na Secdo 10 sobre
decomposicdo de produtos perigosos. Compostos de Cromo VI podem ocorrer durante a
soldagem com consumiveis contendo Cromo. A pratica correta exige que o operador fique
exposto aos materiais de Cromo VI o minimo de tempo possivel, usando ventilagdo adequada
ou extrator de fumos. Apds o trabalho, lavar muito bem as méos e trocar de roupa. Cromo VI
deve ser monitorado pois o limite de exposigdo TLV é de 0.05mg/cm 3 e pode ser inferior aos
5mg/cm? estabelecidos por PEL/TLV para fumos de solda em geral. .A curto prazo, a inalagéo
de fumos de compostos de Cromo VI podem causar irritagdo no sistema respiratério, danos aos
pulmdes e sintomas semelhantes aos da asma. Engolir sais de Cromo VI causa danos severos
e morte. O contato com poeira de compostos de Cromo VI causa ulceragbes na pele e
queimaduras nos olhos. Muitas pessoas também apresentam reagdes alérgicas . Estudos sobre
a exposicdo excessiva a longo prazo mostraram que trabalhadores expostos a compostos
hexavalentes de Cromo apresentam maior incidéncia de cancer pulmonar.

COBALTO E SEUS COMPOSTOS: Exposicéo excessiva pode provocar, a curto prazo, irritagao
pulmonar, tosse, dermatite, perda de peso. Exposigéo excessiva repetida ou prolongada reduz
as fungbes pulmonares, difunde a fibrose pulmonar nodular e gera hiper-sensibilidade
respiratoria.

COBRE E SEUS COMPOSTOS: A inalagao de fumos recentes de 6xido de Cobre pode causar
febre por fumos metalicos. Nao ha registros, na literatura especializada, de efeitos adversos a
saude a longo prazo.

COMPOSTOS DE FLUORETOS: (tais como Potassio, Calcio, Aluminio, Sédio, Espatofluor,
Criolita, etc, sdo mencionados como fumos de fluoreto) A poeira de fluoreto pode afetar o
organismo se inalado ou entrar em contato com os olhos ou com a pele, ou se for engolido. A

curto prazo, a exposicdo excessiva pode causar irritagdo nos olhos e trato respiratério.
Geralmente, os floretos tem gosto salgado ou de sabéo e, se ingeridos, podem causar nausea,
vémitos, dores abdominais, sangramento do estdmago, respiragéo curta, convulsdes, fraqueza
muscular e disturbios da visdo. Esses compostos liberam gases HF em presenca de fogo e
formam acidos fortes em presenca de umidade. A longo prazo, a exposicdo excessiva pode
causar calcificagdo dos ossos, dos ligamentos das costelas, da pelvis e da coluna vertebral.
Pode também provocar queimaduras e bolhas na pele.
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GLICERINA: (como vapor). Contato com os olhos pode causar leve irritagdo passageira.
Contato prolongado com a pele causa leve irritagdo. Ingestdo de pequena quantidade apresenta
baixa toxicidade. Altas temperaturas podem gerar niveis de vapor suficientes para provocar
irritacdo no sistema respiratorio.

GRAFITE: (Natural, sintético, amorfo). Pode conter pequenas quantidades (0 - 3,5 % do peso)

de silica cristalina e (4 - 10% do peso) de silica fundida. Inalagdo em excesso pode causar
irritagdo das membranas mucosas e, a longo prazo, pode resultar em silicose. Consultar
descrigéo para SILICA. A poeira pode causar irritagdo nos olhos. O grafite provoca condigées
enganosas.

HIDROXIDOS: Hidréxidos de Sédio e Potassio sdo alcalis fortes e corrosivos para qualquer
tecido (humano ou animal). A severidade da exposi¢édo por contato determinara a severidade
dos efeitos sobre a saude: desde uma simples irritagdo até queimaduras graves.

FERRO E SEUS COMPOSTOS: Inalagédo dos fumos de Ferro e seus compostos conduz a uma
irritacdo generalizada no trato respiratério. A longo prazo, pode causar siderose, que pode
afetar também as fungdes pulmonares. Os pulmdes ficardo limpos novamente apds o término da
exposigao.

CAULIM: (Silicato de Aluminio). Sua poeira é classificada como incomodativa pelas normas
ACGIH. A silica cristalina esta presente como tragos (menos que 1% do peso).

MAGNESIO / OXIDO DE MAGNESIO: A inalagéo de fumos de 6xido de Magnésio pode causar
febre por fumos metalicos. Nao ha registro de efeitos adversos a longo prazo.

MANGANES: (e compostos associados, como diéxido de Manganés). Exposicéo excessiva ao
Manganés e seus compostos pode acarretar febre pos fumos metdlicos, caracterizada por
calafrios, febre, mal-estar estomacal, vomitos, irritagdo na garganta e dores no corpo. Exposicéo
excessiva repetida ou prolongada pode afetar o sistema nervoso central. Os sintomas incluem
fraqueza muscular e tremores. Surgem mudangas no comportamento e também na escrita
manual. Os trabalhadores expostos aos compostos de Manganés devem passar por exames
clinicos trimestrais para deteccao preventiva de envenenamento por Manganés.

MOLIBDENIO: Excesso de exposicdo ao Molibdénio e seus compostos insollveis afeta o
organismo, se ocorrer inalagdo, ingestdo contato com os olhos. O trioxido de Molibdénio
provoca irritagdo nos olhos, nariz e garganta, além de perda de peso e disturbios digestivos em
animais. Nao ha registro de efeitos a longo prazo.

NIQUEL E SEUS COMPOSTOS: Efeitos a curto prazo da exposigdo excessiva por inalagdo de
fumos de Niquel podem incluir: gosto metalico na boca, nausea, pressdo no peito, febre,
reagbOes alérgicas. Contato com a pele e olhos também provocam reagdes alérgicas. Para



prevenir essas alergias por contato, lavar bem as maos e trocar de roupa apds o uso desses UREIA: E um composto basico fraco, em geral considerado n&o-prejudicial em uso normal.
materiais. A longo prazo, pode surgir fibrose pulmonar e pneumoconiose. Estudos com Exposto ao calor e umidade, pode sofrer hidrolizagdo transformando-se em carbonato de
trabalhadores de refinarias de Niquel indicaram maior incidéncia de cancer pulmonar e nasal. amdnia corrosivo e acido cianurico téxico. O pé fino é considerado incomodativo, causando leve
NITRATO DE POTASSIO: (salitre). Os efeitos da exposigéo excessiva sdo: leve irritagdo nos irritagcdo nos olhos, pele e garganta. Norma NFPA/HMIS 110.

olhos, pele e mucosas. Inalagdo prolongada da poeira pode causar irritagdo no sistema . . )
respiratério. Em presenca de fogo, libera 6xidos gasosos téxicos de Nitrogénio. Pode ocorrer VANADIO/OXIDOS DE VANADIO: A informagao sobre periculosidade mencionada na Segéo 2
reagao espontdnea com certos materiais facilmente oxidaveis e aumenta a flamabilidade de para Vanadio, refere-se ao pd de pentdxido de Vanadio. Provoca irritagdo nos olhos, nariz,

qualquer material combustivel. garganta e trato respiratério. A lingua pode tornar-se esverdeada. Exposi¢ao excessiva repetida
pode produzir sintomas mais severos dos que os aqui mencionados e também bronquite

OXALATO DE POTASSIO: (4cido oxalico). Se inalados, os fumos podem afetar o organismo. cronica ou bolhas de alergia na pele.

Em contato com os olhos ou a pele, causam desde uma simples irritagdo até queimaduras,

dependendo do grau de exposicdo. Inalagdo excessiva pode levar ao envenenamento ZINCO E SEUS COMPOSTOS: Fumos de 6xido de Zinco geralmente sao liberados quando o

sistematico com sintomas tais como dores na garganta, eséfago e estdmago. Zinco € aquecido (como, por exemplo, aquecimento de revestimentos galvanizados) e, se

inalados, afetam o organismo. A curto prazo, provocam febre por fumos metalicos (ver descrigdo
SILICA: (Silica cristalina, quartzo em pé, areia, silica fundida, silicatos). Se inalada, a silica separada). Exposi¢cao prolongada ao 6xido de Zinco pode causar edema pulmonar € pneumonia.
cristalina pode afetar o organismo. Exposicdo excessiva repetida a silica em pd pode causar

silicose, endurecimento dos pulmdes com tosse crdnica e respiragéo curta. ZIRCONIO: (como fumos de Zirconio - Silicato de Zircénio). Se inalado, afeta o organismo e
pode causar irritagdo no sistema respiratério. O silicato de Zirconio é insollvel e considerado

SILICIO, OXIDOS DE SILICIO: (Silica amorfa). A curto prazo, pode provocar irritagéo nos olhos. inerte, apesar de causar, possivelmente, granuloma nos pulmdes e também na pele.

Inalagdo constante de silica amorfa pode provocar pneumoconiose ou fibrose pulmonar nao-

incapacitadora. Simbolos de Risco referente ao componente Aluminio:

PRATA: (Prata e alguns de seus compostos solluveis). Pode afetar o organismo se inalada,
ingerida ou entrar em contato com a pele. Exposicdo excessiva pode causar
descoloragao/escurecimento dos olhos, nariz, garganta e pele. O nitrato de Prata é altamente
corrosivo e provoca queimaduras.

ESTANHO E SEUS COMPOSTOS: Se inalados ou em contato com os olhos e a pele, podem F - Inflamavel
afetar o organismo. A curto prazo, apresenta baixa toxicidade. Os compostos provocam irritagdo
na pele, olhos e garganta. A longo prazo, os efeitos ainda ndo sdo conhecidos.
. . *Abreviagoes:
TUNGSTENIO/CARBONETO DE TUNGSTENIO: Incompatibilidades do Carboneto de NA: N&o Aplicavel
Tungsténio: Provoca reagéo violenta com pentafluoreto de lodo e 6xido de Chumbo. Queima ND: Nao Determinada
com incandescéncia se aquecido ao rubro-esmaecido, em presenga de oxido de Nitrogénioe (QOSHA: Administragdo de Seguranga e Saude Ocupacional
gases de Fluor. Reage com chama em presenca de trifluoreto de cloro. A curto prazo, a LD50: dose letal para 50% da populagao infectada

inalacao de carboneto de Tungsténio em po provoca tosse, dispnéia, dores no peito, perda de LC50: concentragéo letal para 50% da populagao infectada

peso, bronquite e asma. Também causa fibrose pulmonar e alteragdes radiolégicas dos CAS: chemical abstracts service

pulmdes. Causa dermatite de contato - pois as particulas s&o cortantes - e também irritagdo nos TLV-TWA: é a concentracdo média ponderada permitida para uma jornada de 8 horas de
olhos. Inalagéo constante causa "pulm&o de metal duro", com os sintomas acima descritos. trabalho

TLV-STEL: é o limite de exposi¢ao de curta duragdo-maxima concentragdo permitida para um
exposicao continua de 15 minutos
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ACGIH: é uma organizacdo de pessoal de agéncias governamentais ou instituicbes
educacionais engajadas em programas de salde e seguranga ocupacional.

ACGIH desenvolve e publica limites de exposigdo para centenas de substancias quimicas e
agentes fisicos.

PEL: concentragcdo maxima permitida de contaminantes no ar, aos quais a maioria dos
trabalhadores pode ser repetidamente exposta 8 horas dia, 40 horas por semana, durante o
periodo de trabalho (30 anos), sem efeitos adversos a saude.

OSHA: agéncia federal dos EUA com autoridade para regulamentagdo e cumprimento de
disposicdes na area de segurancga e sadde para industrias e negocios nos USA.

ADR e RID: acordo europeu relativo ao transporte internacional de produtos perigosos, via
terrestre.

GGVE/GGVS: Gefahrgutverordnung Eisenbahn Bzw Strasse — decreto sobre o transporte de
materiais perigosos, via terrestre (ferrovia e rodovia).

GGV-See: Gefahrgutverdnungg-See — decreto sobre o transporte de materiais perigosos, via
maritima

IMDG: Internacional Maritine Code for Dangerous Goods — cédigo internacional para o
transporte de materiais perigosos via maritima.

CAO: Cargo Aircraft Only — carga autorizada para o transporte em avido de carga.

PAX: Passenger Aircraft — quantidade permitida para transporte em avido de passageiros.

AEL: é o limite de exposigcédo aceitavel. Em lugares onde os limites de exposigdo ocupacional
imposto por érgdos governamentais forem menores que o AEL, estes limites devem Ter
preferéncia.
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