Nome do Produto
Caodigo do produto
Aplicacao
Nome da Empresa
Enderecgo

Telefone da empresa
Telefone para emergéncias

Perigos mais importantes

Inalacéao

Pele

Olhos

Esab Ind. e Com. Ltda.

EC 8418

P6 para aspersao térmica

Eutectic do Brasil

Rua Artur Barbarini, 959 — Distrito Industrial
Indaiatuba — SP - Cep 13347-436

(019) 3113-2800
(019) 3115-1728

FUMOS E GASES: podem ser perigosos a saude.

A VIA PRINCIPAL DE ENTRADA ¢ o sistema respiratorio.
Outras possiveis vias de entrada sdo os olhos, ingestdo e/ou
contato com a pele.

CONDIGOES PRE-EXISTENTES do sistema respiratério ou
alérgicas podem se agravar em algumas pessoas (por exemplo:
asma, enfisema).

EXPOSIGAO EXCESSIVA POR POUCO TEMPO (AGUDA) a
fumos de aspersdao de pds pode resultar em desconforto tais
como febre metdlica, vertigens, nauseas, secura ou irritagéo no
nariz, garganta e olhos. NIQUEL E OXIDO DE NIQUEL podem
causar gosto metalico, nausea, presséo no peito, febre e reagbes
alérgicas.

CONDICOES PRE-EXISTENTES do sistema respiratério ou
alérgicas podem se agravar em algumas pessoas (por exemplo:
asma, enfisema). EXPOSICAO EXCESSIVA POR POUCO
TEMPO (AGUDA) a fumos de aspersao de pos pode resultar em
desconforto tais como febre metalica, vertigens, nauseas, secura
ou irritagdo no nariz, garganta e olhos. NIQUEL E OXIDO DE
NIQUEL podem causar gosto metélico, nausea, pressdo no
peito, febre e reagdes alérgicas. Conforme algumas pesquisas
acredita-se que pode afetar as fungbes pulmonares. Exposigao
excessiva prolongada a produtos de Niquel pode resultar em
fibrose pulmonar ou pneumoconiose.

Os raios emitidos pelo arco podem queimar a pele. Ja foram
relatados casos de cancer de pele.

Os raios emitidos pelo arco podem ferir os olhos.

Ingestéo

Efeitos crénicos

Carcinogenicidade

Orgaos de exposigdo
Perigos fisicos e quimicos
Perigos especificos

Principais Sintomas

Efeitos ambientais

Classificagao do produto

Sistema de Classificagao
utilizado
Visao
emergéncias

geral

Absor¢do pode causar envenenamento sistematico similar ao
que ocorre no caso de inalagao.

Alguns pesquisadores acreditam que afeta as fungbes
pulmonares. A VIA PRINCIPAL DE ENTRADA ¢é o sistema
respiratorio. COBRE: Portadores da Sindrome de Wilson correm
risco aumentado de envenenamento por Cobre.

NIQUEL - Esta listado como carcinogénico para humanos nas
listas IARC e NTP e listado como carcinogénico ocupacional em
potencial por NIOSH (n&o definido por nenhuma outra categoria).
FUMOS DE SOLDAGEM (salvo diferentemente especificado)
sdo considerados carcinogénicos ndo definidos por nenhuma
outra categoria por NIOSH e IARC.

NA

O fogo pode produzir fumaga irritante e/ou toxica.

Exposi¢cdo aos fumos pode resultar em desconforto tais como
vertigens, nauseas, secura ou irritagdo no nariz, garganta e
olhos.

Exposigao por pouco tempo (aguda) a fumos de soldagem pode
resultar em desconforto tais como febre metalica, vertigens,
nauseas, secura ou irritagdo no nariz, garganta e olhos. A via
principal de entrada é o sistema respiratorio, olhos, ingestao e/ou
pele

As aguas de diluicdo do fogo podem causar polui¢do. Impedir o
alastramento do produto derramado, evitando a contaminagéo de
rios e mananciais.

Produto classificado na classe 4.2 - Substancias sujeitas a
combustao espontanea.

A classificagdo é seguida pelas listas atuais da Comunidade
Europeia, conforme consta no MSDS original do produto.
Resolugdo 420/04 ANTT. ABNT NBR 14725-2.

Manter-se com o vento pelas costas, ndo pisar ou tocar no
produto.

Elementos apropriados de rotulagem

Nome do simbolo

NA

REGULAMENTO (CE) N.o 1272/2008 DO PARLAMENTO EUROPEU E DO

Cédigo das

CONSELHO GHS NIQUEL
GHS 08, 07
Pictograma Simbolo de

risco



classes e
categorias de
perigo

Carc. 2
Skin Sens. 1

Palavras de adverténcia
Frases de perigo

Frases de precaugao

Produto

Nome quimico comum
ou geneérico

Natureza Quimica
Ingredientes

Niquel

Silicio

Inalagéo
Esab Ind. e Com. Ltda.

T-Toxico

Codigo(s) das adverténcias de
perigo

H351: Suspeito de provocar cancro
H317: Pode provocar uma reagao alérgica
cutanea

N — Perigoso
para o meio
ambiente

Cuidado!

Niquel é Suspeito de provocar cancro. Pode provocar uma
reacdo alérgica cutanea

Ao manusear o produto nao fume, mantenha afastado do calor,
faisca e chamas abertas. Nao inale ou toque no produto, sem
estar protegido. Mantenha afastado de produtos incompativeis.
Lave bem as maos apds manuseio.

Este produto é uma mistura.
NA

P6 para aspersao térmica

CAS EINECS Concentragéo Classificagéo de risco
%
7440-02-0 o Carc. Cat. 3; R40 - T;
(#) 90-100%  p4gp3 - R43 - R52.53
7440-21-3 - 1-5 -

Remova a vitima para local fresco e arejado. Caso haja dificuldade

Olhos

Pele

Ingestéo
Acgdes a serem evitadas

Protecao do prestador de

socorros e/ou Nota ao
médico

Meios de extingédo
apropriados

Meios de extingdo nao
recomendados

Perigos especificos

Métodos especiais de

combate a incéndio

Protecao para as pessoas
envolvidas no combate a
incéndio

Produtos  Perigosos de

de respiragdo, administre oxigénio ou aplique respiragao artificial.
Procure auxilio médico imediatamente.

Lave os olhos imediatamente com &gua corrente abundante
durante, pelo menos, 15 minutos, mantendo as palpebras afastadas
e movimentando os olhos em todas as diregdes. Procure socorro
médico (oftalmologista) imediatamente. A lavagem dos olhos
imediatamente apdés o contato € importante para evitar danos
permanentes.

Lavar imediatamente com bastante agua e sabao por pelo menos

15 minutos. Se a roupa e os sapatos estivem contaminados,
remover e lava-los antes da reutilizagéo. Procurar ajuda médica se
surgir alguma irritagéo.

Nunca dé nada pela boca a uma pessoa que estiver inconsciente.
Providencie socorro médico imediatamente.

N&o administrar nada por via oral ou provocar o vomito em vitima
inconsciente ou com convuls3o.

Utilizar EPI conforme descrito no item 8 produto corrosivo.
Tratamento de suporte baseado no julgamento do médico, em
resposta as reagdes do paciente.

CO2, espuma, pd quimico. Reage com agua, liberando gases
extremamente inflamaveis.

Nao aplicar jatos de agua diretamente no produto, isso pode
espalhar o fogo.

Durante o combate usar prote¢cdo completa para o fogo e mascara
auténoma, pois a temperatura alta e o calor podem gerar vapores
toxicos. O arco de solda e centelhas podem incendiar
materiais combustiveis.

Isole a area de risco e proiba a entrada de pessoas. Nao aplique
jatos de agua ou espuma diretamente sobre o produto em
chamas. Em caso de incéndio utilize spray de agua para resfriar
as embalagens expostas ao fogo para evitar ruptura por acimulo
de pressdo. Use processos de extingdo que preservem o0 meio
ambiente.

Utilizar equipamento de respiragdo autbnoma e roupas
apropriadas contra incéndio. Usar respirador autbnomo aprovado
(MSHA/NIOSH), principalmente em areas fechadas ou pouco
ventiladas. Manter-se com o vento pelas costas, ndo pisar ou
tocar no produto.

Ao ser consumido, o arame gera fumos, gases e produtos de



decomposigao

Precaugdes pessoais

Prevengédo dainalacdo e do
contato com pele, mucosas
e olhos

Controle de poeira

Precaugdes ao meio
ambiente
Procedimentos de

emergéncia e sistemas de
alarme
Métodos de limpeza

Esab Ind. e Com. Ltda.

decomposigdo em formas e percentuais diferentes dos
componentes mencionados na Secgdo Il. Fumos e produtos de
decomposicéo séo importantes, ndo os componentes do eletrodo.
Produtos de decomposigcdo incluem aqueles originados de
volatilizagédo, reagdo ou oxidagao dos materiais mencionados na
Secao I, mais aqueles originados pelo metal base e revestimento,
etc., conforme anotado acima. Tais componentes estao
virtualmente sempre presentes como Oxidos complexos e nao
como metais (Caracterizagdo dos Fumos de Soldagem:
Sociedade Americana de Soldagem-AWS).

Isole a area num raio de 100 metros, no minimo, em todas as
diregbes e afaste os curiosos. Utilize roupas, luvas e protegédo
para os olhos. Ndo tocar, permanecer ou caminhar sobre o
produto derramado. Ficar afastado de areas baixas e em posigéao
que mantenha o vento pelas costas. Providenciar o aterramento
de todo o equipamento que sera utilizado na manipulagdo do
produto derramado. Eliminar todas as possiveis fontes de ignigéo,
tais como, chamas abertas, elementos quentes sem isolamento,
faiscas elétricas ou mecanicas, cigarros, circuitos elétricos, etc.
Impedir a utilizagdo de qualquer agdo ou procedimento que
provoque a geragao de fagulhas ou chamas.

Evitar contato com pele e olhos, utilizar EPI's recomendados no
item 8.

Evitar a formagao de poeira. Cobrir o local para evitar a dispersao.
Isole a area do acidente. Impedir o alastramento do produto
derramado, evitando a contaminagdo de rios e mananciais.
Estanque o vazamento, se possivel, evitando contato com a pele

e com as roupas. Nunca descarte o material derramado para
redes de esgoto. Vazamentos devem ser comunicados ao
fabricante e/ou aos 6rgaos ambientais.

Contengéo, absorgao e remogado de material derramado com
auxilio de containers ou cagambas apropriadas e corretamente
identificadas.

Absorver em estado seco. N&o utilize materiais combustiveis.
Varrer ou juntar o produto derramado para contentores
adequados para eliminagdo dos residuos. Recolher todo o
material em recipientes adequados para posterior tratamento e
disposigéo.

Disposicéo dos residuos

Prevencéao de

secundarios

perigos

Manuseio

Medidas técnicas

Prevengdo de incéndio ou
explosao

Prevengado da exposicdo do
trabalhador

Precaugbes para manuseio
seguro

Medidas de higiene

Precaugdes especiais

Armazenamento

Medidas
apropriadas

técnicas

Os residuos devem ser descartados conforme
ambiental local, estadual ou federal.
Nao reutilizar embalagens.

legislagéo

Treinar os operadores nas recomendacgdes desta secédo antes de
permitir o trabalho com este produto. Exercitar razoavelmente os
cuidados e precaugdes. Evitar o contato com os olhos e a pele. O
produto deve ser mantido seco. Evitar formagéo de poeira.

A ventilacdo deve ser suficiente para remocdo dos fumos de
soldagem da area respiratoria do Operador (NBR 10615/89)

Nao fumar no local de trabalho. Nos processos elétricos, as
partes eletrificadas ndo podem ser tocadas. Conserve o produto
afastado de materiais incompativeis, protegido do sol, longe de
equipamentos quentes, longe de fogo, longe de equipamentos
que possam produzir faiscas, como motores elétricos,
interruptores, etc. Evitar o manuseio préximo de fontes de calor
ou ignic¢ao.

Utilizar Equipamento de Protecgao Individual, uniforme, avental e
luvas de raspa, mascara de protegdo com lente minima de 10.
Utilizar os EPI's mencionados. Avisos de manuseio seguro: Nao
respirar as poeiras. Evitar o contato com os olhos. Durante uma
soldagem elétrica, brazagem ou aplicagdo térmica de pods, os
olhos devem ser protegidos por 6culos tipo DIN 3 ou 4 ou
mascaras visuais com lentes escuras aprovadas para soldagem
grau 10 ou 12/Soldagem.

Manusear de acordo com as boas praticas industriais de higiene

e seguranga. As instalacbes de armazenagem e de utilizacéo
devem ser equipadas com instalagdes de lavagem de olhos e um
chuveiro de seguranca.

Nos locais onde se manipulam produtos quimicos devera ser
realizado o monitoramento da exposi¢do dos trabalhadores,
conforme PPRA (Programa de Prevengao de Riscos Ambientais)
da NR-9.

Armazenar em area coberta, seca e arejada. Proteger as
embalagens de danos fisicos. Usar e estocar com ventilagao
adequada.

Armazenar em area coberta, seca e arejada. Manter o produto e
as eventuais sobras em suas embalagens originais
adequadamente fechadas.



Condigoes de

armazenamento Adequado
Condigoes de
armazenamento a evitar
Produtos incompativeis
Materiais seguros para
embalagens (recomendadas)

Materiais seguros para
embalagens (inadequadas)
Qutras informacoes

Estocar em local seco e fresco. Observar empilhamento maximo
permitido. Proteger da umidade. Armazenar no recipiente
original. Manter hermeticamente fechado.

Alta temperatura e locais Umidos.

Agentes oxidantes.

O produto vem em embalagem apropriada. Manter sempre em
sua embalagem original. Caso a sua embalagem original se
danifique pode-se colocar em um recipiente de vidro “virgem” e
devidamente tampado para evitar vazamentos.

Utilizar ou reaproveitar qualquer outra embalagem de outros
produtos.

Manter a embalagem bem fechada quando nao estiver em uso.
Considerar, que mesmo vazios, 0s recipientes que ja
acondicionaram o produto tém residuos e/ou vapores, e devem
ser manuseados como se estivessem cheios. Estes recipientes
ndo devem ser reutilizados para outros fins e devem ser
dispostos em locais adequados.

Medidas de controle de
engenharia

Limites de exposigcéo

Indicadores biolégicos

Usar ventilagcdo geral suficiente e exaustdo local na area de
trabalho a fim de manter todos os fumos e poeiras fora da
zona de respiragdo do operador e da area em geral. O
soldador deve ser treinado para manter seu rosto longe da
nuvem de fumos/poeiras.

Limite de exposigao (mg/m3):

Niquel - OSHA PEL: 1 ACGIH-TLV: 0.2

Silicio - OSHA PEL: 5. ACGIH-TLV: 10

NA

Equipamento de protegao individual apropriado

Protegéao respiratoria

Protegao para os olhos/face

Protegao para as maos

Esab Ind. e Com. Ltda.

Usar respiradores ou respiradores com ar durante a soldagem em
ambientes confinados ou em locais onde a exaustdo ou ventilagdo
nao forem suficientes para manter a exposigao abaixo dos valores
TLV.

Durante soldagem, usar capacete ou mascara com lentes
filtrantes n°® 12 ou mais escuras. Providenciar biombos e 6culos
especiais para proteger outras pessoas na area.

Use luvas impermeaveis. As luvas de protegdo selecionadas
devem satisfazer as especificagdbes da Directiva da UE
89/686/CEE e o estandarte EN 374 derivado dele. O tempo exato

Protecao para a pele e
corpo

Precaucbes especiais

Procedimentos
recomendados para
monitoramento

Medidas de Higiene

Estado fisico

Cor

Odor

pH

Ponto de ebuligéo

Ponto de fusdo

Gravidade especifica

Ponto de fulgor
Temperatura de autoignigao

de utilizagdo pode ser obtido junto ao fabricante das luvas de
protecao.

Usar protecdo para a cabega, maos e corpo apropriada para
prevenir danos causados por radiagdo, centelhas e choque
elétrico. Consultar ANSI Z49.1. Este item inclue, no minimo, luvas
de protecao para o soldador, mascara para proteger o rosto como
também protetores para os bragos, aventais, bonés, protegao para
os ombros além de roupa escura resistente. Treinar o soldador
para ndo tocar em partes eletricamente ativas e se isolar do
trabalho e do chéo principalmente se as roupas e luvas estiverem
molhadas ou Umidas.

Evitar exposicdo macica a vapores. Deve ser manuseado por
pessoas habilitadas e capacitadas. Nunca reutilizar embalagens
para outros fins.

Nos locais onde se manipulam produtos quimicos devera ser
realizado o monitoramento da exposicdo dos trabalhadores,
conforme PPRA (Programa de Prevengéo de Riscos Ambientais)

da NR-9.

Manusear de acordo com as boas praticas industriais de higiene e
seguranga. As instalagbes de armazenagem e de utilizagéo
devem ser equipadas com instalagdes de lavagem de olhos e um
chuveiro de seguranca. As vestimentas e EPI's sempre devem ser
limpas e verificadas antes de uso. Utilize sempre para higiene
pessoal agua, sabdo e cremes de limpeza. Bons procedimentos
operacionais e de higiene industrial ajudam a reduzir o risco no
manuseio de produtos quimicos.

Sélido em forma de po
ND
ND
NA
ND
ND
ND
ND
ND



Limite de explosividade
Expansao térmica
Densidade
Condutividade térmica
Ponto de congelamento
VOC

Solubilidade em agua
Outras informagodes

Estabilidade quimica

Reatividade

Possibilidade de Reagdes
perigosas

Condigdes a evitar

Materiais ou substancias
incompativeis

Produtos  perigosos da
decomposigéo

Esab Ind. e Com. Ltda.

ND
ND
ND
ND
ND
ND
ND
ND

Os fumos de solda ndo podem ser classificados com simplicidade.
A composicéo e quantidade dependem do metal que esta sendo

soldado, do processo, do procedimento e dos eletrodos
empregados. Outras condigbes que também influem na
composi¢cao e quantidade de fumos e gases aos quais o0s
operadores podem ser expostos incluem: revestimentos no metal

base (tais como tinta, chapeamento ou galvanizagéo), nimero de

soldadores e tamanho da area de trabalho, qualidade e
quantidade de ventilagdo, posicdo da cabega do soldador com
relagdo a nuvem de fumaga, como também a presenga de

contaminantes na atmosfera (tais como vapores de
hidrocarboneto clorado provenientes das atividades de limpeza e
desengraxamento).

ND

ND

Fontes de ignigéo, chamas, calor, faiscas.
Agentes Oxidantes.

Ao ser consumido, o arame gera fumos, gases e produtos de
decomposicdo em formas e percentuais diferentes dos
componentes mencionados na Segdo Il. Fumos e produtos de
decomposigéo séo importantes, ndo os componentes do eletrodo.
Produtos de decomposi¢do incluem aqueles originados de
volatilizacdo, reacdo ou oxidagao dos materiais mencionados na
Secao I, mais aqueles originados pelo metal base e revestimento,
etc., conforme anotado acima. Tais componentes estdo
virtualmente sempre presentes como 6xidos complexos e nao

Outras informacgdes

Toxicidade Aguda
Inalagéo

Pele

Olhos
Ingestéo

Toxicidade cronica
Inalagéo

Pele

Olhos

Ingestéao

Principais Sintomas

como metais (Caracterizagdo dos Fumos de Soldagem:
Sociedade Americana de Soldagem-AWS).
Ver item 16.

Pode causar irritagdo no trato respiratério e membranas
mucosas. Os sintomas incluem escorrimento ou sangramento
nasal, tosse, feridas na garganta e respiragao dificil. Exposigao
severa pode causar bronco espasmo e edema pulmonar.
Absorgdo pode causar envenenamento sistematico similar ao
que ocorre no caso de ingestao. Inalagéo de fumos pode causar
febre metalica, que comega tipicamente quatro a doze horas
apos a exposigdo a fumos recentemente formados. Os primeiros
sintomas incluem gosto metalico na boca, secura e irritagdo na
garganta. Tosse e respiragdo curta podem ocorrer juntamente
com dores de cabega, fadiga, nauseas, vOmitos, diarréia e
caimbras nos bragos e pernas. Envenenamento por Cobre pode
resultar em anemia hemolitica e danos aos rins, figado e bago.
Os raios emitidos pelo arco podem queimar a pele. Ja foram
relatados casos de cancer de pele.

Os raios emitidos pelo arco podem ferir os olhos.

Absor¢do pode causar envenenamento sistematico similar ao
que ocorre no caso de inalagao.

ND

ND

ND

ND

ND

Exposigao por pouco tempo (aguda) a fumos de soldagem pode
resultar em desconforto tais como febre metalica, vertigens,
nauseas, secura ou irritagdo no nariz, garganta e olhos. A via
principal de entrada € o sistema respiratério, olhos, ingestao
e/ou pele

Substancias que podem causar

Interacao

Efeitos aditivos
Potencializagao
Sinergia

Toxicidade reprodutiva
Sensibilizagao



Mutagenicidade
Neurotoxicidade
Carcinogenicidade NIQUEL - Esta listado como carcinogénico para humanos nas
listas IARC e NTP e listado como carcinogénico ocupacional em
potencial por NIOSH (ndo definido por nenhuma outra
categoria).

FUMOS DE SOLDAGEM (salvo diferentemente especificado)
sdo considerados carcinogénicos ndo definidos por nenhuma
outra categoria por NIOSH e IARC.

Efeitos ambientais, comportamentos e impacto do produto
Impacto ambiental As aguas de diluicdo do fogo podem causar poluigéo. Impedir

o alastramento do produto derramado, evitando a
contaminagao de rios e mananciais. O produto contém metais
pesados.

Ecotoxicidade ND

Persisténcia/degradabilidade ND

Potencial Bioacumulativo ND

Mobilidade no solo ND

QOutros efeitos adversos ND

Produto/restos do produto Nao descartar sobras do produto indevidamente apos o seu uso.
Manter as eventuais sobras com validade expirada em suas
embalagens originais adequadamente fechadas. Os residuos
devem ser descartados conforme legislagdo ambiental local,
estadual ou federal.

E proibida ao usuario a reutilizagdo das embalagens vazias. Ndo
cortar ou perfurar a embalagem ou soldar nas suas proximidades.
N&o remover os rétulos até que o produto seja completamente
removido e a embalagem limpa. As embalagens devem ser
descartadas conforme legislagdo ambiental local, estadual ou
federal.

Embalagem usada

RTPP - Res 420/04 ANTT/IMDG/IATA ]
Nome apropriado para embarque: ZINCO, EM PO
ONU: 1436

Esab Ind. e Com. Ltda.

Classe de risco: 4.2 (4.3)
Numero de risco: 423
Grupo de embalagem: IlI

DADOS PARA IMPRESSAO DO DOCUMENTO FISCAL

Sequéncia das informagdes do produto a serem inseridas no documento fiscal
Embasamento: Art 22 do RTPP e item 5.4.1.2.1 da Res 420/04 da ANTT
ONU1436 ZINCO, EM PO 4.2 (4.3) Il

Outras informagées relativas ao transporte: Evitar o transporte em veiculos onde o espago de
carga nao esta separado da cabine de condugéo. Assegurar que o condutor do veiculo conhece
os riscos potenciais da carga bem como as medidas a tomar em caso de acidente ou
emergéncia. Antes de transportar os recipientes, verificar que estdo bem fixos. Cumprir a
legislagdo em vigor.

Decreto 96.044/88 do Ministério do Transporte

RTPP — Regulamento para o Transporte de Produtos Perigosos

Resolugdo 420/04 — ANTT — Agéncia Nacional de Transporte Terrestre

NBR 14725 ABNT — Associacao Brasileira de Normas Técnicas

Lei N° 6.514, de 22 de dezembro de 1977 — Normas regulamentadoras (NR) aprovadas pela
portaria N° 3.214, de 8 de junho de 1978.

Frases de Risco e Seguranga dos componentes perigosos:

R40 Podem causar efeitos cancerigenos.

R48/23 Risco de efeitos graves para a saude, em caso de exposigao prolongada. Toxico se
inalado.

R43 Possibilidade de sensibilidade em contato com a pele..

R52/53 Nocivos para organismos aquaticos, podendo ocasionar efeitos nocivos a longo prazo,

para ambientes aquaticos.

“As informagdes contidas nesta FISPQ representam os dados atuais e refletem com exatidao,
nosso melhor conhecimento sobre 0 manuseio apropriado deste produto, sob condi¢des normais

e de acordo com as recomendagbes apresentadas na embalagem e na literatura técnica.
Qualquer outro uso do produto, envolva ou ndo o uso combinado com outro produto, ou que
utilize processo diverso do indicado, é de responsabilidade exclusiva do usuario”.

Simbolos de Risco referente ao componente Niquel:



T - Téxico

SIMBOLOGIA DE VEICULO PARA CARACTERIZAGAO DESTE PRODUTO - RTPP - RES
420/04 ANTT

*Abreviagoes:

NA: Nao Aplicavel

ND: Nao Determinada

OSHA: Administragdo de Seguranga e Saude Ocupacional

LD50: dose letal para 50% da populagdo infectada

LC50: concentragéo letal para 50% da populagéo infectada

CAS: chemical abstracts service

TLV-TWA: é a concentracdo média ponderada permitida para uma jornada de 8 horas de
trabalho

TLV-STEL: é o limite de exposigao de curta duragdo-maxima concentragao permitida para um
exposigao continua de 15 minutos

ACGIH: é uma organizagéo de pessoal de agéncias governamentais ou instituicdes educacionais
engajadas em programas de saude e seguranga ocupacional.

ACGIH desenvolve e publica limites de exposi¢cdo para centenas de substancias quimicas e
agentes fisicos.

PEL: concentragdo maxima permitida de contaminantes no ar, aos quais a maioria dos
trabalhadores pode ser repetidamente exposta 8 horas dia, 40 horas por semana, durante o
periodo de trabalho (30 anos), sem efeitos adversos a saude.

OSHA: agéncia federal dos EUA com autoridade para regulamentagdo e cumprimento de
disposigbes na area de seguranga e saude para industrias e negocios nos USA.

Esab Ind. e Com. Ltda.

ADR e RID: acordo europeu relativo ao transporte internacional de produtos perigosos, via
terrestre.

GGVE/GGVS: Gefahrgutverordnung Eisenbahn Bzw Strasse — decreto sobre o transporte de
materiais perigosos, via terrestre (ferrovia e rodovia).

GGV-See: Gefahrgutverdnungg-See — decreto sobre o transporte de materiais perigosos, via
maritima

IMDG: Internacional Maritine Code for Dangerous Goods — codigo internacional para o transporte
de materiais perigosos via maritima.

CAOQO: Cargo Aircraft Only — carga autorizada para o transporte em avido de carga.

PAX: Passenger Aircraft — quantidade permitida para transporte em aviao de passageiros.

AEL: é o limite de exposicdo aceitavel. Em lugares onde os limites de exposi¢gdo ocupacional
imposto por 6rgdos governamentais forem menores que o AEL, estes limites devem Ter
preferéncia.
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