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Nome da substancia ou EC FLUX AS 1001 Produto quimico Este produto € composto por um arame solido revestido pelo

mistura (nome comercial) processo de extrusdo. O arame é do tipo Agco Carbono
Cadigo interno de Nome quimico comum ou NUMERO DE CAS Concentragéo %
identificagdo do produto nome genérico
Principais usos Fluorita 7789-75-5 Segredo Industrial
recomendados para a Oxidos de Magnésio 1309-48-4 Segredo Industrial
substancia ou mistura Oxido de Aluminio 1344-28-1 Segredo Industrial
Nome da Empresa Eutectic do Brasil Silicato Aglomerante 1344-09-8 & 1312-76-1 Segredo Industrial
Endereco R. Arthur Barbarini, 959 - CEP 13347-436 - Indaiatuba - SP Silicato de Aluminio 1302-78-9 Segredo Industrial
Telefone para contato / Fax (19) 3113-2800. Oxidos de Ferro 7439-89-6 Segredo Industrial
E-mail vendas@eeutectic.com.br. Ferro 7439-89-6 Segredo Industrial
Contato para emergéncia: WGRA Gerenciamento de Riscos Ambientais Ltda. Manganés 7439-96-5 Segredo Industrial
Telefone para emergéncias 0800 720 8000 / 0800 777 2323. Oxido de Potassio 12136-45-7 Segredo Industrial
Classificagdo do produto Produto quimico néo classificado como perigoso de acordo com Inalagao Se a respiragdo parou, respiragdo artificial e obtenha assisténcia
a ABNT NBR 14725-2. médica imediata. Se a respiragao for irregular, providencie ar fresco
Elementos apropriados de rotulagem e chame um médico.
Simbolo GHS Nao exigido. Olhos Para queimaduras de pele causadas pela radiagdo do arco,
Palavras de adverténcia Nao exigido. consultar o médico. Para remover poeira ou fumos lavar os olhos
Frases de perigo Nao exigido. com agua por pelo menos quinze minutos. Se a irritagdo persistir,
Frases de precaugao Geral obtenha assisténcia médica.
Nao exigido. Pele Para queimaduras provocadas por exposi¢éo a radiagdo por arco,
Prevencgao: lave imediatamente com agua fria. Caso irritagdes e queimaduras
Nao exigido. persistam, procurar cuidados médicos. Para remogao de poeiras e
Resposta particulas, lave com sabao neutro e agua.
Nao exigido. Ingestao Nao induza ao vOmito. Nunca dé nada pela boca a uma pessoa
Armazenamento que estiver inconsciente.  Providencie socorro  médico
Nao exigido imgdiatamente. .
Eliminacio Sintomas e efeitos mais Evitar o contato com os olhos ou a inalacéo do pc’) qe§te produto. O
No exigc}do importantes, agudos ou contat_o com a pele, n_ormalmente, ndo constitui risco, mas, deve
Outros perigos que ndo Silica cristaiina respiravel, que pode estar presente em fluxos tardios ser evitado para prevenir possiveis reagoes alérgicas. As pessoas
’ : ) que usam marca-passo nao devem se aproximar das operagoes de
result_a_m _em uma aglomgrados, deve ser considerada como posswelm’ente soldagem ou corte sem antes consultar o seu médico e obtido
classificagdo gancenggn_o dde acordo COT. dOSEA. (2%CFR,1910'1200).%.O r;lvel informagdes do fabricante do dispositivo. A exposigdo prolongada
n: g);%%ilggao eve ser mantido abaixo dos nivels especilicados aos fumos de soldagem pode provocar sintomas com febre dos

fumos metalicos, tonturas, nauseas, secura ou irritagdes do nariz,
garganta ou olhos. Exposicdo prolongada crénica pode afetar
fungdes pulmonares. Exposicdo excessiva ao manganés e
compostos de manganés acima dos limites de seguranga pode
causar danos irreversiveis ao sistema nervoso central, incluindo os
sintomas fala ininteligivel (enrolada), letargia, tremor, fraqueza
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muscular, disturbios psicoldgicos, e espasticidade muscular.

Nota ao médico

Tratamento sintomatico.

Meios de extingao

Perigos especificos da
substancia ou mistura
Medidas de protegdo da
equipe de combate a
incéndio

Usar os meios de extingao para o fogo circundante. Ndo aplicar
jato d’agua diretamente sobre o produto em chamas, pois ele
podera espalhar-se e aumentar a intensidade do fogo.

Os respingos e o metal fundido podem causar queimaduras e
iniciar incéndios.

Bombeiros: Utilizar equipamento de respiragdo autbnoma e
roupas apropriadas contra incéndio. Nao entrar em éreas
confinadas sem equipamento de protecdo adequado (EPI); isto
deve incluir mascaras autbnomas para protegao contra os efeitos
perigosos dos produtos de combustao ou da falta de oxigénio.

Isole a area de risco e proiba a entrada de pessoas. Em caso de
incéndio utilize spray de agua para resfriar os contéineres
expostos ao fogo. Mantenha distancia segura das chamas para
evitar queimaduras por irradiagdo. Use processos de extingdo
que preservem o meio ambiente.

Precaucgdes pessoais, equipamentos de prote¢do e procedimentos de emergéncia.

Para o pessoal que néo faz
parte dos servicos de
emergéncia

Para o pessoal do servigo
de emergéncia

Precaugdes ao meio
ambiente

Métodos e materiais para a
contencao e limpeza
Esab Ind. e Com. Ltda

Isole a area num raio de 50 metros, no minimo, em todas as
diregbes e afaste os curiosos. Utilize roupas, luvas e protecédo
para os olhos. N&o tocar, permanecer ou caminhar sobre o
produto derramado. Ficar afastado de areas baixas e em
posigao que mantenha o vento pelas costas.

Utilizar roupas de protecdo impermeaveis e resistentes a
produtos quimicos. Providenciar o aterramento de todo o
equipamento que sera utilizado na manipulagdo do produto
derramado. Eliminar todas as possiveis fontes de igni¢do, tais
como, chamas abertas, elementos quentes sem isolamento,
faiscas elétricas ou mecanicas, cigarros, circuitos elétricos, etc.
Impedir a utilizagdo de qualquer agdo ou procedimento que
provoque a geragao de fagulhas ou chamas.

Isole a area do acidente. Impedir o alastramento do produto
derramado, evitando a contaminagdo de rios e mananciais.
Estanque o vazamento, se possivel, evitando contato com a pele
e com as roupas. Nunca descarte o material derramado para
redes de esgoto. Vazamentos devem ser comunicados ao
fabricante e/ou aos 6rgaos ambientais.

Utilizar diques ou barreiras naturais para conter o vazamento do
produto. Absorver em estado seco. Evitar a formagéo de poeira.

Precaugées para
manuseio seguro

Condigoes

Caso seja possivel estanque o vazamento utilizando batoques,
cinta de vedacdo ou invertendo o furo/rasgo/amassado para
cima. Recolha todo o material em recipientes adequados e
devidamente rotulados para posterior tratamento e disposigao.
Os residuos devem ser descartados conforme legislagdo
ambiental local, estadual ou federal. Para transbordo verificar um
local apropriado e realizar os procedimentos de seguranga
descritos acima.

o N&o fumar no local de trabalho. Utilizar Equipamento de

Protegédo Individual. Garantir ventilagdo adequada no local de
trabalho.

Trabalhos com Arco Elétrico podem causar um ou mais dos
seguintes riscos fisicos e a saude. Fumos e gases podem ser
perigosos para saude. Choque elétrico pode causar a morte. O
Arco pode causar lesdes na visdo e queimaduras na pele. O
ruido pode causar danos a audigdo. Formas de exposigédo
excessiva: A forma primaria de absorgdo dos produtos
decompostos é por inalagdo. Contato pela pele, olhos e
ingestao séo possiveis. Absorgao por contato através da pele é
improvavel. Quando os produtos s&o utilizados como
recomendado pela Eutectic do Brasil, e a ventilagdo mantém

a exposigao aos produtos de decomposigao

abaixo dos limites recomendados nesta segdo, a exposi¢do
excessiva é improvavel.

Componentes cancerigenos: Niquel e Cromo sao possivelmente
cancerigenos de acordo com OSHA (29CFR1910.1200). O nivel
de exposigao deve ser mantido abaixo dos niveis especificados
na Secao Il

Nos locais onde se manipulam produtos quimicos devera ser
realizado o monitoramento da exposi¢cdo dos trabalhadores,
conforme PPRA (Programa de Prevengdo de Riscos
Ambientais) da NR-9.

Manusear de acordo com as boas praticas industriais de higiene

e seguranga. As instalagbes de armazenagem e de utilizagao
devem ser equipadas com instalagbes de lavagem de olhos e
um chuveiro de seguranga. As vestimentas e EPI's sempre
devem ser limpas e verificadas antes de uso. Utilize sempre
para higiene pessoal agua, sabdo e cremes de limpeza. Bons
procedimentos operacionais e de higiene industrial ajudam a
reduzir o risco no manuseio de produtos quimicos.

de Armazenar em area coberta, seca e arejada. Proteger as



Castolin| Eutectic:

Eutectic| Gastolin

armazenamento seguro, embalagens de danos fisicos. Usar e estocar com ventilagéo para manter os fumos de soldadura e gases afastados da zona de

incluindo qualquer adequada. respiragdo dos soldadores. Manter limpas e secas as zonas de

incompatibilidade Materiais incompativeis: Desconhecido. trabalho e as roupas de proteg&o. Treinar os soldadores para evitar
Manter a embalagem bem fechada quando nao estiver em uso. contato com pecas sujeitas a corrente eléctrica e isolar pegas
Estes recipientes ndo devem ser reutilizados para outros fins e condutoras. Verificar, com base regular, a condigdo dos equipamentos
devem ser dispostos em locais adequados. e roupas de protegao.

Medidas de proteg¢ao pessoal
Protecgao respiratoéria Use mascara contra fumos ou respirador que fornega suprimento de

n o ar quando a soldagem for executada em local confinado ou a
Parametros de controle Substancia ACGIH TLV

1998 OSHA PEL (1993) ventilagdo ndo for suficiente para manter a exposigdo abaixo dos
(1998) limites de tolerancia (TLV's).
Protecao para as maos Utilizar luvas de soldadura.
TWA (mg/m3) TVIVA3 STEL(mg/m3) Protegdo para  os Utilizar protegéo adequada para os olhos como ¢culos de seguranga e
o - (mg m: ) olhos/face mascaras com filtro de luz para prote¢do contra fagulhas, respingos e
Oxido de Aluminio 10 5 (Respiravel) - radiacio
Oxido de Bério 0.5 (Compostos 05 - N R §ao.. dustriais adequadas. Botas d al
soluveis) (Compostos Protecgao para pele oupas industriais adequadas. Botas de seguranca, avental e
Ivei protegéo de bragos e ombros.
soluveis) O i !
Oxido de Calcio 2 5 - Perigos Térmicos Utilizar o EPI descrito acima.
Celulose 10 5 (Fracédo -
Cromo 0.5 (Metal) 1 (Metal) C0.1 -
0.05 (CrlV) (como Aspecto Sdlido.
Cromato) (Estado fisico, forma, cor)
Cobre 0.2 (Fumo) 0.1 (Fumo) - Odor e limite de odor Inodoro.
Fluorita 2.5 (como F) 2.5 (como F) - o .
Oxidos de Ferro 5 (Fumos de 10 - pH N&o disponivel.
6xido) (Part|cu||ado Ponto de fusdo/ponto de Na&o disponivel.
Oxidos de Magnésio 10 (Fumo) 15t(0Ftﬁr11o, - congelamento. .. . ,
Particulado Pc_mto de ebuligdo inicial e N&o disponivel.
total) faixa de temperatura de
Manganés 0.2 (Fumo) 1 (Fumo) 3 ebulicdo
Oxido de Manganés 0.2 C5 - Ponto de fulgor NZo disponivel.
Molibdénio 5 (Soluvel) 5 (Soluavel) - = o 3
Niquel 0.1 (Soluvel) 0.1 (Soluvel) - Taxa de evaporagao N&o disponivel.
Silica, na forma de 0.1 0.05 (Po - Inflamabilidade (sélido; - .
Quartzo respiravel) gas) Né&o disponivel.
Silicato Aglomerante 10 5 (Respiravel) - Limite inferior/superior de  N&o disponivel.
Silicio 10 (Po) 5 (Respiravel) - inflamabilidade ou
Fluoretos de Aluminio e 2.5 (como F) 2.5 (como F) - losividad
Sédio exp 0§|V| ade _ ) )
Diéxido de Titanio 10 (P6) 5 (Respiravel) - Pressao do vapor Né&o disponivel.
Vanadio o.of5(v2§>5, 0.25(v2§35, Co.1 Densidade do vapor Nao disponivel.
umo umo o i
Compostos de Zirconio 5 (como Zr) 5 (como Zr) 10 Densidade relativa N&o disponivel.
Medidas de controle de Garantir ventilagdo adequada, especialmente em areas confinadas. Solubilidade (s) N3o disponivel.
engenharia Assegurar ventilagdo suficiente e exaustéo local, ou ambos, no arco
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Coeficiente de
Participagao — n-octanol /
agua

Temperatura de
autoignicao

Temperatura de
decomposigao
Viscosidade

Faixa de destilagao

Reatividade

Estabilidade quimica
Possibilidade de Reagdes
perigosas
Condigoes a
evitadas
Materiais incompativeis
Produtos perigosos da
decomposigao

serem

Esab Ind. e Com. Ltda

Nao disponivel.

Nao disponivel.
Nao disponivel.

N&o disponivel.
Nao disponivel.

O contato com substancias quimicas como acidos ou bases
fortes pode gerar gases.

Estavel em condigdes normais de utilizagao.

Nao disponivel.

Faiscas, chamas, fontes de igni¢ao.

Manter afastado de agentes oxidantes.

Fumos e gases de soldagem ndo podem ser classificados de
maneira simples. A composigao e quantidade dependera do
material com o qual se estd trabalhando, do processo,
procedimento e consumivel utilizado. Outras condigbes que
podem influenciar a composicao e quantidade de fumos e gases
que os trabalhadores estao expostos incluem : revestimento do
material a ser soldado (como pintura, eletrodeposicdo ou
galvanizagéo), o nimero de operag¢des de soldagem e o volume
da area de trabalho, a qualidade e quantidade de ventilagao, a
posicdo da cabega do soldador com relagdo aos fumos, bem
como a presenga de contaminantes na atmosfera (como vapores
de hidrocarbonetos clorados originados de operagbes de
limpeza ou pintura). Quando os materiais sdo consumidos os
fumos e gases gerados por decomposi¢éo sao diferentes em
percentual e forma dos compostos listados na Secéo Il. Os
produtos de decomposigao originados de operagbes normais
incluem aqueles originados por volatilizacéo, reagao ou oxidagao
de ingredientes, material a ser soldado e seu revestimento, entre
outros.

Toxicidade Aguda

Corrosaolirritagao da pele
Lesoes oculares
gravesl/irritagao ocular
Sensibilizagdo respiratéria
ou a pele

Mutagenicidade em células
germinativas
Carcinogenicidade

Toxicidade a reproducgao
Toxicidade para orgaos-
alvo especificos -
exposigao Unica

Toxicidade para orgaos-
alvo especificos -
exposigao repetida

Perigo por aspiragao

Ecotoxicidade

Persisténcia/degradabilidade

Potencial Bioacumulativo
Mobilidade no solo
Outros efeitos adversos

Métodos
para destinacgao final

recomendados Nunca descarte em esgotos ou no meio ambiente. Restos de

Nao disponivel.

Nao classificado.

Nao classificado.
Nao classificado.

Nao classificado.

Silica cristalina respiravel, que pode estar presente em fluxos

aglomerados, deve ser considerada como possivelmente
cancerigeno de acordo com OSHA (29CFR1910.1200). O nivel

de exposigao deve ser mantido abaixo dos niveis especificados

na Segao 8.

N&o classificado.

Nao classificado.

Nao classificado.

Nao classificado.

Evitar a exposicdo em condigdes que possam levar a sua
acumulagéo nos solos ou nas aguas subterraneas.

Os consumiveis e materiais de soldagem podem se degradar ao
longo do tempo, originando compostos com origem nos
consumiveis ou materiais usados no processo de soldagem.
Dados nao avaliados.

Dados ndo avaliados.

Sem informagdes adicionais.

produtos devem ser eliminados de acordo com as
regulamentagdes federais, estaduais e municipais de saude e

de meio ambiente, aplicaveis e vigentes: ABNT-NBR
10.004/2004 e ABNT-NBR 16725.
Embalagem usada: Sua disposicdo deve estar em

conformidade com todas as regulamentagbes ambientais e de
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saude aplicaveis, obedecendo-se os mesmos critérios aplicaveis
a produtos.

USA RCRA: Este produto ndo é considerado lixo perigoso se

descartado. Os residuos dos consumiveis e processos de
soldagem podem-se degradar e acumular nos solos e aguas
subterraneas. A escoéria, gerada durante a soldagem com
eletrodo revestido, tipicamente €& composta por oOxidos
metalicos, fluoretos e outros componentes provenientes do
revestimento do eletrodo.

Res 5232 ANTT | IMDG / DPC / ANTAQ | ICAO-TI/ IATA-DGFT / ANAC.
Produto nao classificado como perigoso para o transporte, conforme regulamentagoes
acima.

Regulamentagées internacionais ou restrices nao sao aplicaveis.

Outras informagoes relativas ao transporte: Evitar o transporte em veiculos onde o espago de
carga ndo esteja separado da cabine de conducdo. Assegurar que o condutor do veiculo
conhece os riscos potenciais da carga bem como as medidas a tomar em caso de acidente ou
emergéncia. Antes de transportar os recipientes, verificar se estdo bem fixados.

Portaria n° 229 de 2011/MTE (que altera a Norma Regulamentadora “NR 26", que trata de
Sinalizagédo de Seguranca).

Decreto 2.657/1998 - promulga a Convengao N° 170 da OIT, relativa a seguranga na utilizagéo

de produtos quimicos no trabalho, assinada em Genebra, em 25 de julho de 1990.

O Decreto n° 2657 de 1998 (ratificou no Brasil a Convengao N° 170 da OIT)

Lei 9.605/1998 Crimes Ambientais.

Lei 8.098/1990 Cadigo de Defesa do Consumidor.

Exigéncias regulamentares estdo sujeitas a mudancas e podem diferir de uma regido para outra;
€ responsabilidade do usuario assegurar que suas atividades estejam de acordo com a
legislagao local, federal, estadual e municipal.

PRODUTO CONTROLADO: N&o aplicavel

Esab Ind. e Com. Ltda

Preparada por

Via Brasil Consultoria em Transporte de Produtos Perigosos

“Esta Ficha de Informagdes de Seguranga de Produtos Quimicos foi elaborada de acordo com as
orientagcdes da NBR 14725 emitida pela ABNT — Associagao Brasileira de Normas Técnicas. As
informacgdes contidas na FISPQ representam os dados atuais e refletem com exatiddo, nosso
melhor conhecimento sobre o manuseio apropriado deste produto, sob condi¢ées normais e de
acordo com as recomendacdes apresentadas na embalagem e na literatura técnica.
Considerando a variedade de fatores que podem afetar seu processamento ou aplicagédo, as
informacgdes contidas na FISPQ n&o eximem os processadores da responsabilidade de executar
seus proprios testes e experimentos. Qualquer outro uso do produto, envolva ou ndo o uso
combinado com outro produto, ou que utilize processo diverso do indicado, é de responsabilidade
exclusiva do usuario”.

REFERENCIAS:

[ABNT NBR 14725]: Ficha de informagdes de seguranga de produtos quimicos (FISPQ).
[RESOLUGAO N° 5232/16 ANTT]: Agéncia Nacional de Transportes Terrestres - Aprova as
Instrugbes Complementares ao Regulamento do Transporte Terrestre de Produtos Perigosos.
[HSNO] NOVA ZELANDIA: HSNO Chemical Classification and Information Database (CCID).
[ECHA] Uniao Europeia: ECHA European Chemical Agency.

TERRESTRE (FERROVIAS, RODOVIAS): Agéncia Nacional de Transporte Terrestre (ANTT).
HIDROVIARIO (MARITIMO, FLUVIAL, LACUSTRE): cédigo International Maritime Dangerous
Goods - Code (codigo IMDG); Norma-5 da Diretoria de Portos e Costas do Ministério da Marinha
(DPC): Agéncia Nacional de Transporte Aquaviario (ANTAQ).

AEREO: International Civil Aviation Organization - Technical Instructions (ICAO-TI). International
Air Transport Association - Dangerous Goods Regulations (IATA-DGFT); Agéncia Nacional de
Aviagao Civil (ANAC).

*Abreviagoes:

NA: Nao Aplicavel.

ND: Nao disponivel.

OSHA: Administracéo de Seguranca e Saude Ocupacional.

LD50: dose letal para 50% da populagéo infectada.

LC50: concentragéo letal para 50% da populagao infectada.

CAS: chemical abstracts service.

TLV-TWA: é a concentragdo média ponderada permitida para uma jornada de 8 horas de
trabalho.

TLV-STEL: é o limite de exposigao de curta duragdo-maxima concentragao permitida para uma
exposi¢ao continua de 15 minutos.

ACGIH: é uma organizagéo de pessoal de agéncias governamentais ou instituicdes educacionais
engajadas em programas de saude e seguranga ocupacional.

ACGIH: desenvolve e publica limites de exposi¢cdo para centenas de substancias quimicas e
agentes fisicos.
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PEL: concentragdo maxima permitida de contaminantes no ar, aos quais a maioria dos
trabalhadores pode ser repetidamente exposta 8 horas dia, 40 horas por semana, durante o
periodo de trabalho (30 anos), sem efeitos adversos a saude.

OSHA: agéncia federal dos EUA com autoridade para regulamentagdo e cumprimento de
disposigbes na area de seguranga e saude para industrias e negécios nos USA.

IMDG: Internacional Maritine Code for Dangerous Goods — cédigo internacional para o transporte
de materiais perigosos via maritima.

PNEC: Concentragao previsivelmente sem efeitos.

OIT: Organizagéao Internacional do Trabalho.

MTE: Ministério do Trabalho e Emprego.

Esab Ind. e Com. Ltda
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