EC 4807

SFA/AWS A5.5: E11018-G
Eutectic do Brasil

Rua Artur Barbarini, 959 — Distrito Industrial
Indaiatuba — SP - Cep 13347-436

(019) 3113-2800
(019) 3115-1728

VISAO GERAL DE EMERGENCIA

Vareta revestida em cores variadas. Este produto € normalmente considerado n&o perigoso tal
como embalado. Devem ser usadas luvas para 0 seu manuseio para prevenir cortes e
abrasdes

Nome do produto:
Classificagao:
Nome da Empresa
Enderecgo

Telefone da empresa
Telefone para emergéncias

PERIGOS MAIS IMPORTANTES
Quando este produto é utilizado no processo de soldagem, os riscos mais importantes sao o
calor, a radiagéo, o choque elétrico e os fumos de soldagem.

EFEITOS DO PRODUTO
Calor : Respingos e o metal fundido podem causar queimaduras e iniciar
incéndios.

Eletricidade: O choque elétrico pode matar.

Fumos: A exposicéo prolongada aos fumos de soldagem pode provocar sintomas
como febre, tonturas, nauseas, securas, ou irritagdes do nariz, garganta ou
olhos. Exposigao prolongada cronica pode afetar fungdes pulmonares.
Inalagdo prolongada de compostos de niquel e cromo acima dos limites de
seguranga pode causar cancer. Exposigao excessiva ao manganés e seus
compostos, acima dos limites de seguranga, pode causar danos
irreversiveis ao sistema nervoso central, incluindo os sintomas: fala
ininteligivel (enrolada), letargia, tremor, fraqueza muscular, disturbios
psicoldgicos e espasticidade muscular.

Radiagao: Os raios do arco podem danificar seriamente os olhos ou a pele.

PERIGOS ESPECIFICOS

Este produto contém niquel que é classificado como irritante cutdneo e um carcinogénio
suspeito. Este produto contém didxido de titdnio que é possivelmente cancerigeno. Contém
quartzo, mas normalmente ndo em uma fragdo inalavel. O quartzo pode causar silicose e

cancer. Previna o contato com os olhos ou inalagdo de poeira do produto.O contato com a

pele, normalmente, ndo constitui risco, mas deve ser evitado para prevenir possiveis reagdes
alérgicas. As pessoas que usam marca-passo ndao devem se aproximar das operagdes de
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soldagem ou corte sem antes consultar o seu médico e obtido informagdes do fabricante do
dispositivo.

Este produto é uma mistura.

NATUREZA QUIMICA
Arame solido revestido pelo processo de extruso.

INGREDIENTES QUE CONTRIBUAM PARA O PERIGO

Ingredientes do Peso o CLASSIFICACAO | IARC | NTP | OSHA

revestimento % CASN EINECSN® | " bE RISCO 1" @ e @
Calcario 20-30 1317-65-3 215-279-6 Nao - - -
Cromo <1 7440-47-3 231-157-5 Nao - - -
Ferro 20-30 7439-89-6 231-096-4 Nao - - -
Fluoretos 15-20 7789-75-5 232-188-7 Nao - - -
Manganés 2-5 7439-96-5 231-105-1 Nao - - -
Molibdénio <1 7439-98-7 231-107-2 Nao - - -
Niquel 2-5 7440-02-0 231-111-4 Xn; R40-43 2B S -
Oxido de Titanio 5-10 13463-67-7 236-675-5 Néao 2B - -
Quartzo 2-5 14808-60-7 238-878-4 T;R45 1 K -
Silicatos 5-10 1344-09-8 215-687-4 Néo - - -
Silicio 1-2 7440-21-3 231-130-8 Nao - - -

! Classificagao de Risco de acordo com a Diretiva do Conselho Europeu 67/548/EEC, para Frases-R ver
segao 16.

2 Avaliag3o realizada de acordo com a Agéncia Internacional de Pesquisa sobre o Cancer.

1- Carcinogénicos , 2A- Provavelmente Carcinogénicos, 2B Possivelmente Carcinogénicos

% Classificaggo de acordo com 11° Relatério sobre Carcinogénicos, publicado pelo Programa Nacional de
Toxicologia Nacional dos Estados Unidos. K- considerado carcinogénico a humano S- suspeito ser
carcinogénico
4 Lista de Carcinogénicos de acordo com OSHA (Occupational Safety & Health Administration — Estados
Unidos)

Se a respiragdo parou, realize a respiragao artificial e obtenha
assisténcia médica imediata. Se a respiragéo for irregular, providencie
ar fresco e chame um médico.

Inalagao:

Contato com os
olhos:

Para queimaduras de pele causadas pela radiagéo do arco, consultar

o médico. Para remover poeira ou fumos lavar os olhos com agua por
pelo menos 15 minutos. Se a irritagdo persistir, obtenha assisténcia
médica.



Contato com a Para queimaduras provocadas por exposi¢éo a radiagao por arco, lave

pele: imediatamente com a&gua fria. Caso irritagdes e queimaduras
persistam, procurar cuidados médicos. Para remogao de poeiras e
particulas, lave com sab&o neutro e agua.

Ingestao Se particulas metalicas sdo ingeridas, procurar assisténcia médica.

Desconectar e desligar a fonte. Usar um material ndo condutor para

puxar a vitima fora do contato com arame ou partes energizadas. Se

ndo estiver respirando iniciar respiragdo artificial, preferencialmente

boca a boca. Se nado detectado pulso, iniciar Ressuscitagdo Cardio

Pulmonar. Chamar imediatamente um médico.

Choque elétrico:

Em todos os casos, mover a pessoa para o ar fresco e procurar ajuda médica.

PERIGOS ESPECIFICOS
Nenhuma recomendacédo especifica para consumiveis de soldagem. O arco elétrico de
soldagem e faiscas podem iniciar a queima de combustiveis e materiais.

MEIOS DE EXTINGAO
Utilizar os extintores de incéndio recomendados para cada material e situagéo de fogo.

PROTEGAO DOS ENVOLVIDOS NO COMBATE A INCENDIO
Use roupa de protegcdo total. Como fumos ou vapores podem ser nocivos, utilizar
equipamentos de respiragao fechado.

PRECAUGOES PESSOAIS

Assegurar ventilagdo adequada, fazer o uso de EPIs e equipamentos de prote¢do adequados
durante o manuseio dos materiais e manter o afastamento de fontes de igni¢cdo. Procurar
retirar da area pessoas desnecessarias ao controle. Ver segéo 8.

PRECAUGOES AO MEIO AMBIENTE
N&o deixe que o produto entre em contato com o solo, rede de esgoto ou outro curso de agua.
Caso ocorra contate as autoridades de seguranca local.

METODOS PARA LIMPEZA

Objetos solidos podem ser coletados e colocados em um recipiente adequado. Liquidos e
pastas devem ser despejados em um recipiente adequado N&o descartar como rejeito. Para
disposigao, verificar item 13.

MANUSEIO

Medidas técnicas apropriadas e precaugées para manuseio seguro: Manusear com

cuidado para evitar feridas e cortes. Usar luvas durante o manuseio de consumiveis de

soldagem. Evitar a exposigao a poeira. Nao ingerir. Alguns individuos podem desenvolver uma

reagdo alérgica a certos materiais. Conservar todos os avisos de atengédo e etiquetas de
identificagao.

Precaugoes de incéndio e explosdo: Mantenha afastado de fontes de ignicdo. Nao fume
proximo ao produto. Proteja contra cargas eletrostaticas.

Medidas de higiene: N&o comer, beber e fumar nas areas de trabalho, lavar as méos apos
manuseio do produto, remover roupas e equipamento de protegdo antes de entrar nas areas
de alimentacao.

ARMAZENAMENTO

Manter afastado de substancias quimicas como acidos e bases fortes, que possam causar
reagdes quimicas. Armazenar em recipientes adequados e fortemente fechados, em local
fresco.

Evitar a exposigédo aos fumos de soldagem, radiagdo, respingos, choque elétrico, materiais
quentes e poeiras.

MEDIDAS DE CONTROLE DE ENGENHARIA

Assegurar ventilagao suficiente e exaustéo local, ou ambos, no arco para manter os fumos de
soldadura e gases afastados da zona de respiracao dos soldadores. Manter limpas e secas as
zonas trabalho e as roupas de protegéo. Treinar os soldadores para evitar contato com pecas
sujeitas a corrente elétrica e isolar pegas condutoras. Verificar, com base regular, a condigéo
dos equipamentos e roupas de protecgéo.

EQUIPAMENTOS DE PROTEGAO INDIVIDUAL

Utilizar respiradores ou ar fornecido por respiradores durante a soldagem ou brazagem em
locais confinados, onde a exaustéo ou ventilagdo n&o é suficiente para manter os valores de
exposicao dentro dos limites de seguranga. Tenha um maior cuidado na soldagem de agos
pintados ou revestidos, desde que possam emitir substéncias nocivas provenientes do
revestimento. Usar protegao para as méaos, oricular, cabega, olhos e para o corpo, como luvas

de soldadura, mascaras, viseiras faciais com filtros, botas de seguranga, avental e protegao de
bragos e ombros.Manter a roupa de protegéo limpa e seca.

PARAMETROS DE CONTROLE ESPECIFICOS

Use equipamento de monitoramento higiénico industrial para assegurar que a exposigéo ndo
exceda os limites de exposigao nacional aplicaveis. Os limites apresentados na tabela a seguir
podem ser usados como guia. A ndo ser que seja notificado, todos os valores correspondem a
pesos médios de 8 horas (TWA). Para informagéo relativa a analise de fumos de soldadura



veja a segao 10.

Substancia CAS N° ACGIH TLV ) mg/m® OSHA PEL? mg/m®
Calcario 1317-65-3 - 15%,5**
Cromo 7440-47-3 0,5 1

Ferro 7439-89-6 5™ 10(f)
Fluoretos 7789-75-5 2,5(como F) 2,5(como F)
Manganés 7439-96-5 0,2 5(ceil)
Molibdénio 7439-98-7 3**,10*** 15*

Niquel 7440-02-0 1,5 1

Oxido de Titanio 13463-67-7 10 15*
Quartzo 14808-60-7 0,025** 10mg/m’/(%SiO, +2)**
Silicatos 1344-09-8 - -

Silicio 7440-21-3 - 15%,5**

(1) Valores Limites de Tolerancia de acordo com a ACGIH 2008 (American Conference of Govermmental
Industrial Hygienits)

(2) Limite de exposicdo permissivel de acordo com a OSHA, USA (Occupational Safety & Health
Administration).

*Poeira Total, **Fragdo Respiravel, *** Fragao inalavel, (f) fumo, (d) poeira, (m) névoa, (ceil) teto.

Os TLV-TWAs poderiam ser utilizados como um guia no controle dos riscos a saude e nao
como um referencial entre a condigao segura e concentragdes excessivas.

Quando estes produtos s&o utilizados como recomendado pela Eutectic do Brasil Ltda

e medidas preventivas como recomendado séo tomadas, a exposi¢ao excessiva a substancias
perigosas nao ocorrera.

Sdlido, ndo-volatil com coloragéo variavel.
> 1300°C/>2300°F

Aspecto
Ponto de fusao:

ESTABILIDADE QUIMICA
Este produto é estavel sob condigdes normais e de trabalho.

REATIVIDADE
O contato com substancias quimicas como acidos ou bases fortes pode gerar gases.

PRODUTOS PERIGOSOS DA DECOMPOSIGAO

Quando este produto é usado num processo de soldagem, os produtos de risco originados
pela sua decomposig¢ao deverao incluir os resultantes da volatilizagéo, reagéo ou oxidagao dos
materiais listados na secao 3 e os do metal base e do revestimento.

A quantidade de fumos gerados na soldagem com eletrodo revestido varia com as dimensdes

e parametros de soldagem, mas é geralmente ndo mais que 5 a 15g/Kg de consumivel. Os
fumos gerados por esse produto contém compostos dos elementos quimicos a seguir. Os
elementos restantes ndo séo avaliados de acordo com os padrdes disponiveis.

Analise do fumo Fe Mn F Cr Pb Cu Ni
%peso menor que 20 10 25 0,2 0.1 0.1 0.5

Consulte os limites de exposigdo nacionais aplicaveis para compostos de fumo, incluindo os
limites encontrados na secdo 8. Uma quantidade significativa de cromo nos fumos pode ser
cromo hexavalente, o qual tem um limite de exposi¢cdo muito baixo em alguns paises, assim

como 0 manganés.

Os produtos gasosos que se podem esperar incluiriam o6xidos de carbono e 6xidos de
nitrogénio e ozénio. Contaminantes do ar ao redor da 4area de soldagem, podem ser afetados
pelo processo de soldagem e influenciar a composicdo e quantidade de fumos e gases
produzidos.

Embalados, esses produtos ndo possuem propriedades toxicoldgicas conhecidas, exceto
ocasionando reagdes alérgicas em individuos sensiveis aos metais contidos nas ligas. A
inalagdo de fumos de soldagem e gases pode ser perigosa para a saude. A classificagdo dos
fumos de soldagem ¢ dificil devido a variedade de materiais base, revestimentos,
contaminacao do ar e processos. A Agéncia Internacional para pesquisa sobre o cancer (IARC)
tem classificado os fumos da soldagem como possiveis cancerigenos para os seres humanos
(Grupo 2B).

TOXIDADE AGUDA
Inalagao: A exposicdo prolongada a poeira, aos gases e fumos da soldagem

podem provocar irritagdo nos pulmdes, nariz e garganta. Alguns gases

toxicos associados a soldagem podem provocar edema pulmonar,

asfixia e morte.

A exposicdo prolongada a poeira gerada do escoamento ou outras
formas de manuseio dos fluxos, aos gases e fumos da soldagem
podem provocar irritagdo mecanica nos olhos.

Contato com
os olhos:

A exposicdo prolongada a poeira gerada do escoamento ou outras
formas de manuseio dos fluxos, aos gases e fumos da soldagem
podem provocar irritagdo mecanica na pele.

Contato com
a pele:

PRINCIPAIS SINTOMAS

Os sinais e sintomas da exposigao excessiva incluem olhos lacrimejando, irritagdo no nariz e
garganta, dores de cabega, vertigens, dificuldade de respiragéo, tosse frequente ou dores no
peito.



TOXIDADE CRONICA

A exposicao prolongada aos fumos de soldagem pode afetar a fungéo pulmonar. A severidade
da alteragao é proporcional a exposigao. Inalagéo prolongada de compostos de niquel e cromo
acima dos limites de seguranga pode causar cancer. Exposicao excessiva ao manganés e
compostos de manganés acima dos limites de seguranga pode causar danos irreversiveis ao
sistema nervoso central, incluindo sintomas de fala ininteligivel (enrolada), letargia, tremor,
fraqueza muscular, disturbios psicolégicos e espasticidade muscular. A inalagéo prolongada de
diéxido de titanio acima dos limites de seguranga pode causar cancro. A exposi¢ao excessiva a
silica cristalina na forma de quartzo respiravel pode resultar em silicose, doenca degenerativa
dos pulmées. E um carcinogénico respiratério, de acordo com OSHA (29CFR1910.1200),
entretanto o processo de soldagem converte o quartzo da forma cristalina em amorfa, que ndo

é considerada como cancerigena. Exposigdo cronica associada com o suor pode causar
dermatite (pele) ou conjuntivite (olhos).

Os consumiveis e materiais de soldagem podem se degradar ao longo do tempo em
compostos originados dos consumiveis (ver segao 2) ou materiais utilizados durante o
processo de soldagem.

Evitar a exposi¢gao em condigbes que possam levar a sua acumulagéo nos solos ou nas aguas
subterraneas.

Nao ha informagdes disponiveis de efeitos ou impactos ambientais especificos para este
produto.

Descarte qualquer produto, residuo, recipientes de residuos ou linha de uma maneira
ambientalmente aceitavel em estrito cumprimento das regras federais ou locais. Utilize
procedimentos de reciclagem sempre que disponiveis.

USA RCRA: Esse produto sem ser utilizado ou seus residuos contendo cromo é considerado
lixo perigoso se descartado , RCRA ID Lixo Téxico Perigoso Caracteristico DO07.

Os residuos dos consumiveis e processos podem-se degradar e acumular nos solos e aguas
subterraneas. A escoria de soldagem desse produto contém tipicamente os seguintes
componentes principais gerados pelo revestimento do eletrodo:

Leia e entenda as instrugbes do fabricante, as praticas de seguranca da empresa em que
trabalha e as instrugdes de higiene e seguranga nas etiquetas. Observe qualquer norma
federal ou local. Tome precaug¢des quando soldar e proteja a vocé mesmo e aos outros.

ATENCAO: Fumos de soldagem e gases sdo nocivos a sua satde e podem afetar os pulmdes

e outros 6rgdos. Use ventilagdo adequada!l CHOQUE ELETRICO pode matar. Os raios e
faiscas do arco podem ferir os olhos e queimar a sua pele. Use equipamento de protegao
adequados nas maos, olhos, cabeca e nas demais partes expostas do seu corpo.

Em conformidade com a Diretiva Européia 1999/45/EC, este produto é classificado com as
seguintes frases de risco e seguranga devido ao seu teor de niquel.

Andliseda | o cao| F | sio,| Tio2| Fe:0s| k0 | Nao| mgo | mno
escoria
% menor que 5 45 20 20 20 5 2 5 2 5

Regulamentagdes internacionais ou restricdes ndo sao aplicaveis.

Simbolos:
Nocivo
Frases R: R40 Evidéncia limitada de efeitos cancerigenos.
R43 Pode causar sensibilidade em contato com a pele.
Frases S S2 Manter fora do alcance das criangas.
S22 N&o respirar as poeiras.
S24 Evitar o contacto com a pele.
S37 Usar luvas adequadas.

Canada Classificagdo WHMIS : Classe D ; Divisao 2, Subdivisdo A
Procedimento de Protegcdo Ambiental Canadense (CEPA): Todos os
constituintes deste produto estdo na lista de substancias domesticas
(DSL).

Estados De acordo com a OSHA- Comunicagdo de Riscos, este produto é

Unidos considerado perigoso.

Este produto contém ou produz um composto quimico considerado pela
Califérnia como cancerigeno e causador de defeitos de nascimento (ou
outro dano reprodutivo). (California Health & Safety Code § 25249.5 et
seq.) EPA Estados Unidos Procedimento de Controle de substancias
Toxicas: Todos os constituintes deste produto estdo na lista de
inventario TSCA ou estao excluidos da listagem.

CERCLA/SARA Title Il
Quantidades Reportaveis (RQs) e/ou Planejamento de Quantidade
Toleravel (TPQS):



Nome do Ingrediente RQ(Ib) TPQ(lb)
O produto é uma solugdo solida - -
na forma de um artigo solido

Derramamento ou liberagéo resultando a perda de qualquer um dos
ingredientes na RQ (Quantidade Reportavel) ou acima, requer imediata
notificagdo ao Centro Nacional Responsavel e para o seu Comité Local
de Planejamento de Emergéncia.

Segao Classe de Risco 311

Como embarcado : Imediato

Em uso: Imediato atrasado

EPCRA/SARA Title lll 313 Toxic Chemicals

Os seguintes compostos metdlicos sao listados como “Compostos
quimicos Toxicos” SARA 313 e potencialmente sujeitos ao relatério
anual SARA 313. Ver percentual em peso na Secéo 3.

Nome do Ingrediente Tolerancia de Exposicdo

Cromo 1.0% da concentragcdo minima

Manganés 1.0% da concentragdo minima

Niquel 0.1% da concentragdo minima
Frases-R: R40 - Evidéncia limitada de efeitos cancerigenos.

R43 - Pode causar sensibilidade em contato com a pele.
R45 - Pode causar cancer.

A Eutectic aconselha os usuarios deste produto a estudar esta Ficha de Informagbes de
Seguranga de Produtos Quimicos (FISPQ) e tomar consciéncia dos riscos do produto e da
informagao de seguranca.

Para promover uma utilizagéo segura deste produto, o usuario deve:

- notificar os seus empregados, agentes e empreiteiros quanto a informagéo desta FISPQ e

dos risco/seguranga de outros produto;

- fornecer esta mesma informagéo a cada um dos seus clientes do produto;

- requerer que estes clientes notifiquem empregados e clientes das informagbes de risco e
seguranga deste mesmo produto.

A informagdo aqui contida ¢ dada de boa fé e baseada em dados técnicos que a Eutectic
considera serem confiaveis. Desde que as condigdes de utilizagdo estdo fora do nosso
controle, a Eutectic ndo assume qualquer tipo de responsabilidade relativa a utilizagéo desta
informagdo, nem oferece nenhum tipo de garantia expressa ou implicita. Para mais
informagoes, contatar a Eutectic.
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