Nome do Produto
Cddigo do produto
Aplicacao
Nome da Empresa
Endereco

Telefone da empresa
Telefone para emergéncias

Perigos mais importantes

Inalagcao

Pele

Olhos
Ingestao

CastoMIG 410 NiMo

Eletrodo de arame sdlido para soldagem GMAW
Eutectic do Brasil

Rua Artur Barbarini, 959 — Distrito Industrial
Indaiatuba — SP - Cep 13347-436

(019) 3113-2800
(019) 3115-1728

Contato visual, inalagdo de fumos em locais fechados.
Dificuldade em respirar nos locais fechados. O arco de
solda e centelhas podem incendiar materiais
combustiveis.

Por se tratar de aplicagdo metalica, os fumos produzidos
podem causar leve irritagdo ao trato respiratorio superior.
Exposicdo por pouco tempo (aguda) a fumos de
soldagem pode resultar em desconforto tais como febre
metadlica, vertigens, nauseas, secura ou irritagao no nariz,
garganta e olhos.

Uma simples exposicdo prolongada ndo resulta em
efeitos toxicos por absorgdo na pele (salvo alergia
pessoal).

Causa irritagédo nos olhos.

Prejudicial se ingerido.

Carcinogenicidade

Orgaos de exposicdo

Condigoes Pré-existentes

Esab Industria e Comércio Ltda.

A soldagem por arco elétrico pode gerar um ou mais dos
seguintes riscos a saude. Pode causar siderose (dep0sito
de Ferro nos pulmdes); alguns pesquisadores acreditam
que afeta as fungdes pulmonares.

FERRO, OXIDO DE FERRO - Exposigdo excessiva
prolongada aos fumos de Ferro pode causar depésito de
ferro nos pulmdes (siderose). Os pulmdes ficardo limpos
novamente quando cessar a exposigao.

MANGANES - Exposicdo excessiva prolongada pode
causar "Manganismo". O sistema nervoso central é
afetado e os sintomas incluem fraqueza muscular,
dificuldades na fala e nos movimentos além de tremores.
Os operadores sujeitos a tal exposicdo devem fazer
exames meédicos trimestrais para manganismo. Bronquite
e fibrose pulmonar também ja foram relatadas.

NIQUEL, OXIDO DE NIQUEL - Exposicdo excessiva
prolongada aos produtos de Niquel pode causar fibrose
pulmonar ou pneumoconiose.

Exposicdo  excessiva  prolongada ao CROMO
HEXAVALENTE (Cr VI) pode causar cancer pulmonar
em humanos.

CROMO: Cromo VI é considerado cancerigeno por IARC
e NTP e por NIOSH como cancerigeno ocupacional em
potencial (sem classificagéo adicional).

NIQUEL: Considerado como cancerigeno por IARC e
NTP e por NIOSH como cancerigeno ocupacional em
potencial (sem classificagédo adicional).

FUMOS DE SOLDAGEM (salvo diferentemente
especificado) sédo considerados cancerigenos por NIOSH
e |IARC nao definidos por nenhuma classificagdo
adicional.

Sistema respiratério. Outras possiveis vias de entrada
séo os olhos, ingestao e/ou contato com a pele.

Sistema respiratorio ou alérgicas podem se agravar em
algumas pessoas (por exemplo: asma, enfisema).



Informacgbes dos
componentes

Perigos fisicos e quimicos
Perigos especificos
Principais Sintomas

Efeitos ambientais

Classificagéo do produto
Sistema de Classificagao
utilizado

Visao geral de
emergéncias

FERRO, OXIDO DE FERRO, MANGANES - Afastar a
pessoa da exposicdo excessiva e aplicar respiragao
artificial se necessario.

CROMO: Inalacdo de Cromo pode causar irritagdo nas
membranas nasais e pele.

NiQUEL, OXIDO DE NIQUEL: Pode causar gosto
metdlico na boca, nauseas, pressdo no peito, febre e
reagOes alérgicas.

O fogo pode produzir fumaga irritante e/ou toxica.

Irritacao ocular.

Caso haja exposicdo a irradiagdo causado pelo arco
elétrico, pode-se causar inflamagdo nas vistas, tendo
sensagao que a mesma esta com corpos do tipo arenoso
causando muita irritacao.

As aguas de diluigdo do fogo podem causar poluigéo.
Impedir o alastramento do produto derramado, evitando a
contaminacgao de rios e mananciais.

Produto nao classificado.

A classificagdo ¢é seguida pelas listas atuais da
Comunidade Europeia, conforme consta no MSDS
original do produto. Resolugdo 420/04 ANTT. ABNT NBR
14725-2.

Manter-se com o vento pelas costas, ndo pisar ou tocar
no produto.

Elementos apropriados de rotulagem

Nome do simbolo

NA

REGULAMENTO (CE) N.o 1272/2008 DO PARLAMENTO EUROPEU E DO

Cédigo das
classes e
categorias de
perigo

Carc. 2
Skin Sens. 1

CONSELHO GHS NIQUEL
GHS 08, 07
Pictograma

T-Toxico
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Palavras de adverténcia
Frases de perigo

Frases de precaugao

Codigo(s) das adverténcias de
perigo

H351: Suspeito de provocar cancro
H317: Pode provocar uma reagéo alérgica
cutanea

N — Perigoso
para o meio
ambiente

Cuidado!

O componente Niquel: Suspeito de provocar cancro. Pode
provocar uma reagao alérgica cutanea

Ao manusear o produto ndo fume, mantenha afastado do
calor, faisca e chamas abertas. Nado inale ou toque no
produto, sem estar protegido. Mantenha afastado de
produtos incompativeis. Lave bem as maos apos
manuseio.

Produto

Nome quimico
comum ou genérico
Natureza Quimica
Ingredientes

Ferro (Fe)
Cromo (Cr)
Niquel (Ni)

Manganés (Mn)

Este produto € uma mistura.
Eletrodo de arame sdlido para soldagem GMAW

Eletrodo de arame solido para soldagem GMAW
CAS EINECS Concentragdo Classificagao de risco
%
7439-89-6 231-096-4 40-70 -
7440-47-3 231-157-5 15-40 -
7440-02-0 231-111-4 15-40 Carc. Cat. 3; R40 - T;
R48/23 - R43-R52-53
7439-96-5 231-105-1 1-5 -



Inalagcao

Olhos

Pele

Ingestao

Acdes a serem evitadas

Protecdo do prestador
de socorros e/ou Nota
ao médico

Meios de extingao
apropriados

Meios de extingdo nao
recomendados

Perigos especificos

Métodos especiais de

combate a incéndio

Remova a vitima para local fresco e arejado. Caso haja
dificuldade de respiragdo, administre oxigénio ou aplique
respiracao artificial. Procure auxilio médico imediatamente.
Lave os olhos imediatamente com agua corrente abundante
durante, pelo menos, 15 minutos, mantendo as palpebras
afastadas e movimentando os olhos em todas as diregbes.
Procure socorro médico (oftalmologista) imediatamente. A

lavagem dos olhos imediatamente apdés o contato é
importante para evitar danos permanentes.

Lavar imediatamente com bastante agua e sabao por pelo
menos 15 minutos. Se a roupa e os sapatos estivem
contaminados, remover e lava-los antes da reutilizagéo.
Procurar ajuda médica se surgir alguma irritagao.

Tomar agua em abundancia. Nunca dé nada pela boca a
uma pessoa que estiver inconsciente. Providencie socorro
médico imediatamente.

N&ao administrar nada por via oral ou provocar o vomito em
vitima inconsciente ou com convulsao.

Utilizar EPI conforme descrito no item 8. Tratamento de
suporte baseado no julgamento do médico, em resposta as
reagdes do paciente.

Produto ndo inflamavel. Em caso de incéndio, usar extintor
(classe A) ou agua pressurizada.

N&o aplicar jatos de agua diretamente no produto, isso
pode espalhar o fogo.

Durante o combate usar protegdo completa para o fogo e
mascara autbnoma, pois a temperatura alta e o calor
podem gerar vapores toxicos.

Isole a area de risco e proiba a entrada de pessoas. Nao
apliqgue jatos de agua ou espuma diretamente sobre o
produto em chamas. Em caso de incéndio utilize spray de
agua para resfriar as embalagens expostas ao fogo para
evitar ruptura por acimulo de presséo. Use processos de
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Protegéo para as pessoas
envolvidas no combate a
incéndio

Produtos Perigosos de
decomposicao

Precaugdes pessoais

Prevencdo da inalagdo e
do contato com pele,
mucosas e olhos

Controle de poeira

Precaugdes ao meio
ambiente
Procedimentos de

emergéncia e sistemas de
alarme

extingdo que preservem o meio ambiente.

Utilizar equipamento de respiragdo autbnoma e roupas

apropriadas contra incéndio. Usar respirador auténomo
aprovado (MSHA/NIOSH), principalmente em &reas
fechadas ou pouco ventiladas. Manter-se com o vento
pelas costas, ndo pisar ou tocar no produto.

O incéndio pode produzir gases toxicos e irritantes além de

Monoxido de Carbono e Dioxido de Carbono.

Isole a area num raio de 100 metros, no minimo, em todas
as diregbes e afaste os curiosos. Utilize roupas, luvas e
protecdo para os olhos. Nao tocar, permanecer ou
caminhar sobre o produto derramado. Ficar afastado de
areas baixas e em posicdo que mantenha o vento pelas
costas. Providenciar o aterramento de todo o equipamento
que sera utilizado na manipulagdo do produto derramado.
Eliminar todas as possiveis fontes de igni¢do, tais como,
chamas abertas, elementos quentes sem isolamento,
faiscas elétricas ou mecanicas, cigarros, circuitos elétricos,
etc. Impedir a utilizagdo de qualquer agéo ou procedimento
que provoque a geragao de fagulhas ou chamas.
Evitar contato com pele e olhos, utilizar
recomendados no item 8.

EPI's

Evitar a formagédo de poeira. Cobrir o local para evitar a
disperséo.

Isole a area do acidente. Impedir o alastramento do
produto derramado, evitando a contaminagdo de rios e
mananciais. Estanque o vazamento, se possivel, evitando
contato com a pele e com as roupas. Nunca descarte o
material derramado para redes de esgoto. Vazamentos
devem ser comunicados ao fabricante e/ou aos 6rgdos
ambientais.

Contengéo, absor¢cdo e remocgédo de material derramado
com auxilio de containers ou cagambas apropriadas e
corretamente identificadas.



Métodos de limpeza

Disposicao dos residuos

Prevencao
secundarios

de

Absorver em estado seco. N&o utilize materiais

combustiveis. Varrer ou juntar o produto derramado para
contentores adequados para eliminagdo dos residuos.

Recolher todo o material em recipientes adequados para
posterior tratamento e disposig¢ao.

Os residuos devem ser descartados conforme legislacao
ambiental local, estadual ou federal.

perigos N&o reutilizar embalagens.

Manuseio

Treinar os operadores nas recomendagdes desta secao
antes de permitir o trabalho com este produto. Exercitar
razoavelmente os cuidados e precaugodes. Evitar o contato
com os olhos e a pele. O produto deve ser mantido seco.
Evitar formagao de poeira.

E indispensavel ler e compreender as instrugées do
fabricante e as precaugées indicadas no rétulo deste
produto. Consultar as Normas Nacionais Americanas
Z49.1, Seguranga na Soldagem e Corte, publicado por
Sociedade Americana de Soldagem (AWS), 550 N.W.
LeJeune Road, Miami, FL 33126 e publicagdo OSHA 2206
(29CFR 1910), Departamento de Impressdo do Governo
dos Estados Unidos, Superintendéncia de Documentos,
P.O.Box 371954, Pittsburgh, PA 15250-7954 para maiores
detalhes sobre o seguinte:

Ventilagdo: Usar ventilagdo suficiente, com exaustdo no
local do arco, ou ambos, a fim de manter fumos e gases
abaixo dos valores TLV na zona de respiracdo dos
operadores e na area em geral. Treinar o soldador para
manter a cabega fora do alcance dos fumos. Monitorar os
niveis de fumos para que ndo excedam os limites ou
valores permitidos de exposic¢ao.

Protecao respiratéria: Usar respiradores ou respiradores
com ar durante a soldagem em ambientes confinados ou

em locais onde a exaustdo ou ventilagdo nao forem
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Prevencdo de incéndio ou

explosao

Prevencdo da exposigéo

do trabalhador

Precaugdes
manuseio seguro

Medidas de higiene

para

suficientes para manter a exposi¢ao abaixo dos valores
TLV.

Protegdo dos olhos: Durante soldagem, usar capacete
ou mascara com lentes filtrantes n°® 12 ou mais escuras.
Providenciar biombos e 6culos especiais para proteger
outras pessoas na area.

Roupas protetoras: Usar protecéo para a cabega, maos

e corpo apropriada para prevenir danos causados por
radiagdo, centelhas e choque elétrico. Consultar ANSI
Z49.1. Este item inclui, no minimo, luvas de protegao para
o soldador, mascara para proteger o rosto como também
protetores para os bragos, aventais, bonés, protegéo para
os ombros além de roupa escura resistente. Treinar o
soldador para ndo tocar em partes eletricamente ativas e
se isolar do trabalho e do ch&o principalmente se as
roupas e luvas estiverem molhadas ou Umidas.

Residuos: Descartar qualquer poeira de esmerilhamento
e residuos conforme normas federais, estaduais e locais.
Recipientes plasticos e embalagens de papeldao podem
ser reciclados.

Nao fumar no local de trabalho. Nos processos elétricos,

as partes eletrificadas ndo podem ser tocadas. Conserve o
produto afastado de materiais incompativeis, protegido do
sol, longe de equipamentos quentes, longe de fogo, longe
de equipamentos que possam produzir faiscas, como
motores elétricos, interruptores, etc. Evitar o manuseio
proximo de fontes de calor ou ignigéo.

Utilizar Equipamento de Protecdo Individual, uniforme,
avental e luvas de raspa, mascara de prote¢cdo com lente
minima de 10.

Utilizar os EPI's mencionados. Avisos de manuseio
seguro: Nao respirar as poeiras. Evitar o contato com os
olhos. Durante uma soldagem elétrica, brazagem ou
aplicacao térmica de pds, os olhos devem ser protegidos
por oculos tipo DIN 3 ou 4 ou mascaras visuais com lentes
escuras aprovadas para soldagem grau 10 ou
12/Soldagem.

Manusear de acordo com as boas praticas industriais de



Precaucgdes especiais

Armazenamento

Medidas
apropriadas

técnicas

Condicoes de
armazenamento

Adequado

Condicoes de
armazenamento a evitar
Produtos incompativeis

Materiais seguros para
embalagens
(recomendadas)
Materiais seguros para
embalagens

(inadequadas)
Outras informagdes

higiene e seguranca. As instalagbes de armazenagem e
de utilizacdo devem ser equipadas com instalagbes de
lavagem de olhos e um chuveiro de seguranca.

Nos locais onde se manipulam produtos quimicos devera
ser realizado o monitoramento da exposicdo dos
trabalhadores, conforme PPRA (Programa de Prevengao
de Riscos Ambientais) da NR-9.

Armazenar em area coberta, seca e arejada. Proteger as
embalagens de danos fisicos. Usar e estocar com
ventilagdo adequada.

Armazenar em area coberta, seca e arejada. Manter o
produto e as eventuais sobras em suas embalagens
originais adequadamente fechadas.

Estocar em local seco e fresco. Observar empilhamento
maximo permitido. Proteger da umidade. Armazenar no
recipiente original. Manter hermeticamente fechado.

Alta temperatura e locais umidos.

O produto vem em embalagem apropriada. Manter sempre
em sua embalagem original. Caso a sua embalagem
original se danifique pode-se colocar em um recipiente de
vidro “virgem” e devidamente tampado para evitar
vazamentos.

Utilizar ou reaproveitar qualquer outra embalagem de
outros produtos.

Manter a embalagem bem fechada quando ndo estiver em
uso. Considerar, que mesmo vazios, 0s recipientes que ja
acondicionaram o produto tém residuos e/ou vapores, e
devem ser manuseados como se estivessem cheios.
Estes recipientes n&o devem ser reutilizados para outros
fins e devem ser dispostos em locais adequados.

Medidas de controle Usar ventilacdo geral suficiente e exaustdo local na area de

de engenharia

trabalho a fim de manter todos os fumos e poeiras fora da zona
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Limite de exposigao

Indicadores
biolégicos

de respiragdo do operador e da area em geral. O soldador
deve ser treinado para manter seu rosto longe da nuvem de
fumos/poeiras.
Limite de exposigao
(mg/m?)

SUBSTANCIA CAS OSHA PEL ACGIH-TLV
. NUMBER
Oxido de Ferro 1309-37-1 10 (como 5 (como Fe)
Fe)

Oxido nitrico 10102-43-9 30 31

Cromo (VI) nao listado 0.005 0.05(como Cr
VI)

Oxido de Niquel # 1313-99-1 1 (como 0.2(como

Niquel) Niquel)
Fumos de # 7439-96-5 5 0.2(NIC 0.03)
Manganés

NIC = Aviso de alteragao pretendida

Valor do limite maximo (TLV): O limite geral para fumos de
soldagem recomendado pela ACGIH é de 5mg/m 3 NOS (salvo
diferentemente especificado). O prefacio da ACGIH 1999
declara: "Os valores TLV-TWA devem ser usados como guia
no controle de riscos a saude e ndo como valores absolutos
para concentragdes seguras ou perigosas". Consultar Segao V
sobre componentes especificos dos fumos que podem
modificar a TLV.

NA

Equipamento de protegao individual apropriado

Protecgéao respiratéria
Protegéo para os
olhos/face

Protegéo para as
maos

Mascara de protegéo contra fumos.
Mascara contra irradiagéo lente 10 ou 12.

Use luvas de raspa. As luvas de protegao selecionadas devem
satisfazer as especificagcoes da Directiva da UE 89/686/CEE e
o estandarte EN 374 derivado dele. O tempo exato de
utilizagdo pode ser obtido junto ao fabricante das luvas de
protecéo.



Protegéo para a pele
e corpo
Precaucgdes especiais

Procedimentos
recomendados para
monitoramento

Medidas de Higiene

Estado fisico

Cor

Odor

pH

Ponto de ebuli¢do
Ponto de fuséo
Gravidade especifica
Ponto de fulgor

Temperatura
autoignicao

Limite de explosividade
Pressao do vapor
Densidade

Taxa de evaporagao

Uniforme da empresa (caso tenha) sem outras protegbes
especificas.

Evitar exposi¢cdo macica a vapores. Deve ser manuseado por
pessoas habilitadas e capacitadas. Nunca reutilizar
embalagens para outros fins.

Nos locais onde se manipulam produtos quimicos devera ser
realizado o monitoramento da exposi¢cdo dos trabalhadores,
conforme PPRA (Programa de Prevengdo de Riscos
Ambientais) da NR-9.

Manusear de acordo com as boas praticas industriais de
higiene e seguranca. As instalagcbes de armazenagem e de
utilizacdo devem ser equipadas com instalacdes de lavagem
de olhos e um chuveiro de seguranga. As vestimentas e EPI's
sempre devem ser limpas e verificadas antes de uso. Utilize
sempre para higiene pessoal agua, sabdo e cremes de
limpeza. Bons procedimentos operacionais e de higiene
industrial ajudam a reduzir o risco no manuseio de produtos
quimicos.

Sélido em forma de vareta revestida
Cinza

NA

NA

ND

ND

ND

ND

de ND

ND
ND
ND
ND
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Ponto de ebuligao
VOC

Solubilidade em agua
Outras informagdes

Estabilidade quimica
Reatividade

ND

Estavel em condi¢cdes normais de utilizagao.

Os fumos de solda ndao podem ser classificados com
simplicidade. A composi¢ao e quantidade dependem do metal
que esta sendo soldado, do processo, do procedimento e do
arame de adicdo empregado. Outras condigdes que também
influem na composigao e quantidade de fumos e gases aos
quais o0s operadores podem ser expostos incluem:
revestimentos no metal base (tais como tinta, chapeamento ou
galvanizagdo), numero de soldadores e tamanho da area de
trabalho, qualidade e quantidade de ventilagdo, posicdo da
cabeca do soldador com relagdo a nuvem de fumaga, como
também a presencga de contaminantes na atmosfera (tais como
vapores de hidrocarboneto clorado provenientes das atividades
de limpeza e desengraxamento).

Ao ser consumido, o arame gera fumos, gases e produtos de
decomposicdo em formas e percentuais diferentes dos
componentes mencionados na Segao Il. Fumos e produtos de
decomposicdo sao importantes, ndo os componentes do
eletrodo. Produtos de decomposicdo incluem aqueles
originados de volatilizagéo, reagdo ou oxidagdo dos materiais
mencionados na Sec¢éo Il, mais aqueles originados pelo metal
base e revestimento, etc., conforme anotado acima. Tais
componentes estdo virtualmente sempre presentes como
o6xidos complexos e ndo como metais (Caracterizagdo dos
Fumos de Soldagem: Sociedade Americana de Soldagem-
AWS). Até certo ponto presume-se que os componentes dos
fumos incluem o6xidos complexos de Ferro e Manganés.
Oxidos de Cromo e Niquel também podem estar presentes. A
tabela abaixo indica fumos que podem ser presumivelmente
gerados:



OSHA N° ID-215 para amostragem da area e da zona de

Produtos de reagdo gasosa podem incluir mondxido de
Carbono e diéxido de Carbono. Oxidos de Ozbnio e Nitrogénio

também podem se formar pela radiagdo do arco. O limite de

Toxicidade Aguda

Inalagao

Limite de exposigao respiragdo e Método Analitico OSHA N° W4001 para
(mg/m?3) amostragem por esfregacdo estdo disponiveis no website
SUBSTANCIA CAS OSHA PEL | ACGIH-TLV OSHA - www.osha.gov - como métodos para medicdo de Cr
NUMBER VI. Esta norma € complexa e o empregador deve consultar um
Oxido de Ferro 1309-37-1 | 10 (como | 5 (como Fe) profissional de saude ocupacional para monitoragéo de Cr Vl e
Fe) de todos os outros fumos
Oxido nitrico 10102-43-9 30 31 Possibilidade de Nenhuma reagéo conhecida.
Cromo (VI) ndo listado | 0.005 [0.05(como Cr| Reagdes perigosas
VI) Condigbes a evitar Fontes de ignicdo, chamas, calor, faiscas.
Oxido de Niquel | # | 1313-99-1 | 1 (como | 0.2(como Materiais ou Agentes Oxidantes.
Niquel) Niquel) substancias
Fumos de| # | 7439-96-5 5 0.2(NIC 0.03) incompativeis . L ) . o ]
Manganés Produtos  perigosos O incéndio pode produzir gases toxicos e irritantes além de
da decomposigao Monoxido de Carbono e Dioxido de Carbono.
NIC = Aviso de alteragao pretendida

Por se tratar de aplicagdo metalica, os fumos produzidos
podem causar leve irritagdo ao trato respiratério superior.

fumos de Cr VI (5 microgramas/m 3) pode ser atingido antes do Pele Uma simples exposicdo prolongada ndo resulta em
limite de 5mg/m3 recomendado pela ACGIH para fumos de efeitos toxicos por absorgdo na pele (salvo alergia
solda em geral. Os niveis de fumos e o nivel de Cr VI devem pessoal).

ser monitorados. Os soldadores devem ser conscientizados Olhos Causa irritagdo nos olhos.

sobre os perigos do Cr VI. E necessério ler e obedecer os Ingestdo Prejudicial se ingerido.

limites de exposicdo permitidos por OSHA para Cromo Toxicidade crénica ND
hexavalente (Cr VI), Regulamento Federal 71 - 10099 Inalagéo ND
(especificamente 29 CFR 1910.1026, 29 CFR 1915.1026 e 29 Pele ND
CFR 1926.1126). Para Cr VI, OSHA recomenda: "O Olhos ND
empregador deve fazer um monitoramento inicial para Ingestdo ND

determinar a exposigao, conforme TWA, por turno de 8 horas

para cada empregado com base em numero suficiente de
amostras da zona de respiragao individual para caracterizar
com precisao a exposigao durante um turno inteiro, para cada

classificacdo de trabalho, em cada area de trabalho." E
necessario equipamento especifico para monitorar a
concentragao de Cr VI no local de trabalho. Método Analitico
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Principais Sintomas

Caso haja exposicdo a irradiagdo causado pelo arco
elétrico, pode-se causar inflamagdo nas vistas, tendo
sensacao que a mesma esta com corpos do tipo arenoso
causando muita irritagao.

Substancias que podem causar

Interacao
Efeitos aditivos

ND
ND



Potencializagao ND
Sinergia ND
Toxicidade reprodutiva ND
Sensibilizagao ND
Mutagenicidade ND
Neurotoxicidade ND
Carcinogenicidade ND

Efeitos ambientais, comportamentos e impacto do produto

Impacto ambiental As aguas de diluigdo do fogo podem causar poluigao.
Impedir o alastramento do produto derramado,
evitando a contaminagdo de rios e mananciais. O
produto contém metais pesados.

Ecotoxicidade ND
Persisténcia/degradabilidade ND
Potencial Bioacumulativo ND
Mobilidade no solo ND
Outros efeitos adversos ND

Produto/restos do produto N&o descartar sobras do produto indevidamente apds o
seu uso. Manter as eventuais sobras com validade
expirada em suas embalagens originais adequadamente
fechadas. Os residuos devem ser descartados conforme
legislagdo ambiental local, estadual ou federal.

E proibida ao usuario a reutilizagdo das embalagens
vazias. Nao cortar ou perfurar a embalagem ou soldar nas
suas proximidades. Nao remover os rétulos até que o
produto seja completamente removido e a embalagem
limpa. As embalagens devem ser descartadas conforme
legislagédo ambiental local, estadual ou federal.

RTPP - Res 420/04 ANTT/IMDG/IATA
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Embalagem usada

Produto ndao enquadrado na Resolugao em vigor sobre transporte de produtos
perigosos.

Outras informagoes relativas ao transporte: Evitar o transporte em veiculos onde o
espaco de carga ndo estd separado da cabine de condugdo. Assegurar que o
condutor do veiculo conhece os riscos potenciais da carga bem como as medidas a

tomar em caso de acidente ou emergéncia. Antes de transportar os recipientes,
verificar que estdo bem fixos. Cumprir a legislagdo em vigor.

Decreto 96.044/88 do Ministério do Transporte

RTPP — Regulamento para o Transporte de Produtos Perigosos

Resolugdo 420/04 — ANTT — Agéncia Nacional de Transporte Terrestre

NBR 14725 ABNT — Associacao Brasileira de Normas Técnicas

Lei N° 6.514, de 22 de dezembro de 1977 — Normas regulamentadoras (NR) aprovadas
pela portaria N° 3.214, de 8 de junho de 1978.

Frases de Risco e Seguranga dos componentes perigosos:

R40 Podem causar efeitos cancerigenos

R48/23 Toxico: riscos de efeitos graves a saude em caso de inalagdo por periodo
prolongado

R43 Possibilidade de sensibilidade em contato com a pele

R52/53 Nocivo para os organismos aquaticos, pode provocar em longo prazo efeitos
negativos ao meio ambiente

“As informagbes contidas nesta FISPQ representam os dados atuais e refletem com
exatiddo, nosso melhor conhecimento sobre o manuseio apropriado deste produto, sob
condi¢des normais e de acordo com as recomendagoes apresentadas na embalagem e
na literatura técnica. Qualquer outro uso do produto, envolva ou ndo o uso combinado
com outro produto, ou que utilize processo diverso do indicado, € de responsabilidade
exclusiva do usuario”.

SIMBOLOS DE RISCO DOS COMPONENTES:



T: Téxico

N: Perigoso
para o meio
ambiente

*Abreviagoes:

NA: Nao Aplicavel

ND: Nao Determinada

OSHA: Administragdo de Seguranga e Saude Ocupacional

LD50: dose letal para 50% da populagéo infectada

LC50: concentragao letal para 50% da populagao infectada

CAS: chemical abstracts service

TLV-TWA: é a concentragcdo média ponderada permitida para uma jornada de 8 horas
de trabalho

TLV-STEL.: é o limite de exposi¢do de curta duracdo-maxima concentragido permitida
para um exposi¢ao continua de 15 minutos

ACGIH: é uma organizagdo de pessoal de agéncias governamentais ou instituicbes
educacionais engajadas em programas de saude e seguranga ocupacional.

ACGIH desenvolve e publica limites de exposigdo para centenas de substancias
quimicas e agentes fisicos.

PEL: concentracdo maxima permitida de contaminantes no ar, aos quais a maioria dos
trabalhadores pode ser repetidamente exposta 8 horas dia, 40 horas por semana,
durante o periodo de trabalho (30 anos), sem efeitos adversos a saude.

OSHA: agéncia federal dos EUA com autoridade para regulamentagéo e cumprimento
de disposigdes na area de segurancga e saude para industrias e negdcios nos USA.
ADR e RID: acordo europeu relativo ao transporte internacional de produtos perigosos,
via terrestre.

GGVE/GGVS: Gefahrgutverordnung Eisenbahn Bzw Strasse — decreto sobre o
transporte de materiais perigosos, via terrestre (ferrovia e rodovia).

GGV-See: Gefahrgutverdnungg-See — decreto sobre o transporte de materiais
perigosos, via maritima

Esab Industria e Comércio Ltda.

IMDG: Internacional Maritine Code for Dangerous Goods — cddigo internacional para o
transporte de materiais perigosos via maritima.

CAOQ: Cargo Aircraft Only — carga autorizada para o transporte em avido de carga.

PAX: Passenger Aircraft — quantidade permitida para transporte em avido de
passageiros.

AEL: é o limite de exposi¢do aceitavel. Em lugares onde os limites de exposicao
ocupacional imposto por 6rgaos governamentais forem menores que o AEL, estes
limites devem Ter preferéncia.
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