1. IDENTIFICACAO

Identificagao do produto

ROTOFUSE 19496

Outras maneiras de identificacdo

N&o disponivel

Usos recomendados e restricoes de uso

P6 para aspersao térmica

Detalhes do fornecedor

ESAB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA

Rua Arthur Barbarini, 967, Galpao - Lt Centro Empresarial de Indaiatuba, Indaiatuba/SP
Cep: 13347-436

Telefone: ESAB (19) 3115 1700 — EUTECTIC: (19) 3113 2800
Numero do telefone de emergéncia

(31) 21914420

Nao classificado como perigoso conforme GHS da ONU

Geral

P103 Leia o rétulo antes de utilizar o produto.

Prevengao

P264 Lave as maos cuidadosamente apds o manuseio.

P270 Nao coma, beba ou fume durante a utilizagdo deste produto.

Resposta

P370 + P378 Em caso de incéndio: Para a extingéo ver item 5 desta FISPQ.

Armazenamento

P403 Armazene em local bem ventilado.

Eliminagao

P501 Descarte o conteudo/recipiente de acordo com as normas locais (ver item 13).

Outros perigos que nao resultam em uma classificagao

Eletrodos a arco elétrico e varetas para brasagem apresentam pouco ou nenhum risco antes de
serem usados no processo de soldagem.

Os componentes que contém risco no GHS na forma que se encontra este produto, ndo contribui
para a classificagédo de perigo.

Este produto contém niquel, que é classificado como tdxico por inalagdo prolongada, um
sensibilizador da pele e um cancerigeno suspeito. A forma como o niquel esta presente neste
produto ndo contribui para a classificagdo de perigo do produto. O contato com a pele
normalmente ndo é perigoso, mas deve ser evitado para prevenir possiveis reagdes alérgicas.
Quando este produto € usado em um processo de soldagem, os riscos s&o principalmente de
choque elétrico, calor, radiagéo, fumaga e gases.

Choque elétrico pode matar. Raios de arco, respingos e metais derretidos podem ferir
gravemente os olhos e queimar a pele. Arco de soldagem e faiscas podem causar incéndio.
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Fumos e gases podem ser perigosos para a saude. Certos estudos médicos sugeriram que
danos no sistema nervoso e/ou nos pulmdes podem resultar da superexposi¢édo a fumos e gases
de soldagem. Os fumos e gases de soldagem produzidos a partir da haste de soldagem, fluxo
de revestimento e metal base em um processo de soldagem podem conter compostos de
manganés e manganés, compostos de niquel e niquel, cromo (V1) e composto de cromo, didxido
de carbono, mondxido de carbono, didxido de nitrogénio e ozbnio A superexposi¢cdo ao
manganés e seus compostos pode causar a febre dos fumos metdlicos e afetar o sistema
nervoso central.

A inalagdo é A VIA PRIMARIA DE ENTRADA dos fumos e gases de solda e poeira. Também
pode ocorrer contato de pds, pastas e liquidos com os olhos e a pele, além de eventual ingestéo.
A Conferencia Americana de Higienistas Industriais Governamentais (ACGIH) recomendou um
limite geral para fumos de solda e pos prejudiciais de 5mg/m?® e 10mg/m? respectivamente, salvo
outra classificagdo. A ACGIH de 1991- 1992 afirma: "As classificagbes TLV-TWA devem ser
usadas como guias no controle de periculosidade a saude e ndo como regras absolutas entre
concentragdes seguras e perigosas. A maior parte das operagdes de soldagem, mesmo com
ventilagdo primaria, ndo produz exposigdes superiores a 5mg/m? dentro do capacete de solda.
Mas é preciso manter sob controle." E recomendavel manter os componentes listados na Segdo
2 e produtos de decomposicdo em limites de exposicao inferiores a 5mg/m?® (Cadmio, Cromo,
Cromo VI, Niquel, etc.).

3. COMPOSICAO E INFORMACOES SOBRE OS INGREDIENTES

Este produto é uma mistura.

Identidade quimica Numero de CAS Concentracéao (%) Risco GHS
. H228, H317, H351,
Niquel 7440-02-0 60 — 100% H372, HA12
Ferro 7439-89-6 3-7 H228

Os demais componentes sdo segredo industrial.
A porcentagem exata (concentragdo) da composigéo foi retida como segredo industrial.

4. MEDIDAS DE PRIMEIROS-SOCORROS

Descrigcdo das medidas necessarias de primeiros-socorros:

Inalagdo: Remova a vitima para local fresco e arejado. Caso haja dificuldade de
respiragdo, administre oxigénio ou aplique respiracgao artificial. Procure auxilio médico
imediatamente.

Olhos: Lave os olhos imediatamente com agua corrente abundante durante, pelo
menos, 15 minutos, mantendo as palpebras afastadas e movimentando os olhos em
todas as dire¢des. Procure socorro médico (oftalmologista) imediatamente. A lavagem
dos olhos imediatamente apds o contato é importante para evitar danos permanentes.



Pele: Lavar imediatamente com bastante agua e sab&o por pelo menos 15 minutos. Se
a roupa e os sapatos estivem contaminados, remover e lava-los antes da reutilizagcao.
Procurar ajuda médica se surgir alguma irritagcao.

Ingestdao: Nunca dé nada pela boca a uma pessoa que estiver inconsciente.
Providencie socorro médico imediatamente.

Sintomas mais importantes, agudos ou tardios

Eletrodos a arco elétrico e varetas para brasagem apresentam pouco ou nenhum risco
antes de serem usados no processo de soldagem.

ATENCAO! Efeitos potenciais dos produtos listados sobre a satide e quando usados
em associagdo com operagdes de soldagem, brasagem, solda branca, aspersao
térmica ou preparagao de pegas, estdo mencionados abaixo.

Inalagdo: Os fumos produzidos por aquecimento, soldagem, brasagem, solda branca
ou corte de metais podem ser perigosos a saude e exposi¢cao excessiva pode causar
danos aos pulmdes e/ou outros 6rgaos. Problemas respiratérios ou alérgicos pré-
existentes podem ser agravados. Pele: A luminosidade emitida pelo arco elétrico e
Raios-X pode queimar a pele. Os liquidos usados nos fluxos e nos auxiliares quimicos
podem causar irritacdo e eventuais queimaduras. Olhos: A luminosidade emitida pelo
arco elétrico e Raios-X pode machucar os olhos. Os liquidos usados nos fluxos e nos
auxiliares quimicos podem causar irritacéo e eventuais queimaduras.

Indicagdo de atengao médica imediata e tratamentos especiais se necessario.
Tratamento sintomatico.

5. MEDIDAS DE COMBATE A INCENDIO

Meios de extingao
Utilizar CO2, tipo espuma seca. Nao aplicar jato d’agua diretamente sobre o produto em chamas,
pois ele podera espalhar-se e aumentar a intensidade do fogo.

Perigos especificos provenientes da substancia ou mistura

Durante o combate usar protecdo completa para o fogo e mascara autdnoma, pois a temperatura
alta e o calor podem gerar vapores téxicos. Alguns fluxos e auxiliares quimicos podem liberar
cloreto de Hidrogénio, fosgénio e gases clorinados. Sob presséo, latas e produtos inflamaveis
podem explodir.

Medidas de protegao especiais para a equipe de combate a incéndio

Bombeiros: Utilizar equipamento de respiracdo autbnoma e roupas apropriadas contra incéndio.
N&o entrar em areas confinadas sem equipamento de protegdo adequado (EPI); isto deve incluir
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mascaras autbnomas para protegdo contra os efeitos perigosos dos produtos de combustéo ou
da falta de oxigénio.

Isole a area de risco e proiba a entrada de pessoas. Em caso de incéndio utilize spray de agua
para resfriar os contéineres expostos ao fogo. Mantenha distancia segura das chamas para evitar
queimaduras por irradiagédo. Use processos de extingdo que preservem o meio ambiente.

6. MEDIDAS DE CONTROLE PARA DERRAMAMENTO OU VAZAMENTO

Precaugdes pessoais, equipamentos de protecao e procedimentos de emergéncia

Para o pessoal que nao faz parte dos servigcos de emergéncia

Isole a area num raio de 50 metros, no minimo, em todas as diregbes e afaste os curiosos. Em
caso de grandes vazamentos considere a evacuacgao inicial no sentido do vento num raio de
300metros. Nao tocar, permanecer ou caminhar sobre o produto derramado. Ficar afastado de
areas baixas e em posicdo que mantenha o vento pelas costas.

Para o pessoal do servigo de emergéncia

Utilizar EPI. Providenciar o aterramento de todo o equipamento que sera utilizado na
manipulacdo do produto derramado. Eliminar todas as possiveis fontes de ignigéo, tais como,
chamas abertas, elementos quentes sem isolamento, faiscas elétricas ou mecanicas, cigarros,
circuitos elétricos, etc. Impedir a utilizagdo de qualquer agdo ou procedimento que provoque a
geragdo de fagulhas ou chamas evitando a contaminagédo de rios e mananciais. Estanque o
vazamento, se possivel, evitando contato com a pele e com as roupas. Nunca descarte o material
derramado para redes de esgoto. Vazamentos devem ser comunicados ao fabricante e/ou aos
6rgaos ambientais.

Precaugoes ao meio ambiente

Isole a area do acidente. Impedir o alastramento do produto derramado, evitando a contaminagao
de rios e mananciais. Estanque o vazamento, se possivel, evitando contato com a pele e com as
roupas. Nunca descarte o material derramado para redes de esgoto. Vazamentos devem ser
comunicados ao fabricante e/ou aos 6rgdos ambientais.

Métodos e materiais para contencgéao e limpeza

Absorver em estado seco. Nao utilize materiais combustiveis. Varrer ou juntar o produto
derramado para contentores adequados para eliminagao dos residuos. Recolher todo o material
em recipientes adequados para posterior tratamento e disposig¢ao.

Outras informagoes

O termo "perigoso” deve ser interpretado conforme requerido e definido pela norma OSHA 29 CFR
1910.1200 e ndo implica necessariamente na existéncia de qualquer risco. Eletrodos, varetas para
brasagem e solda branca, séo produtos fornecidos em estado sélido, estaveis, ndo-inflamaveis, nao-
explosivos e, na maioria dos casos, ndo reativos. Alguns fluxos e auxiliares quimicos podem ser
reativos. Consultar Secéo 5 e o0 anexo para informagdes sobre estes produtos. Fumos, gases e poeiras



liberados durante os processos de aquecimento, soldagem, brasagem, solda branca, corte de metais
ou aspersao térmica, ndo podem ser classificados com simplicidade. A composi¢do e quantidade
desses fumos/gases/poeiras depende do metal a ser soldado, do processo, dos procedimentos e dos
eletrodos ou outros consumiveis empregados. Outras condigdes que também influem na composicéao
e quantidade dos fumos/gases/poeiras aos quais o operador pode ser exposto, incluem: revestimentos
na peca de trabalho (pintura, galvanizagéo, placagem), nimero de operadores e tamanho do espago
de trabalho, qualidade e quantidade de ventilagdo, posicao da cabega do operador em relagdo aos
fumos gerados, bem como a presenca de contaminantes na atmosfera (tais como vapores de
hidrocarboneto clorinado provenientes das atividades de limpeza e desengraxamento). Durante a
soldagem, aspersé&o térmica e processos associados, os fumos e gases gerados pela decomposi¢éo
dos produtos apresentam formas e percentuais diferentes dos componentes mencionados na Secéao
2. Os produtos de decomposigéo de operagdes normais incluem aqueles originados por volatilizagao,
reacdo ou 3 oxidagao dos materiais mencionados na Segao 2, mais aqueles originados do metal base
e revestimento, etc., conforme mencionado acima. Componentes normalmente encontrados nos fumos
podem incluir: 6xidos complexos dos metais mencionados na Secgéo 2; o fluxo de revestimento de
eletrodos e varetas pode gerar compostos de fluor, 6xidos metalicos, Carbono e Silica. Produtos da
reacdo gasosa podem incluir ozénio, monoxido de Carbono, éxidos de Nitrogénio e certos gases
inertes usados como gases de protecdo. As normas OSHA especificam que compostos de Cromo VI,
Niqguel e seus compostos, devem ser considerados carcinogénicos porque sao assim classificados
pelas normas NTP ou IARC. Muitos produtos de solda e produtos associados contem Cromo e Niquel,
quando mencionados na Segao 2. Enquanto alguns compostos de Cromo e Niquel foram claramente
demonstrados como carcinogénicos para seres humanos e animais, mais estudos s&o necessarios
para descobrir se realmente esses compostos estao presentes nos fumos de solda. Para seguranca
do operador, a E+C preferiu considerar todos os compostos de Cromo e Niquel como carcinogénicos
ou possivelmente carcinogénicos, marcando esses componentes com o sinal # na Segéo 2. Consultar
a Secgao 10 sobre decomposigcéo de produtos contendo Cromo. Se Cromo, Niquel e Cadmio estiverem
presentes na Segéo 2, é necessario monitora-los pois os limites de exposi¢cdo podem ser inferiores
aos 5mg/cm3 estabelecidos por PEL/TLV para fumos de solda em geral. Até onde é de nosso
conhecimento, ndo ha nenhum estudo cientifico confiavel que demonstre que operadores expostos a
ligas contendo Cromo ou Niquel tenham corrido um risco aumentado de cancer pulmonar devido a
exposicdo as formas de Niquel e Cromo encontradas nos fumos. Uma maneira recomendada de
determinar a composigdo e quantidade de fumos e gases aos quais os operadores sdo expostos, &
colher uma amostra do ar dentro do capacete do operador ou da zona de respiragéo do soldador.
Consultar ANSI/AWS 1.1 disponivel na Sociedade Americana de Soldagem (AWS), P.O. Box 351040,
Miami, FL 33135. Também disponivel na AWS, F1.3 "Avaliagdo de Contaminantes no Ambiente de
Soldagem - Um Guia para Estratégia de Amostragem”, que fornece orientagdo adicional sobre
amostragem.

7. MANUSEIO E ARMAZENAMNTO

Protegdes pessoais para manuseio seguro

Treinar os operadores nas recomendacdes desta secdo antes de permitir o trabalho com este
produto. Exercitar razoavelmente os cuidados e precaugdes. Evitar o contato com os olhos e a
pele. O produto deve ser mantido seco.
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Medidas de higiene: Manusear de acordo com as boas praticas industriais de higiene e
seguranga. As instalagbes de armazenagem e de utilizagdo devem ser equipadas com
instalagdes de lavagem de olhos e um chuveiro de seguranga. As vestimentas e EPI's sempre
devem ser limpas e verificadas antes de uso. Utilize sempre para higiene pessoal agua, sabdo e
cremes de limpeza. Bons procedimentos operacionais e de higiene industrial ajudam a reduzir o
risco no manuseio de produtos quimicos. Nao comer, beber ou fumar durante a utilizacdo deste
produto.

Condig6es para armazenamento seguro, incluindo qualquer incompatibilidade
Armazenar em area coberta, seca e arejada. Proteger as embalagens de danos fisicos. Usar e
estocar com ventilagdo adequada.

Estocar em local seco e fresco. Observar empilhamento maximo permitido. Proteger da umidade.
Armazenar no recipiente original. Manter hermeticamente fechado. Evitar alta temperatura e
locais umidos.

Materiais incompativeis: Acidos fortes, cianetos, sulfetos.

Manter a embalagem bem fechada quando néo estiver em uso. Estes recipientes ndo devem ser
reutilizados para outros fins e devem ser dispostos em locais adequados.

8. CONTROLE DE EXPOSICAO E PROTEGCAO INDIVIDUAL

Parametros de controle

Limite de exposicao (mg/m?3):
Niquel - PEL: 1. TLV: 0,1 composto insoluvel como Ni
Ferro - PEL: 10 Parte total como Fe. TLV: Parte total como Fe: 0.2

Medidas de controle de engenharia

Usar ventilagdo geral suficiente e exaustéo local na area de trabalho a fim de manter todos os
fumos e poeiras fora da zona de respiragdo do operador e da area em geral. O soldador deve
ser treinado para manter seu rosto longe da nuvem de fumos/poeiras.

Medidas de protegao pessoal

Protecdo para os olhos/face: Usar capacete ou mascara de solda com lentes filtrantes
apropriadas. Se necessario, providenciar telas e 6culos adequados para proteger outras pessoas.
Como regra, comegar com uma tonalidade bem escura, que ndo permite enxergar a zona de
soldagem, depois passar para uma tonalidade imediatamente mais clara, suficiente para
enxergar a zona de soldagem.

Protecdo para pele: Use luvas impermeaveis protetoras contra produtos quimicos e 6leo. As
luvas de protegdo selecionadas devem satisfazer as especificagdes da Diretiva da UE
89/686/CEE e o estandarte EN 374 derivado dele. O tempo exato de utilizagdo pode ser obtido
junto ao fabricante das luvas de protecéao.



Protecao respiratoria: Se o local de trabalho ndo for convenientemente ventilado para reduzir
todos os fumos, vapores e poeiras para limites de exposigédo abaixo dos recomendados, usar um
respirador aprovado NIOSH.

Perigos térmicos: N&o possui.

9. PROPRIEDADES FiSICAS E QUIMICAS

Estado fisico

Solido em forma de po

Cor

Nao disponivel

Odor

Caracteristico

Ponto de fusdo/ponto de congelamento

N&o disponivel

Ponto de ebuligdao ou ponto inicial de ebuli¢ido e intervalo de ebuligcao
N&o disponivel

Inflamabilidade

N&o disponivel

Limites inferior e superior de explosividade/inflamabilidade
N&o disponivel

Ponto de fulgor

N&o disponivel

Temperatura de autoignicao

N&o disponivel

Temperatura de decomposigao

N&o disponivel

pH

N&o disponivel

Viscosidade cinematica

Nao disponivel

Solubilidade

Insoluvel. Reage exotermicamente quando umido.
Coeficiente de particdo — n-octanol/agua (valor do log)
N&o disponivel

Presséo de vapor

Nao disponivel

Densidade e/ou densidade relativa

Nao disponivel

Densidade relativa do vapor

N&o disponivel

Caracteristicas da particula
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N&ao aplicavel

10. ESTABILIDADE E REATIVIDADE

Reatividade

Nenhuma informagéo disponivel.
Estabilidade quimica

Estavel em condi¢gdes normais de utilizagao.
Possibilidade de reagées perigosas
Nenhuma reag&o conhecida.

Condigdes a serem evitadas

Fontes de ignicéo, chamas, calor, faiscas.
Materiais incompativeis

Acidos fortes, cianetos, sulfetos.

Produtos perigosos da decomposigao
Em presenca de agua e calor, os fluxos podem liberar HCL e HF.

11. INFORMACOES TOXICOLOGICAS

Toxicidade Aguda

N&o disponivel.

Corrosaolirritagdo da pele

Com base nos dados disponiveis, os critérios de classificacdo ndo s&o atendidos.

Lesdes oculares gravesl/irritagao ocular

Com base nos dados disponiveis, os critérios de classificagdo ndo séo atendidos.
Sensibilizagao respiratéria ou da pele

Este produto contém niquel, que é classificado como um sensibilizador da pele. A forma como o
niquel esta presente neste produto néo contribui para a classificagao de perigo do produto.
Mutagenicidade em células germinativas

Com base nos dados disponiveis, os critérios de classificagdo ndo s&o atendidos.
Carcinogenicidade

Este produto contém niquel, que é classificado como um cancerigeno suspeito. A forma como o
niquel esta presente neste produto néo contribui para a classificagao de perigo do produto.
Toxicidade a reproducgao

Com base nos dados disponiveis, os critérios de classificagdo ndo sdo atendidos.

Toxicidade para 6rgaos-alvo especificos — exposigao unica

Com base nos dados disponiveis, os critérios de classificagdo ndo s&o atendidos.

Toxicidade para drgaos-alvo especificos — exposigao repetida

Este produto contém niquel, que é classificado como téxico por inalagdo prolongada. A forma
como o niquel esta presente neste produto ndo contribui para a classificagdo de perigo do
produto.

Perigo por aspiragao



Com base nos dados disponiveis, os critérios de classificagdo ndo séo atendidos.

12. INFORMAGOES ECOLOGICAS

Ecotoxicidade

As aguas de diluigdo do fogo podem causar poluicdo. Impedir o alastramento do produto
derramado, evitando a contaminagéo de rios € mananciais.
Persisténcia e degradabilidade

Dados nao avaliados.

Potencial bioacumulativo

Dados nao avaliados.

Mobilidade no solo

Dados néo avaliados.

Outros efeitos adversos

Sem informagdes adicionais.

13. CONSIDERAGCOES SOBRE DESTINACAO FINAL

Métodos recomentados para a destinagao final

Restos de produtos: Nunca descarte em esgotos ou no meio ambiente. Devem ser eliminados
de acordo com as regulamentagdes federais, estaduais e municipais de saude e de meio
ambiente, aplicaveis e vigentes: ABNT-NBR 10.004/2004 e ABNT-NBR 16725.

Embalagem usada: Sua disposicdo deve estar em conformidade com todas as
regulamentagdes ambientais e de saude aplicaveis, obedecendo-se os mesmos critérios
aplicaveis a produtos.

Precaucdes especiais: A geracao de lixo deveria ser evitada ou minimizada onde quer que seja.
A eliminag&o deste produto, solugbes e qualquer subproduto deveriam obedecer as exigéncias
de protecdo ambiental bem como uma legislagdo para a eliminacdo de residuos segundo as
exigéncias das autoridades regionais do local. Elimine o excesso de produtos e os produtos ndo
reciclaveis através de uma empresa de eliminagdo de residuos autorizada. Os residuos nao
devem ser eliminados sem tratamentos para o esgoto, a menos que estejam totalmente
compativeis com os requisitos das autoridades locais.

A geracéo de lixo deveria ser evitada ou minimizada onde quer que seja. A embalagem dos
residuos deve ser reciclada. A incineragéo ou o aterro sanitario s6 devem ser considerados se a
reciclagem nao for exequivel.

Nao se desfazer deste produto e do seu recipiente sem tomar as precaugbes de seguranca
devidas. Recipientes vazios ou revestimentos podem reter alguns residuos do produto. Evite a
dispersédo do produto derramado e do escoamento em contato com o solo, cursos de agua,
fossas e esgoto.

14. INFORMACOES SOBRE TRANSPORTE

Regulamentagdes nacionais e internacionais

Eutectic do Brasil Ltda

Res 5947/21 ANTT | IMDG / DPC / ANTAQ | ICAO-TI / IATA-DGFT / ANAC

Produto nao classificado como perigoso para o transporte, conforme regulamentagoes
acima.

Outras informacgdes relativas ao transporte: Evitar o transporte em veiculos onde o espago
de carga nao esteja separado da cabine de condugdo. Assegurar que o condutor do veiculo
conhece os riscos potenciais da carga bem como as medidas a tomar em caso de acidente ou
emergéncia. Antes de transportar os recipientes, verificar se estdo bem fixados. No transporte
fracionado cada recipiente devera estar devidamente identificado, portando a rotulagem prevista
em norma.

15. INFORMACOES SOBRE REGULAMENTACOES

Portaria n° 229 de 2011/MTE (que altera a Norma Regulamentadora “NR 26”, que trata de
Sinalizagao de Seguranga).

Portaria 704/15 do Ministério do Trabalho e Emprego (DOU de 28/05/2015) que altera a Norma
Regulamentadora n° 26 (NR 26) - Sinalizagao de Segurancga. Esta Portaria incluiu o item 26.2.2.5
na Norma Regulamentadora n°® 26, aprovada pela Portaria 3214/1978, com redagédo dada pela
Portaria 229/2011, com a seguinte redagdo: "Os Produtos notificados ou registrados como
Saneantes na ANVISA estdo dispensados do cumprimento das obrigagbes de rotulagem
preventiva estabelecidas pelos itens 26.2.2, 26.2.2.1, 26.2.2.2 € 26.2.2.3 da NR 26."

Decreto 2.657 de 03/07/1998 - promulga a Convencao N° 170 da OIT, relativa a seguranga na
utilizagéo de produtos quimicos no trabalho, assinada em Genebra, em 25 de julho de 1990.

O Decreto n° 2657 de 1998 (ratificou no Brasil a Convencao N° 170 da OIT).

NORMA ABNT NBR 14725 - Ficha com Dados de Seguranga (FDS).

Decreto n° 7.404, de 23 de dezembro de 2010. Politica Nacional de Residuos Sdlidos.

Lei 9.605/1998 Crimes Ambientais.

NR-26 (MTE) - Sinalizagdo de Seguranca.

Lei 8.078/1990 Codigo de Defesa do Consumidor.

Exigéncias regulamentares estéo sujeitas a mudangas e podem diferir de uma regido para outra;
é responsabilidade do usuario assegurar que suas atividades estejam de acordo com a legislagédo
local, federal, estadual e municipal.

16. OUTRAS INFORMACOES

Preparada por: Via Brasil Cafasso Consultoria em Transporte de Produtos Perigosos
“Esta Ficha de Informacdes de Seguranga de Produtos Quimicos foi elaborada de acordo com a
MSDS/FDS do fabricante e com as orientagées da NBR 14725 emitida pela ABNT — Associagcéo

Brasileira de Normas Técnicas. As informacdes contidas na FDS representam os dados atuais e
refletem com exatiddo, nosso melhor conhecimento sobre o manuseio apropriado deste produto,



sob condi¢gdes normais e de acordo com as recomendagdes apresentadas na embalagem e na
literatura técnica. Qualquer outro uso do produto, envolva ou ndo o uso combinado com outro
produto, ou que utilize processo diverso do indicado, é de responsabilidade exclusiva do usuario”.

REFERENCIAS:

[ABNT NBR 14725] — Ficha com Dados de Seguranca (FDS)

[RESOLUGAO N° 5947/21 ANTT] Agéncia Nacional de Transportes Terrestres - Aprova as
Instrugdes Complementares ao Regulamento do Transporte Terrestre de Produtos Perigosos.
[NR-26 (MTE)] - Sinalizagado de Seguranga.

[HSNO] NOVA ZELANDIA. HSNO Chemical Classification and Information Database (CCID)
[ECHA] Uniao Europeia. ECHA European Chemical Agency

[TERRESTRE, FERROVIAS, RODOVIAS]: Agéncia Nacional de Transporte Terrestre (ANTT);
HIDROVIARIO (MARITIMO, FLUVIAL, LACUSTRE): cédigo International Maritime Dangerous
Goods - Code (cdodigo IMDG); Norma-5 da Diretoria de Portos e Costas do Ministério da Marinha
(DPC): Agéncia Nacional de Transporte Aquaviario (ANTAQ);

AEREO: International Civil Aviation Organization - Technical Instructions (ICAO-TI). International
Air Transport Association - Dangerous Goods Regulations (IATA-DGFT); Agéncia Nacional de
Aviagao Civil (ANAC).

*Abreviagoes:

NA: Nao Aplicavel

ND: Nao disponivel

OSHA: Administragdo de Seguranga e Saude Ocupacional

LD50: dose letal para 50% da populagédo infectada

LC50: concentracgéo letal para 50% da populacéo infectada

CAS: chemical abstracts service

TLV-TWA: é a concentragdo média ponderada permitida para uma jornada de 8 horas de
trabalho

TLV-STEL: é o limite de exposicdo de curta duracdo-maxima concentragéo permitida para uma
exposicao continua de 15 minutos

ACGIH: ¢ uma organizacdo de pessoal de agéncias governamentais ou instituicoes
educacionais engajadas em programas de saude e seguranga ocupacional.

ACGIH: desenvolve e publica limites de exposi¢do para centenas de substancias quimicas e
agentes fisicos.

PEL: concentragdo maxima permitida de contaminantes no ar, aos quais a maioria dos
trabalhadores pode ser repetidamente exposta 8 horas dia, 40 horas por semana, durante o
periodo de trabalho (30 anos), sem efeitos adversos a saude.

OSHA: agéncia federal dos EUA com autoridade para regulamentagdo e cumprimento de
disposigbes na area de seguranga e saude para industrias e negécios nos USA.

IMDG: Internacional Maritine Code for Dangerous Goods — cédigo internacional para o transporte
de materiais perigosos via maritima.

DMEL: Nivel Derivado de Efeito Minimo

Eutectic do Brasil Ltda

DNEL: Nivel Derivado sem Efeito

PNEC: Concentragao previsivelmente sem efeitos.
OIT - Organizagéao Internacional do Trabalho

MTE - Ministério do Trabalho e Emprego



