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Recuperacao de Rodetes

BENEFICIOS:

= Reducao dos custos de manutencao e
numero de paradas do equipamento
revestido;

= Aumento da produtividade do
equipamento;

= Revestimento dos flancos com dureza
de 450 a 500 HB; para evitar o
desgaste por abrasao severa.




Recuperacao de Rodetes
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Descricao

0 rodete € um componente fundamental no funcionamento da moenda, pois garante a transmissao de torque entre os rolos. Sua
vida util é estimada em 5 anos devido aos desgastes de trabalho, mas manutenges preventivas e recuperacoes sao executadas a
fim de garantir uma boa eficiéncia e até mesmo prolongar a vida util desta peca.

Para esta recuperacao a Eutectic Service utiliza as suas melhores tecnologias de revestimento antidesgaste, garantindo a qualidade

e performance do rodete.

Escopo da Recuperacao

BMLimpeza: Etapa necessaria para eliminar impurezas e
residuos que possam vir contaminar a recuperagao por
soldagem e possibilita umaboa inspe¢ao do rodete.

B Inspecao: Visa a deteccao de eventuais trincas no ro-
dete pelo processo de particulas magnéticas, realizado
apos a etapa da limpeza da peca.

B Goivagem: Processo pelo qual as trincas sao removi-
das, devido a insercao de carbono durante esse
processo, é necessario que apds a goivagem a regiao
seja esmerilhada para que ndo haja fragilizacao da
solda.

B Reconstrucao do perfil: £ realizado para preencher
as cavidades resultantes da goivagem e devolver ao
rodete seu perfil de dentes original. Sao utilizados
consumiveis de solda similares ao da metal base
original e é fundamental a confeccdo de gabaritos para

esta etapa.
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* ECP - Eutectic Certified Partner € um Programa de parceria
com empresas especializadas em solucdes contra o desgaste.
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mRevestimento do perfil: Nessa etapa os flancos dos
rodetes recebem um revestimento com dureza média
de 450 a 500 HB, para isso € utilizado um consumivel
especifico para esta aplicacdo que garante essa dureza
em somente 1 passe de solda.

B Acabamento: Os rodetes podem receber
acabamento de solda aparente nos flancos ou dentes
lixados e posterior pintura padrdo ou conforme
especificado pelo cliente.
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