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Eutectic Services

BENEFICIOS:

= Total seguranca na recuperacao de
trincas em pecas macicas em acos;

= Baixas tensoes e deformacoes residuais;

= Baixo risco de trincas a frio;

= Ideal para soldagem de pecas submetidas
a corrosao ou altas temperaturas;

= Economia, nao é necessario pré-
aquecimento e/ou tratamento témico
pos-soldagem;

= MSM - Margem de Seguranca Maxima.
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Descricao

Quando pegas criticas em aco sofrem fraturas e precisam ser
recuperadas por soldagem com seguranga, surgem com
frequéncia problemas de trincas a frio no metal base, as vezes
24-48 horas apods a soldagem! Essas trincas sao causadas por
uma combinacao de tensdes externas ou internas, hidrogénio
difusivel e uma microestrutura endurecida. A microestrutura
exclusiva do deposito do XNT 2222 foi especialmente desenvol-
vida para manter todos estes fatores sob controle.

Concepcao

Existem duas maneiras distintas de se proceder a soldagem de
reparo das trincas: o uso de uma liga ferritica similar ao
material de base ou o uso de uma liga dissimilar, nao ferritica.

0 uso de uma liga ferritica, por exemplo, o eletrodo de baixo
hidrogénio, tipo AWS E 7018, é considerada atrativa devido a
semelhanca da composicdo quimica destes eletrodos com 0 ago
citado acima. Entretanto, devido aos problemas origina- dos no
resfriamento ao ar do material adicionado, usualmente séo
grandes volumes de solda, a temperatura necessaria de pré-
aquecimento é alta causando problemas de ordem pratica na
operacao e exigindo que se faca um tratamento térmico pds
soldagem para alivio de tensdes. O problema maior destes
tratamentos, pré-aquecimento e tratamento térmico pos solda
esta nas secdes a serem tratadas, a concentracao de calor na
massa a ser tratada e a perda de calor por condugéo térmica.
Estes tratamentos localizados provocam um “amaciamento”
na superficie endurecida por trabalho na regido da solda, o que
resulta em uma variacao de dureza superficial em relacdo as
areas adjacentes, o que pode aumentar a suscetibilidade a
trincas futuras destas regioes.

A segunda opcéo, o uso de liga ndo ferritica, é geralmente
aceita como a mais confidvel pelos fabricantes destes
equipamentos (OEMs) bem como pelas IndUstrias de Cimento.
Neste caso, o procedimento desenvolvido pela Eutectic
Castolin, baseado no uso de liga a base de Niquel designada
Xuper NucleoTec 2222 - XNT 2222 -, é o mais conhecido e usado
em cimenteiras de todo o mundo.
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Porque Usar

Materiais diferentes expandem e contraem a diferentes taxas
durante o processo de soldagem. Por exemplo, na soldagem de
um aco inoxidavel o metal depositado vai sempre expandir e
contrair mais do que o de um ago carbono ou baixa liga. Como a
expansdao e contracao vao desenvolver tensdes residuais,
comparativamente, a solda com liga inoxidavel vai deformar
mais a regido soldada. O grafico mostra claramente a
importancia em se selecionar a liga certa para recuperacao de
trincas. O Coeficiente de Expansao Linear do XNT 2222 é muito
semelhante ao do aco fundido (0,20% C) em uma faixa muito
grande de temperatura. Esta semelhanca indica que as tensdes
residuais originadas pela soldagem serdo muito baixas tanto
durante a soldagem bem como durante a ciclagem térmica
normal na operagao do forno.
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Aplicacoes
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