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Soldagem orbital GMA para aplicacao de revestimentos internos e externos

ID WELD 2500

Descrlgao

0 exclusivo equipamento para soldagem orbital interna e externa
foi aperfeicoado e varias alteracoes foram efetuadas para facilitar a
instalacdo in-loco e posicionamento aumentando assim a
versatilidade e a robustez do projeto.

Desenvolvido originalmente para recuperar e revestir furos
internamente com ligas especiais E+C para soldagem e placagem,
o ID Weld 2500 pode ser usado em conjunto com qualquer
equipamento MIG/MAG, com faixa de corrente e ciclo de trabalho
corretos, adequados a aplicacdo desejada.

As genuinas propriedades e aperfeicoamentos de projeto do ID
Weld 2500 sdo melhor ilustrados por sua adaptabilidade e
caracteristicas exclusivas.

B Capacidade longitudinal de 170mm em um Unico curso

B Adequado para furos com diametro interno minimo de 30mm

W Placa basica multi-funcional permitindo melhor ajuste e
seguranca

B Coluna de suporte com 40mm de didmetro que permite uso com
componentes de padrao universal

B Capacidade de alcance ampliada

B Facil ajuste em posicdo, rapida desinstalacao e
reposicionamento gragas a disposicdo do braco articulado,
indicador e engate rapido

B Projeto robusto e compacto para adequar a unidade as
dificuldades do ambiente em recuperacdes in-loco

B A unidade de controle estd num mddulo separado que inclui o
fornecimento de energia e a parte eletrdnica, o que proporciona
total compatibilidade magnética.

B Adaptabilidade modular devido a ampla selecao de acessorios

B Faixa mais ampla de velocidades de rotacdo e torque de
alimentacdo em dobro

W Compativel com o ID Weld 25 anterior pois muitas pecas
externas e acessorios sao idénticos

Caracteristicas Técnicas

Voltagem da rede: 110/120/220/240V - 50 Hz
Faixa de didmetro 30 - 800mm
Capacidade axial : 170mm max.

Passo de alimentacdo axial : 3mm/rev.
Velocidade minima de rotagdo
Velocidade méxima de rotagao

Peso (unidade de alimentacao)

Peso (unidade de controle) :9,2 kg
Arame solido de adicao :00,8-1,0mm
Arame de adicdo nucleado : ¢ 1,2mm
Amperagem / Ciclo de trabalho

10,3 rpm
112 rpm
:18,6 kg
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Itens do equipamento padrao

Cabecote basico de soldagem rotativa com coluna e anel
fixador

Unidade de controle separada, com cabo de interconexao de
3m

B Base multi-funcional

Alongamento padrao para soldagem, para diametros internos
de 30 a 70mm

Cabecote extra de soldagem para didmetros internos acima

de 70mm

Extensdes radial e axial para operactes em didmetros até

240mm (além deste limite, outras extensdes sdo necessarias)

Conjunto sobressalente de pecas externas comuns

Conjunto de ferramentas para instalacdo e ajuste geral

Maleta para transporte com protetores de espuma

Manual de operacdes e lista de pecas sobressalentes
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