Selecao de Ligas Especiais para
Soldagem de Uniao, Reparo e Revestimento

RECONSTRUGAO
m PROCESSO | ABRASAO | EROSAO m e SOLUGAO EUTECTIC m

Gastolin| Eutectic:

EFutectic| Gastolin cerando Valor ao Cliente

PROCESSO m “ET':}ﬁgA“E RECONSTRUCAO SOLUGAO EUTECTIC

v EC 4801 AWS E 7018 2,5/3,2/4,0/5,0 EUTECTRODE N 10 BS 30 HRc 4,0
/ v / / EC 4802 AWS E 6013 2,5/3,2 2 2 3 X EUTECTRODE N12 CGS 60 HRc 2,5/3,2/4,0
g /\4 v v v EC 4803 AWSE70181eG 3,2/4,0 < 3 3 3 X EUTECTRODE 660 97-62 HRc 3,2/4,0
o v v v EC 4805 AWS E 8018 B2 3,2/4,0/5,0 / 2 2 9 v XHD 646 185HB endurece até 45HRc 2,5/ 3,2 / 4,0
2 v v v EC 4808 AWS E 6010 3,2/4,0 9 9 2 X XHD 6710 58-63 HRc 2,5/3,2/4,0
Z‘, v v v EC 4871 S AWS E 71 T1 1,2/1,6 5 5 2 X XHD 6711 65 HRc 4,0
a v v v EC 4881 AWSE 81 T1 Ni 1 1,2 2 2 4 X D0*12 55-60 HRc 1,2
—4  APLICAGOES: 1 1 1 v EC 2020 180 HB 2,4
> . 1 1 3 /  EC3035 37 HRe 2,4
= 1 1 2 v EC 3110 30 HRc 1,6
Ao X/ 8 % 2 2 5 v AN 3205 20HRc endurece até 50HRc 2,4
Suport?ﬁtjrutura Estrutura Unido de Tubulacdes Reparo de Trincas Base de Maquinas E 2 2 9 v AN 3220 180HB endurece ate 45HRc 1,6
'T 9 5 4 X AN 3965 60-65 HRc 1,6 /2,4
E’ Resisténcia a Tracao: 830 MPa = 3 3 3 X AN 4670 98 HRc 1,2
o 9 v EUTECTRODE 680 Alongamento: 24% 2,5/3,2/4,0 E 4 4 o X AN 4923 Ti 98 HRc 1,6/2,4
z / v/ v/ v/ EUTECTRODE 690 ,'{;:;;;‘;;‘,‘;;;; ;:,ﬂ,';f,f°= T00MPa  32/4,0 = 1 1 3 Y AN 690 Resséncia a Tragao: 600 MPa 2.4
(=3 / v/ v/ XUPER NUCLEOTEC 2222 pi~enci 2 jneac: 60MPa 3.2 /4,0 E APLICAGOES:
2 < v X v EC XUPER 4708 AWS E 308 L-16 2,0/2,5/3,2 e C’)\ ) N, - oo,
= I / X v ECXUPER 4716 AWS E 316 L-16 2,0/2,5/3,2 A \ ~ Tl
= / X v/ EC 4608 AWS E 308 L T1-1 1,2 LS 7? = ALV
\ % A &%,
S v /  EC 4609 AWS E 309 L T1-1 1,2/16 =
= - - Rosca Extrusora Dente de Cacamba Perfuratriz
« v X v EC 4616 AWS E 316 L T1-1 1,2
(xy
<
= W
\'\/l Faca de Corte Matriz de Corte Rotor Rosca Transportadora Reparo de Usmagem

Unidao em Tubos de Inox

PROCESSO m “ﬁ':}ngA"E RECONSTRUGAQ SOLUGAO EUTECTIC

Tubulacao em Aco Inox Estrutura em Aco Inox Alianca de Forno Reparo de Trincas

PROCESSO m “ﬁ':}ﬁgA“E RECONSTRUGAO SOLUGAO EUTECTIC m .

&

" = v EUTECTRODE 27 35 HRc 3,2/4,0
| B ~ / CASTOLIN 2101-S(auminio)  Resist. Tragao: 335 MPa 2,4/3,2 = /g / / v/ XYRON 22-23 175 HB 2,5/3,2/4,0
" / / / / EUTECTRODE N-2850eronze) Resist. Tragéo: 350 MPa 3,2/ 4,0 2 v/ v/ v/ XYRON 22-24 160 HB 2,5/3,2/4,0
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Bloco de Motor Cabecote de Motor Carter Mancal Rotor de Bronze Bloco de Motor Cabecote de Motor Carter Reparo de Usinagem Carcaca de Bomba

Este Chart é somente indicativo. Para maiores detalhes, consulte nossos Especialistas em Aplicacoes
ou o Manual de Aplicacoes em Manutencéao.

Processo
MIG/MAG

Consulte a nossa completa linha de produtos e servicos acessando nosso site: www.eutectic.com.br ou ligue 019 3113-2800 ou 0800 7034370

a Processo Va

Eletrodo Revestido Vi

Equipamentos @ Consumiveis 0 Metalizacio é Solucoes e Eutectic
de Solda e Corte de Soldagem Antidesgaste Services

* As notas sdo correspondentes a esta linha de produtos - 5 = Otimo, 1 = Nao Indicado




