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Linha

MIGTectic | TIGTectic

Soldagem de Ligas de Aluminio
com Alta Qualidade

» Consumiveis de soldagem para TIG e MIG;
» Soldagem com qualidade;

* Equipamentos de soldagem com
funcionalidades para aplicacoes em
aluminio;

* Arames e Varetas em 4043, 5356 e 5183.




MiIGTectic | TIGTectic
Solucoes para soldagem de

ALUMINIO com alta qualidade

Os Produtos MIGTECTIC e TIGTECTIC possuem um processo de | i A
trefilagdo, limpeza e bobinamento com todos os recursos de
analise quimica, propriedades mecanicas e testes de soldabilidade.

Os sistemas integrados de producao de ligas de Aluminio para
soldagem possuem as etapas de trefila, recozimento, “shaving”,
bobinamento e corte. Todas as etapas de fabricacdo sao testadas e
analisadas em nosso laboratdrio.

A Eutectic do Brasil promove as ligas MIGTECTIC e TIGTECTIC
e oferece o melhor pacote de soldagem de Aluminio que inclui:

m Escolha da melhor liga de Aluminio para cada aplicacao;
m Selecdo do melhor equipamento de soldagem;
m Treinamento técnico de soldadores e engenheiros;

m Assisténcia técnica permanente.

A soldagem de aluminio néo é facil devido
ao baixo ponto de fusdo do material, a
maior sensibilidade ao aporte térmico e a
distorcao, no entanto a cada ano o nimero
de aplicagdes industriais aumenta devido a
sua baixa densidade, facilidade de
conformacao, alta relagdo entre resisténcia
mecanica e peso, resisténcia a corrosao e
excelente condutibilidade térmica e
elétrica.

Os principais segmentos industriais na
soldagem do Aluminio sao:

Transporte — carrocerias de caminhdes,
tanques, veiculos especiais, vagoes.

Automobilistica — radiadores, estruturas,
rodas, ar condicionado.

Naval - construcao de barcos para
recreagdo, uso militar, transporte e
plataformas.

Recreacao/Lazer — moveis, bicicletas,
acessorios e estruturas metalicas de shows.
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Porque a Eutectic Castolin tem a melhor

QUALIDADE MUNDIAL

A Eutectic Castolin desenvolveu sua linha de soldagem de arames MIG e varetas TIG dentro de rigorosos padres de qualidade,
atendendo as normas AWS e possui uma linha com as principais solugoes.

0 sucesso da soldagem de aluminio comeca com a sele¢do da liga de acordo com o metal de base a ser soldado (consulte a Eutectic
Castolin para a indicagdo da melhor liga), definicdo do equipamento de soldagem TIG ou MIG e o treinamento dos soldadores.

As ligas MIGTECTIC e TIGTECTIC sao fabricadas obedecendo os principais requisitos de qualidade para a soldagem de aluminio.

Qualidade raio-X

A superficie do arame Eutectic Castolin é extremamente limpa, sem presenca
de dxidos ou contaminantes e lisa devido ao processo “shaving”, o que garante
uma excelente alimentagdo do arame MIG e soldas com qualidade raio-X.

Helix e Cast

0 controle durante o bobinamento dos arames MIG garante um Helix e Cast
consistentes gerando um melhor contato elétrico no bico da tocha, arco elétrico
estavel e uma penetracao constante.

Controle dimensional do diametro

A uniformidade do didmetro dos arames MIG e varetas TIG garantem uma
soldagem consistente. Nossa especificacdo de variacao dimensional é de mais ou
menos 0,004 mm, enquanto a norma AWS exige somente mais ou menos
0,04mm, isto &, cumpre com até 1/10 do exigido pela norma.

Teste de fumos

Os arames e varetas Eutectic Castolin, devido ao rigoroso processo de limpeza
da superficie, estdo isentos de hidrocarbonetos. No teste do produto MIGTectic |
TIGTectic x produto convencional fica evidenciado a presenca de hidrocarbonetos
no produto convencional.

Embalagens

0 AlumaPak é o mais avangado sistema de embalagem para usos de alta
produtividade ou em aplicacdes robotizadas. O uso do AlumaPak reduz o tempo
de parada com troca de bobinas MIG, aumentando significativamente a
produtividade.

A Eutectic Castolin também fornece os arames MIG em carretéis plasticos de
300 mm de diametro e carretéis plasticos com 100mm de didametro para
aplicagdes em tochas MIG spool-gun.

Controle dimensional do diametro

A uniformidade do didmetro dos arames MIG e varetas TIG garantem uma
soldagem consistente.

Teste de fumos

Os arames e varetas Eutectic Castolin, devido ao rigoroso processo de limpeza
da superficie, estao isentos de hidrocarbonetos.
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TABELA DE SELECAO DAS LIGAS DE ALUMINIO PARA SOLDAGEM

511.0 512.0
513.0 514.0
535.0
5154 5254

>>r > w

@
)
>
>

> >
w
>

@

>> > > pd > >
w > > w w pd
W > w W

>

>
@©
>

> >
> W
> >

WwWAN >>>WwN > > w >
> W N w
>

> > >

WWON> wwow O N>
> > >

NO®™®>>NNND> >

>
N W > w
w > >N
> > >

B
A
A
2319

4043/4047
4145

> >

>r>r w>>>r> > >>>> >

>

> >

> W w W

> >

W> AN @@
NO N">N®>
ON >w@>>w
@W> >>>>>

w
@ >
w

[ el M.}

>> Nw N w®
@W> N> N>
> w > w>>wm
>> > wW>ww

>

> >

>

W N W

3004

> w
le=)

> >
> >

N o
o)
>
>

>N W >

w > > w

@ > W @
>

p-d
w
>

>
[>~]

@ > > >

o @ > @
el Nalal >

>

>N w>
A>w®AN

1100
4043/4047
4145

> >

@ > > >

> >

>

> > >

>>r w>>>r>

>

> >

> > >

> > > >

> o

>> NDWwN®w
ww >>>> >
ON > W>>wm
w > >>>> >

@

@
> >
>

[--Nal--N..]

>> NDwNwmwm
>> >>>>>
>w>w>>w
>> >wWw>®w

>

> >

W W >
> > w
w

5005

5050
SDCT

A

A
B A

>
> >
> >

@
(@}
@
>

w

> > > > > > >
@ > > w @ >
@ > w @

pd

>
™
pd

> >
> ™
> >

>
w
pd

>
> >
> >

B

C

1100
4043/4047
4145
5183
5356
5554
5556

> > >

> > >r>r>>rr

> >

>

> >>>>

>> o>>>r

>

> >

W W W

w

> W > w> >
ON>Nw>

> NwN®w

WA >N >N T>N>> @W>ND>> NWMN®©

5052
5652

SDCT

AAAA

N > wX>>w
> >>>> >

S NrnNnw>
N> w>>w
> mANAnwmNN

W>PI>wN >POP>>W P> P> PS>> D> >®

NI>N™WP>O N> N>OT> O>NW> NI>O0OW> NI>NW>
A>0N® >>>>>>>>>> PU>OE PI®D>IE PO

>
@

1100
4043/4047
4145
5183
5356
5556

>>>>r>

> W w > w

WS> @W>>r>> >P0WOP>P® T >0 >®

> ™ w > W

>> o> wW> > >WWr>r w>w> > > w>w> >

b

> >

5083
5456
SDCTM
A AA A
ABA A
BAA A
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B CA
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A AA A
AAA A
ABA A
A AA B
A BB A
B AB A
CAA A
A BB A
ABA A
B AA A
CAA A
ABA A
CAA B
ABA A
B AA A
ABA A
(2) B A A
A A A
ABA A
4043/4047
5183
5356
5554
5556
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5086

5056 5454

ABREV. CARACTERISTICAS

WSDCTMWSDCTMWSDCTM
AAAA A AAAA A AAAAAA
AABA A AABA A AABA A
ABAA A ABAA A ABAA A
BCAA A BCAAAA
AABA A AABA A AABA A
BCAA A BCAA A
AABA A BABC B BABC A
ABAA A BBAC A BBAC A
B CAA A CCAB B CCAAAA
AABA A BABC B BABC A
B CAA B CCAB A CCAB B
ABCA ABCA ABCBA
A ABA A BABC A BABC A
AAAA A BAAC A BAAC A
BAAA A CAAB A CAAAAA
AABA A BABC A BABC A
BAAA B CAAB B CAAB B
A ABB A AABB A AABB A
ABAB A ABAB A ABAB A
B CAA A BCAA A BCAAAA
A ABB A AABB A AABB A
B CAA B BCAB B
AABA A AABB B 5183
ABAA A ABAB A 5356
BCAA A BCAA B 5554
A ABA A AABB A 5556
B CAA B B CAA A 5654
A ABA A 5183
ABAA A 5356
5554
AABA A 5556
5654
5183
5356
5554
5556
5654

6005 6063 7005 7021 413.0 443.0 219.0 3330
6101 6151 6061 7039 7046 444.0 356.0 354.0 355.0
6201 6351 6070 7146 7100 | A356.0 A357.0 | oo T
6951 711.0 359.0 . .
WSDCTMWSDCTMWSDCTMWSDCTMWSDCTM
BAAAAA 2319
BBAAAA BBAAAA BBAAAA BBAAAA 4043/4047
AABAAA AABAAA AABAAA AABAAA ABBBAA 4145
ABAAAA ABAAAA ABBAAA ABAAAA  4043/4047
AABBA AABBA AABBA AABBASB 4145
AAAAAA A356.0
ADCBA ADCBA BDCBA 4043/4047
4145
AABA A AABA A AABA A 5183
ABAA A ABAA A ABAA A 5356
BCAAAA BCAAAA BCAAAA 5554
AABA A AABA A AABA A 5556
BCAA A BCAA A BCAA A 5654
ACBAA ACBAA 4043/4047
4145
ACBAA ACBAA 4643 (1)
B AAC A B AAC B 5183
BAAC A BBAC A 5356
CBABBA CBABBB 5554
BAAC A BAAC B 5556
CBAB B CBAB B 5654
A CBAA 4043/4047
ACBAA e Diametros (mm) Ligas em Estoque
BAAC A 5183 Arames MIG | Varetas TIG
BAAC A 5356 0.8 24 4043
CBABGBA 5554 b L 4047
BAAC A 5556 1,0 3,2
CBAB B 5654 12 5356
5183 g
5356 1,6 5183
5554
5556
5654 Embalagens (kg)
Tipo Peso
Arame MIG 9,10
Vareta TIG 4,50
AlumaPak 141,00

1) Verificar o metal base da junta (linha horizontal
vermelha x coluna vertical vermelha).

2) Verificar o quadro na interseccdo entre a linha
e a coluna selecionada.

Exemplo: Quando a junta for das
ligas 3003 e 1100, teremos no quadro
de interseccdo das ligas base a
possibilidade de utilizar a liga de
adicdo 1100 que possui nota "A” para
ductilidade (D), resisténcia a corrosao

A, B, Ce D estdo em escala decrescente
de selecdo e essas avaliagdes sao
comparativas somente com as outras
ligas do mesmo quadro.

o 3) Este quadro possui linhas horizontais com as
w Facilidade de soldagem Ie)tras A,qB, C oupD e essa linha representa a (Q), trabalho a temperaturas elevadas
(isencao de trincas) avaliacio da junta soldada com a liga indicadaa (T ia"?.g.s.ma C‘}r a_;l)_gs;nzduatl;go (M)
Resisténcia da junta esquerda e a direita desse quadro em relagdo as ?V\r/')o . F:Aara. a(cs|)| s € de so agem
S soldada (na condicio de caracteristicas W, S, D, C, T e M listadas na parte € ritﬂs’etr]aa do O'rl‘?(T' dqu;n 0
\dado) de cima de cada coluna (estas caracteristicas as caracteristicas de faciiidade de
. estdo descritas na tabela ao lado. soldagem (W) e resisténcia (S) forem
D Ductilidade mais importantes do que ductilidade
4) Analise as caracteristicas de cada opgdo para (D) e mesma cor ap6s anodizagdo (M)
Resisténcia a corrosao em selecionar a melhor liga. Vocé deve ponderar qual ~ selecionamos a liga 4043 para a
C  imersdo continua ou alternada | | caracteristica & mais relevante para sua aplicacdo. ~ soldagem dessa junta.
em agua pura ou salmoura
Recomendado para Obs.: Quando o campo estiver em branco, a utilizacdo da liga nao é recomendada. Todas as
T  temperatura de trabalho avaliages ndo podem ser consideradas quando for feito tratamento térmico apds a
superior a 65°C soldagem.
Mesma cor apos (1) A liga 4643 é tratavel termicamente e oferece maior resisténcia na soldagem da série
M anodizacio 6XXX apos sofrer tratamento térmico e envelhecimento.

(2) Tem nota (A) quando é feita a unido do 5083 com 5083 e do 5083 com 5456, porém o
campo fica em branco (nota zero) na unido do 5456 com 5456.

4047 pode ser substituido pelo 4043. A liga 4047 possui maior fluidez para soldar juntas com
pouco espacamento e minimiza as trincas de solidificacdo.
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Equipamentos recomendados
para a melhor soldagem

NO Processo TI G

GastoTIiG 2003 AG/DG

Fonte inversora de Gltima geracdo para soldagem de acos e aluminio pelo Processo TIG e
Eletrodos Revestidos.

® Memodria para 2 programas; m Painel “Touch”;
B Baixo consumo de energia; B Rampa de subida e descida;
B Modos: TIG AC/DC, TIG DC Pulsado, B Pré e pés-vazag,
Eletrodo Revestido; m Balanco de onda AC;
m "HF - Lift Arc”; B Frequéncia de onda AC;
m 2T /4T, m Partida em pélo positivo.

M Parametrizacdo via grafico no painel;

DPT 2800 AG/DGID

Fontes inversoras AC/DC de ltima geracao para solda.gem de agos carbono,
acos inoxidaveis e aluminio pelo processo TIG e Eletrodos Revestidos.

m Capacidade de armazenamento de até 60 m HF / Lift Arc;
programas de soldagem, gracas a um sistema em 3T/ AT
que o operador chama ou altera os programas '

facilmente; m Pré e pés vazao de gas;
= Baixo consumo de energia; = Rampa de subida e descida;
u Refrigeracio integrada; = Tecnologia VRD (Voltage Reduce
Device);

= Painel “Touch”, simples e de facil operacao;

= Modos de trabalho: TIG AC e DC, TIG DC com L
partida em HF TIG DC com partida em Lift A, ™ freduéncia de onda AC;
Soldagem Spot TIG, Soldagem TIG Pulsada e = Partida em polo positivo;
Soldagem por Eletrodo Revestido;

= Balanco de onda AC;

= Este equipamento possui a forma de
m Pulsada com ajuste de frequéncia de até 300Hz; onda triangular.

aracteristicas recnicas CastoTIG 2003 AC/DC DPT 2800 AC/DCID

Alimentacao (V): 1 x 220 - 50/60 Hz 3 x 220 380 440 - 50/60 Hz
Faixa de corrente (A): 5-220 4 -280
Faixa de tensdo em vazio (V): 54 - 64 68
Ciclo de trabalho @ 100% (A): 140 (TIG) 280 (TIG)
Poténcia aparente @ 100% (KVA): 3,7 1
Fator de poténcia (Cos phi) 0,98 0,80
Grau de protegao: IP23C IP 23
Acessorios: Tocha TIG 9 Tocha TIG 350 W
Opcionais: Pedal / Cooler Pedal
Dimens6es (I x ¢ x a - mm): 407 187 345 600 300 620
Peso (kg): 15 85 y
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Equipamentos recomendados
para a melhor soldagem

No processo M I G

A Eutectic Castolin possui uma ampla linha de
equipamentos com alta tecnologia, préprias para a soldagem
de aluminio pelo Processo MIG:

MIGPulse 45

Fonte inversora sinérgica multiprocesso para aplicacdes em MIG/MAG Pulsado, MIG/MAG, TIG DC Lift Arc e Eletrodo Revestido na soldagem
de agos carbono, acos inoxidaveis, aluminio, brasagem MIG e arame tubular. Especialmente projetada para funcionamento em conjunto com
o alimentador de arame externo ArcWeld 4.5 e o controle ArcWeld 4.5, proporciona alta produtividade e qualidade.

Faixa de corrente: 16 - 400A (MIG/MAG) | 4 - 400A (TIG)
400A @ 60% | 300A @ 100%.

| Fonte inversora para soldagem multiprocesso (MIG e MAG Pulsado/TIG/MMA)
indicada para industrias leves e médias;

m Possibilita 0 aumento da produtividade através de rapidas velocidades de
soldagem, altas taxas de deposicao, controle da entrada de calor, melhor passe
de raiz e menos respingos.

m Parametros otimizados para melhor qualidade da solda.

m Melhor eficiéncia energética e maior Fator de Poténcia.

m Excelente relacdo peso/poténcia: 400A em apenas 44,5 kg;

m Elevado ciclo de trabalho: 300 @ 100%.

m Excelente estabilidade de arco mesmo utilizando CO,;

m Baixo consumo de energia;

m Ergonomia e design inteligente: troca dos rolos na altura dos ombros;
m Sistema de refrigeracdo automatico se desliga quando em stand-by.

m Possui fungdes de preenchimento de cratera, Hotstart, linhas sinérgicas
programaveis.

m Selecao dos parametros de soldagem por intermédio de painel digital,
selecionando curvas sinérgicas pré-programadas.

m Controle de pulso.

aracteristicas fecnicas V ] !

A EERRUARY 3 x 220 380 440-50/60 Hz
DN ERECHEVER 16 - 400 (MIG/MAG) | 4 - 400 (TIG)
Tensao em vazio (V): K
(B[N ERIELEUER N EVES 300 @ 100% | 400 @ 60%
Poténcia aparente nominal (kVA): Rl§
Grau de protecao:: RId¥Al
0 WlEIEE Cabegote / cabo interligagéo /
TBi XP 463 HD - 3,0m /
Porta-Eletrodo / Tocha TIG TBI 7G
250 610 445

Peso (kg): |5 _J Tocha Push Pull




MiIGTectic | TIGTectic

Exemplos de Aplicacgoes:

—

Radiadores

Embarcacoes

O que a Eutectic Castolin gera de valor:

Services

Conhecimento Industrial
Experiéncia industrial e de aplicagdo

com atendimento dos Especialistas
em nossos clientes.

o Aclcar & Etanol

eMineracao

eSiderurgia

eCimento |

eCelulose & Papel

eAutomobilistica

eExploracdo & Extracdo de Petroleo

.4

Segmentacao

Castolin| Eutectio

Tecnologia

Possuimos a mais ampla gama de solugdes
para unido, reparo € manutengao.
 Reducdo de Custos de Manutencao

o Aumento da Vida Uil

© Reducdo dos Sobressalentes

Equipamentos de
Solda e Corte

Consumiveis de
Soldagem

Eutectic do Brasil

Rua Arthur Barbarini, 959 - CEP 13347-436 - Tel.: 019 3113-2800 - Indaiatuba - SP
« BELO HORIZONTE: Tel.: 031-2191-4988

www.eutectic.com.br

Todos os direitos reservados conforme Convencao de Berna e Convencao Universal de Direitos do Autor
E proibida a reprodugéo deste documento no todo ou em partes, por qualquer meio.

Castolin | Eutectic:
Eutectic | Castolin

pespe 1906 -
COM INOVAGAO E SOLUGOES

Services
Equipe especializada em soldagem de manutencao
e reparo e revestimento antidesgaste.

e Gestdo dos Ativos

e Engenharia de Aplicacdo

e Compromisso com o resultado

Projeto & Fabricacdo

Com as placas CastoDur Diamond Plate
seus equipamentos vao durar mais.

e Pecas revestidas sob medida

e Engenharia de desgaste

e Aumento da vida util

Produtividade

* Aumento da produtividade
 Reducdo dos custos de energia
 Reducdo dos custos de soldagem

Rev 00 Jul2020

Site Eutectic

Equipamentos de ultima geracdo em solda e corte.

Desian bv Pedro Kitta



